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LICH SU HINH THANH DU’ AN
A.TOM TAT VE XUAT XU, HOAN CANH RA POI CUA DU AN

Nam 2004, Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam) da dau tu Dy an Nha may
gidt quan 4o cong nghiép tai 16 8&9, KCX-CN Linh Trung III, phuong An Tinh, thi xa Trang
Bang, tinh Tay Ninh. Tong dién tich st dung dit caa du 4n 1a 10.800,9 m>. Cong ty da dugc SO
Tai nguyén va Moi truong tinh Tay Ninh xac nhan Ban Dang ky dat tiéu chuin méi trudng cia
“Du an nha may giat quan ao cong nghiép” theo Gidy x4c nhan so 245/STNMT-MTg ngay
30/06/2004 vo1 cong suat 23.000.000 san pham/nam tir 46 dén cubi nim 2018 thi tam ngung
hoat dong. Pén cubi nam 2022, Cong ty quyét dinh khai dong lai dur 4n v6i muc tiéu san xuat
moi.

Cong ty d tién hanh thay d6i gidy ching nhan dau tu va da dugc Ban Quan ly Khu kinh
té tinh Tay Ninh diéu chinh Gidy ching nhan du tu véi ma sé du an 5420640767, chirng nhan
lan dau ngay 06/05/2004, ching nhan diéu chinh 1an tht 5 ngay 10/02/2023 va ching nhan
hiéu chinh ngay 18/12/2023 dé thyc hién dau tur dy 4n “Nha  may giat S.A Garment Finishing
(Viét Nam)” (sau day goi tat 1a du an) v6i muyc tiéu san xuét:

+ Giat hang may mic quy md: 10.500.000 san phdm/nim;
+ Dét vai thun (khong nhudm) quy mé: 2.900 tin/nam;
+ May 4o thun céc loai (khong nhudém) quy mo: 1.800.000 san pham/nam;

+ Hoan thién san pham dét (cao 16ng, cang kim dinh hinh, khong thyc hién cong doan
nhudém) quy mo: 2.400 tan san pham/nim.

Can ci Khoan 1, Piéu 39 cia Luat Bao vé Mbi trudng s6 72/2020/QH14 quy dinh d6i
tuong phai c6 Gidy phép moi truong: “Duw dn dau tw nhém I, nhém I va nhém 111 ¢6 phdt sinh
nude thai, bui, khi thdi xa ra méi truong phdi dwoc xir 1y hodc phat sinh chat thdi nguy hai phdi
dwoc quan Iy theo quy dinh vé quan Iy chdt thdi khi di vao van hanh chinh thire”.

Cin ct theo muc s6 2, Phu luc IV Danh muc dy 4n dau tu nhom 11 ¢6 nguy co tac dong xAu
dén mai truong quy dinh tai Khodan 4, Biéu 28 Luat Bao vé Mai truong, trir du an quy dinh tai
Phu luc III ban hanh kém theo Nghi dinh 56 08:2022/NP — CP ngay 10/01/2022 cta Chinh phu
quy dinh chi tiét mot sd diéu cua Luat Bao vé Moi trudng: “Dur dn nhém A va nhom B c6 cau
phan xdy dung dwoc phén logi theo tiéu chi quy dinh cua phap ludt vé dau tw céng, xdy dwng
va khéng thuéce loai hinh san xudt, kinh doanh, dich vu c6 nguy co gdy 6 nhiém méi truong”.

Do do, Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam) tién hanh 1ap Bao céo dé xuit
cap Gidy phép moi truong cho dy an “Nha may giat S.A Garment Finishing (Viét Nam)” voi
muc tiéu san xuat: Giit hang may mac quy mo: 10.500.000 san pham/nam; Dét vai thun (khong
nhudém) quy mé: 2.900 tan/nam; May 4o thun céc loai (khéng nhuém) quy mo: 1.800.000 san
pham/nam; Hoan thién san pham dét (cao 10ng, cing kim dinh hinh, khong thuc hién cong doan
nhudm) quy mé: 2.400 tin san pham/nam tai 16 8&9, KCX&CN Linh Trung III, phudng An
Tinh, thi x3 Trang Bang, tinh Tdy Ninh theo mau bao c4o d& xuat tai Phu luc IX ban hanh kém
theo Nghi dinh s6 08:2022/NP — CP ngay 10/01/2022 cua Chinh phu quy dinh chi tiét mot s6
diéu cua Luat Bao vé Mai truong va trinh 1én Uy ban Nhan dan tinh Tay Ninh dé dugc tham
dinh va cip Gidy phép méi truong theo quy dinh.
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B. CAN CU PHAP LUAT VA KY THUAT THUC HIEN GIAY PHEP MOI
TRUONG

B.1. Can cur Luat

- Luat Phong chay va chita chay s6 27/2001/QH10 ngay 29/06/2001 dugc Qudc hoi nude
Cong hoa xa hoi chu nghia Viét Nam khoa X, ky hop thtr 9 thong qua ngay 29/06/2001;

- Luat Hoa chat s6 06/2007/QH12 ngay 21/11/2007 da duoc Qudc hoi nude Cong hoa
xa hoi chu nghia Viét Nam khoa XII, ky hop thtr 2 thong qua ngay 21/11/2007;

- Ludt stra d6i bo sung mot s6 diéu ctia Ludt Phong chdy va chita chay s6 40/2013/QH13
ngay 22/11/2013 dugc Qudc hdi nude Cong hoa xa hdi chu nghia Viét Nam khoa XIII, ky hop
thr 6 thong qua ngay 22/11/2013;

- Luat Xay dung s6 50/2014/QH13 ngay 18/06/2014 dugc Qudc hoi nude Cong hoa xa
hoi chu nghia Vi¢t Nam khoa X111, ky hop thir 7 thong qua ngay 18/06/2014;

- Luat An toan, vé€ sinh lao dong ) 84/2015/QH13 ngay 25/06/2015 da duoc Quéc ho1
nudc Cong hoa xa hoi chi nghia Viét Nam khoa XII1, ky hop thtr 9 thong qua ngay 15/06/2015;

- Luat sira doi, b0 sung mot s6 diéu cua Luft xdy dung s 62/2020/QH14 ngay
17/06/2020 dugc Quodc hoi nude Cong hoa xa hdi chu nghia Viét Nam khoa XIV, ky hop tha
9 thong qua ngay 17/06/2020;

- Luat Bao vé Mai trudng s6 72/2020/QH14 ngay 17/11/2020 dugc Qudc hoi nude Cong
hoa xa hoi chu nghia Viét Nam khoa XIV, ky hop thtr 10 thong qua ngay 17/11/2020.

B.2. Nghi dinh

- Nghj dinh s 113/2017/ND — CP ngay 09/10/2017 ctia Chinh phu quy dinh chi tiét va
hudng dan thi hanh mgt s6 di€u cua luat hoa chat;

- Nghi dinh s6 82/2018/ND — CP ngay 22/05/2018 cua Chinh phi quy dinh v& quan 1y
khu cong nghi¢p va khu kinh t¢;

- Nghi dinh s6 55/2021/ND — CP ngdy 24/05/2021 cua Chinh phu v& viéc stra doi, bo
sung mot s6 diéu cua Nghi dinh 155/2016/ND — CP ngay 18/11/2016 cua Chinh phu quy dinh
vé xur phat vi pham hanh chinh trong linh vyc bdo v¢ moi truong;

- Nghi dinh s6 08/2022/ND — CP ngay 10/01/2022 ctia Chinh phii quy dinh chi tiét mot
s0 diéu cua Luat Bao vé Méi truong.

B.3. Thong tw

- Thong tu s6 32/2017/TT — BCT ngay 28/12/2017 cua B¢ Cong thuong quy dinh cu thé
va huong dan thi hanh mot s6 di€u cua luat hoa chat va nghi dinh s6 113/2017/ND — CP ngay
09 thang 10 nam 2017 cua Chinh phu quy dinh chi tiét va huéng dan thi hanh mét s6 di€u cua
luat hoa chat;

- Thong tu 08/2017/TT — BXD ngay 16/05/2017 cua B Xay dung quy dinh vé quan ly
chat thai ran xay dung;

- Théng tu sb 11/2019/TT — BXD ngay 26/12/2019 cua B6 Xay dung huong dan xéc
dinh gid ca may va thiét bi thi cong xay dung;

- Thong tu so 48/2020/TT — BCT ngay 21/12/2020 cua Bo Cong thuong ban hanh Quy
chuan ky thuat quoc gia vé an toan trong san xuét, kinh doanh, st dung, bao quan va van chuyén
hoa chét nguy hiém;

- Thong tu 6 01/2021/TT — BXD ngay 19/05/2021 cua B6 Xay dung ban hanh QCVN
01:2021/BXD — Quy chuan k¥ thuat quoc gia vé Quy hoach xay dung;
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- Thong tu s6 10/2021/TT — BTNMT ngay 30/06/2021 cua B Tai nguyén va Moi truong
quy dinh k¥ thuat quan trac moi truong va quan ly thong tin, dit li¢u quan trac chat lugng moi
truong;

Thong tu s6 02/2022/TT —BTNMT ngay 10/01/2022 cta B Tai nguy€n va Mai truong
quy dinh chi tiét thi hanh mot s6 di€u cua Luat Bao vé Moi trudng.

B.4. Chi thi

Chi thj s0 03/CT — TTg ngay 05/3/2013 ctia Thii tuéng Chinh phi vé viée ting cudng
cong tac phong ngtra, ing pho su c6 hoa chat doc hai,

B.5. Quyét dinh

- Quyét dinh s6 26/201 6/Qb — TTgngay 01/07/2016 cua Thu tuong Chinh phu ban hanh
quy ché hoat dong ung pho sy c6 hoa chat doc

Quyet dinh s6 04/2020/QD — TTg ngay 13/01/2020 cua Thu tuéng Chinh phu stra doi,
bd sung mot so diéu cua Quy ché hoat dong tmg phé su cb hoa chit doc ban hanh kém theo
Quyét dinh s6 26/2016/QD — TTg ngay 01/07/2016 ctia Thi tudéng Chinh phu;

- Cong van s6 1924/BCT — HC ngay 19/03/2020 ciia Bd Cong Thuong vé viée don doc
x@y dung va thuc hién K& hoach phong ngura, tmg pho sy ¢6 hoa chat va quan 1y an toan hoa
chat.

B.6. Quy chuin, tiéu chuin

- QCVN 19:2009/BTNMT: Quy chuén k¥ thuft quéc gia vé khi thai cong nghiép dbi voi
bui va cac chat vo co;

- QCVN 20:2009/BTNMT: Quy chuan k§ thuat qudc gia vé khi thai cong nghiép ddi véi
cac chat hitu co;

- QCVN 26:2010/BTNMT: Quy chuén k§ thuat quéc gia vé tiéng on;

- QCVN 27:2010/BTNMT: Quy chuén k¥ thuét qudc gia vé d6 rung;

- QCVN 40:2011/BTNMT: Quy chuén k¥ thuat qudc gia vé nudc thai cong nghiép;

- QCVN 05:2013/BTNMT: Quy chuan k§y thuat qudc gia vé chat luong khong khi xung
quanh;

- QCVN 50:2013/BTNMT: Quy chuéan k¥ thuat quéc gia vé ngudng nguy hai ddi voi
bun thai tr qua trinh xtr 1y nudc;

- QCVN 03 — MT:2015/BTNMT: Quy chuén k§y thut qudc gia giéi han cho phép cta
kim loai nang trong dat;

- - QCVN 22:2016/BYT: Quy chuan k¥ thuat qudc gia vé Chiéu sang — Mtc cho phép
chiéu sang noi lam viéc.

- QCVN 24:2016/BYT: Quy chuan k¥ thuat quc gia vé Tiéng 6n — Muc tiép xuc cho
phép ti€ng On tai noi lam viéc.

- QCVN 26:2016/BYT: Quy chuan k¥ thudt qudc gia vé& Vi khi hau — Gia tri cho phép
vi khi hau tai noi lam viéc.

- QCVN 27:2016/BYT: Quy chuan k§y thuat quoc gia vé Rung — Gia tri cho phép tai noi
lam viéc.

-QCVN 07 —2:2016/BXD: Quy chuan k¥ thuat qudc gia cic cong trinh ha ting k§ thuét
— Cong trinh thoat nudc;
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- QCVN 02:2019/BTYT: Quy chuan k¥ thuat qudc gia vé& Bui — Gia tri gi6i han tiép xtic
cho phép bui tai noi l[am viéc;
- QCVN 03:2019/BTYT: Quy chuén k¥ thuat quoc gia vé Bui — Gi tri gioi han tiép xiic
cho phép cua 50 yéu t6 hoa hoc tai noi lam viéc;
- QCVN 01:2020/BCT: Quy chuén k¥ thuat qudc gia vé An toan dién;
- QCVN 02:2020/BCA: Quy chuan k¥ thuat quéc gia vé tram bom nudc chira chay;

- QCVN 05:2020/BCT: Quy chuan ky thuat qudc gia vé an toan trong san xudt, kinh
doanh, st dung, bao quan va van chuyén hoa chat nguy hiém;

- QCVN 01:2021/BXD: Quy chuan k¥ thuat qudc gia vé Quy hoach xdy dung;
- QCVN 06:2021/BXD: Quy chuan k¥ thuat qudc gia vé An toan chdy cho nha va cong
trinh;
- QCVN 18:2021/BXD: Quy chuan k¥ thudt qudc gia vé An toan trong thi cong xdy
dung.
C. CAC VAN BAN PHAP LY CUA DU AN

- Giay ching nhén dang ky doanh nghiép Cong ty Trach nhiém hiru han hai thanh vién
tro 1én voi ma s6 doanh nghiép s6 3900336576 dang ky 1an dau ngay 06/05/2004, dang ky thay
d6i 1an thir 7 ngay 03/10/2023 do S¢ Ké hoach va Pau Tu Tinh Ty Ninh cép;

- G1ay chu’ng n}}an dau tu véi ma sé du an 5420640767 chirng nhéan 14n dau 06/05/2004,
ching nhan thay doi lan thtr 5 ngay 10/02/2023 va chimg nhén hi¢u dinh ngay 18/12/2023 do
Ban quéan ly Khu Kinh T¢ tinh Tay Ninh cap;

- Hop déng thué dfit s6 02/TT-04 ngay 12/05/2004 gitta Cong ty Lién doanh Khai thac
Kinh doanh Khu ché xuat Sai Gon — Linh Trung va Cong ty TNHH S.A Garment Finishing
(Viét Nam);

- Cong van s6 02/BQL ngay 19/11/2004 cua Ban Quan ly KCN Tay Ninh vé viéc ching
nhén cong trinh hoan thanh tai L6 s6 09 — Khu ché xuat — Cong nghiép Linh Trung III;

- Gidy ching nhan s¢ hitu cong trinh s6 11/CNSH-BQL ngay 29/06/2006 ctia Ban Quan
1y KCN Tay Ninh cap.

- Gidy chung nhén qué,n st dung dat quyén s¢ hiru nha ¢ va tai san khac gan lién véi
dat s6 CO 560048, s6 vao s6 cap GCN: CS02426 ngay 17/09/2018 do S¢ Tai nguyén va Moi
truong tinh Tay Ninh cap;

- Hop ddng cung cap sir dung nude sach s6 276.49/HPLT.2022 ngay 01/11/2022 gitra

Chi nhanh Céng ty TNHH Sepzone — Linh Trung (Viét Nam) — Khu ché xuét va cong nghiép
Linh Trung III va Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam);

- Hop dong cung cap dich vu thoat nudc va xir Iy nudc thai s6 276.50/HDLT.2022 ngay
01/11/2022 giira Chi nhanh Céng ty TNHH Sepzone — Linh Trung (Viét Nam) — Khu ché xuat
va con;

- Vian ban s6 685/STNMT — MTg ngay 23/12/2005 ciia S& Tai nguyén va Moi truong
tinh Tay Ninh vé viéc nghiém thu hé thong xur Iy nudc thai, khi thai cia Cong ty TNHH S.A
Garmnet Finishing (Viét Nam);

- Cong vin s6 06/CV/LT.2018 ngay 03/01/2018 ctua Cong ty TNHH Sepzone — Linh
Trung (Viét Nam) vé viéc xac nhan luu luong xa thai ti da ma Cong ty TNHH S.A Garment
Finishing (Viét Nam) duoc x4 thai vao hé thong cong thoat nudc thai chng cia KCX-CN Linh
Trung III 1a 990m?/ngay. dém;
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- Gidy chimg nh4n s6 127/TD_PCCC ngay 03/08/2023 clia Cong an tinh Tay Ninh vé
tham duy¢t thiet ke vé phong chay chira chay va Gidy chirng nhan nghiém thu h¢ thong phong
chéy chira chay cong trinh nha xudng mau 16 9 ngay 21/04/2004 .

- Béo cdo s6 284/TK-SXD ngay 02/07/2004 cau S& Xay Dyng vé két qua tham dinh
thiét ke k¥ thudt cong trinh nha xudng — van phong — cdc hang muyc phu nha xudng ti€u chuan
16 ( KCX-CN Linh Trung 3.

- Hop dong kinh t€ s6 220523/HDIKT ngay 22/05/2023 vé viéc mua 16 hoi giita Cong
ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam) va Cong ty TNHH TMDV San Xuat Lo Hoi.
- Gidy phép s6 397/GP-TCTL-QCCT ngay 22/09/2021 ciia Tong Cuc Thiy Loi thue
B3O NN-PTNT vé viéc gia han st dung Giay phép xa nudce thai s6 322/GP-TCTL-PCTTr.
- Giay phép xy dung s0 23.016/GPXD ngay 22/09/2023 ciia Ban Quén 1y Khu Kinh Té
cap cho Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam)
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CHUONG I:

THONG TIN CHUNG VE DU AN PAU TU
1.1. TEN CHU DU AN PAU TU
CONG TY TNHH S.A GARMENT FINISHING (VIET NAM)

— Dia chi van phong: Lo 8&9, Khu ché xuét va cong nghiép Linh Trung III, phuong An
Tinh, thi xa Trang Bang, tinh Tay Ninh.

— Nguoi dai dién theo phap luat ctia Chu Du an: Ba. Tran Thi Lan
+ Chtrc danh: Tong Giam dbc
+ Qudc tich: Viét Nam
+ Sinh ngay: 13/10/1957
+ Loai gidy to phap 1y cta c4 nhan: Thé cin cudc cong dan
+ S4 gidy to phap 1y cua ca nhan: 068157003259
+ Ngay cap: 22/12/2021  Noi cdp: Cuc Canh sat QLHC vé Trat tur
+ Dia chi thuong tri: 251/64 Lé Quang Dinh, Phuong 7, Quan Binh Thanh, Tp. HO Chi

Minh
+ Chd ¢ hién nay: 251/64 Lé Quang DPinh, Phuong 7, Quan Binh Thanh, Tp. Hb Chi
Minh
~ Dién thoai: 0913924835 Email: lantranknit@gmail.com

— Gidy ching nhén dang ky doanh nghiép Cong ty Trach nhiém hiru han hai thanh vién tro
1én v6i ma sé doanh nghiép sb 3900336576 diang ky 1an dau ngay 06/05/2004, dang ky
thay doi lan thir 7 ngay 03/10/2023 do S Ké hoach va Pau Tu Tinh Tay Ninh cap.

— Gidy chimg nhan dau tu v6i ma sé du an 5420640767 chimg nhan lan dau 06/05/2004,
ching nhan thay d6i 1an thir 5 ngay 10/02/2023 va ching nhén hiéu dinh ngay 18/12/2023
do Ban quan Iy Khu Kinh Té tinh Ty Ninh cap.

1.2. TEN DU AN PAU TU
1.2.1. Pia diém thwe hién du 4n dau tw
NHA MAY GIAT S.A GARMENT FINISHING (VIET NAM)
Pia diém thuc hién du 4n: L6 8&9, KCX-CN Linh Trung III, phuong An Tinh, thi xa Trang
Bang, tinh Tay Ninh.
Véi vi tri nay, du an co tir can tiép giap véi cac ddi twong nhu sau:
+ Phia Bong: Giap duong B ciia KCX-CN Linh Trung III.
+ Phia Tay: Giap voi Cong ty TNHH Qudc té Chan Gia Thanh dang hoat dong san xuét
san pham bang kim loai;
+ Phia Nam: Giap vo1 Cong ty TNHH Capitle Textle (Viét Nam) dang hoat dong san
xuat va gia cong chi may mac;
+ Phia Béc: Giap dudng sb 2 cia KCX-CN Linh Trung III.
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Cong ty

TNHH S.A
Garment

Finishing

(Viét Nam)

-

Al
| [ |
Cong|tyalINEE
e
of 4

Hinh 1. 1: So' dé vi tri Dy an nha may giat S.A Garment
Bang 1. 1: Toa do maéc ranh gioi khu dat dir an

L Ky hiéu moc (hé VN 2000)
Ki hiéu
; X X
A 1217.897,696 597.576,222
B 1217.894,280 597.582,413
C 1217.792,111 597.611,940
D 1217.778,347 597.565,347
E 1217.765,180 597.518,754
F 1217.872,153 597.487,839
G 1217.885,618 597.534,432

(Nguon: Bién ban ban giao dat kém theo HPTP s6 02/TT-04 ngay 12/05/2004)

% Khoang cach tir du 4n dén cac ddi twong tw nhién, Kinh té xi hi va cac ddi twong
khac xung quanh khu vuc du an:

+ Céach nha may xt Iy nudc cip cia KCX-CN khoang 720m vé phia Tdy Nam;

+ Cach Nha may xir Iy nudc thai tap trung Phan khu dét nhuém cia KCN khoang 920m
veé phia Tay Nam;

+ Céch van phong Ban quan Iy KCX-CN Linh Trung II 200m vé phia Ty Bic.
+ Cach qudc 16 22 khoang 1.500m vé phia Pong;

+ Xung quanh dy an hién chu yéu 1a mot s6 Cong ty dang hoat dong san xuat tai KCXCN, khong
c6 cac doi twong nhu chuia, nha tho, nghia trang, khu bao ton thién nhién.
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1.2.2. Co quan thim dinh thiét ké xay dung, cip cac loai gidy phép c6 lién quan dén mai
trudng cua du an dau tu (néu co)

1.2.3. Quy md ciia du 4n diu tw (phan loai theo tiéu chi quy dinh ciia phap luit vé dau
tu cong)

Cin ctr tai Khoan 4, Piéu 8 va Khoan 3, Piéu 9 ciia Luat Dau tu cong s6 39/2019/QH14
duoc Quéc hoi nudc Cong hoa Xa hdi Chu nghia Viét Nam khoa X1V, ky hop thir 7 thong qua
ngay 13/06/2019 va Nghi dinh s6 40/2020/ND — CP ngay 06/04/2020 ctia Chinh phu quy dinh
chi tiét thi hanh mot s6 diéu cua Luat Dau tu cong: Du an c6 téng von dau tu 66.000.000.000
VND (Sdu muwoi sdu ty dong) thudc Dy an nhém B theo tiéu chi quy dinh cua phéap luat vé dau
tu cong.

1.3. CONG SUAT, CONG NGHE, SAN PHAM SAN XUAT CUA DU AN PAU TU
1.3.1. Céng suat hoat dong ciia du an dau tu

+ Giat hang may mic quy mé: 10.500.000 san pham/nim (= 33.600.000 m? vai/nim);
+ Dét vai thun (khong nhudém) quy mé: 2.900 tan/nim (= 14.500.000 m? vai/nim);
+ May 4o thun céc loai (khong nhudém) quy mo: 1.800.000 san pham/nam;
+ Hoan thién san pham dét (cao l6ng, cang kim dinh hinh, khong thuc hién cong doan
nhudm) quy mé: 2.400 tan san pham/nam
1.3.2. Quy mé xay dung ciia dw 4n dau tw

Du r:in “Nha may giat S.A Garment Finishing (Viét Nam)” duogc trién khai tai 16 8&9,
duong s6 2, KCX-CN Linh Trung III, phudong An Tinh, thi xa Trang Bang, tinh Tay Ninh. Dié¢n
tich mat dat su dung 1a 10.800,95 m?.

Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam) di duoc dau tu xay dung hoan thién
nha xuong trén 16 9 (nham muc dich chi yéu 14 gia cong giit san pham quan 40) ciing cic cong
trinh phu tro va van hanh san xuat 6n dinh tir ndm 2004 dén cudi nim 2018 thi tam ngimg hoat
dong. Dé khoi dong lai voi myc ti€u dy an moi, Cong ty s€ cho cai tao nha xuong hién hiru va
s€ xdy moi mot s6 hang muc trén 16 8 (thugc phan dat con lai Cong ty da thué lai cua Cong ty
LD Khai thac kinh doanh khu ché xuét). Khdi luong va quy mé cac hang muc cong trinh nhur
sau:

Bang 1. 2: Khoi luwong cac hang muc cong trinh tqi du an

TT Hang muc Dién tich (m?) Ty 1€ (%) Ghi chu
A | Dién tich da xay dung 2.910,9 26,95 -
1 | Xuong giat + van phong cii 2.450
Di x4
2 | Nha vé sinh + nha an 345 dxdy dung
hoan thién, sé
3 | Nhaxel 84 . Ay K
cai tao mot so
4 | Nha bao vé 10,9 hang muc
5 | Tram dién 21
B | Dién tich xay dung méi 3.572,5 33,07 -
6 | Xuong méi (39x65m) 2.535 Xay mdi theo
7 | Lo hoi (12x12m) 144 0,07 Gidy phép xay
8 | Khu xtr Iy nuéc thai 411,2 0,05 dung s6
9 | Thap nudc (8,2 x 8,2m) 67,24 23.016/GPXD
10 | Ho nudc PCCC (8,5x15,7m) 133,45 ngay
11 | Nha ép bun (4x10,4m) 41,6 22/09/2023.
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TT Hang muc Dién tich (m?) Ty 1€ (%) Ghi chu

12 | Nha xe 2 (3x15m) 45

13 | Nha xe 3 (5x36m) 180

14 | HO nudc néng 15

I | Téng dién tich xdy dung 6.483,41 60,03

1l | Cay xanh 2.160,18 20,0 -

III | Sén bdi, dwong nji bo 2.157,31 19,97 -
TONG CONG 10.800,9 100 -

(Nguon: Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam), nam 2023)
1.3.3. Cong nghé sin xuit ciia du 4n dau tu
1.3.3.1. Quy trinh sin xudt
Khi Dy 4n di vao van hanh 6n dinh s& hoat dong theo quy trinh cong ngh¢ san xuét chinh
nhu sau:
£ Cong nghé gigt sin pham dét: cong sudt 10.500.000 sin phim/nim
(=33.600.000 m*/nim)

[ Nguyén liéu (vai mdc, vai thun) ]

'

(" . 1\
Kiém tra
. ¢ J
(" 1\
Xavai | ___ > Tiéng on
. J
5t oidt ch £ ( ¢ )

B.ot;gzat, c at o > May giat - ——» Tieng on, hoi hoa
tay, nuoc N T J chdt, niée thi
Aicit fzxetic; ______________ { May lam mém } ..... > Hoi héa cl"z.at, nwoc

chat lam mém thai

v
( N\
o n o n v SA Nhiét, nwoc thdi
Dién 2 nhiét ------------- » May say ro > '
. J
( ¢ N\
Di¢n > nhi¢t _________ »| May i cong nghi€p |--—» npigs

. ¢ J
( N\

Bao bi .2 . Iy ..

----------- » Kiém tra, dong goi  |-——» San phdm 15i
g J

v

[ San pham sau git }

Hinh 1. 2: Quy trinh cong nghé giat hang may mac cua nha mady S.A
Thuyét minh quy trinh:

- Nguyén li¢u dau vao cua quy trinh gidt 1a vai moc (vai thun sau khi dét) cia nha may
san xuat va nhan gia cong cia nha may khac.
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- Cong doan dau tién 1a vai s& duoc kiém tra, phan loai theo chit lidu va kich thuéc vai
dé d& dang cho cac budc tiép theo.

- Sau khi kiém tra, phan loai, vai sé dugc x4 ra, gili ro1 ra dé tranh tinh trang vai bi béch
dinh trong qua trinh giit, khong 1am sach nhiing chd dinh.

- Tiép theo, vai dugc dua vao may giat voi ché dod, thoi gian va dinh lugng bot giat dugc
mic dinh cu thé cho tung loai may giat;

- Sau cong doan giat, vai s& dugc dua qua cong doan 1am mém vai trude khi qua may
sdy dé say kho. San pham sau khi siy kho duoc coi nhu ban thanh pham cua quy trinh.

- Pé tao tinh tham my cho san pham, cong doan cudi 1 Gi san pham bang may i cong
nghiép.

- Sén pham sau khi i s& dugc kiém tra chat lugng thanh pham lan cudi truge khi dem
di dong goi va luu kho, cho xuat xudng.

& Cong nghé dét vai thun: cong sudt 2.900 tin/nim (=14.500.000 m*/nim)

Nguyén li¢u (so1 céc loat)

'

4 ’ 1\
Mac soi
& J
———
Dét vai L.-.p Tieng on, bui
& J
4 . ¢ 1\
Kiém tra
& J
4 ¢ 7 1\
Vai thanh pham
& J

Hinh 1. 3: Quy trinh cong nghé dét vai cua nha may S.A
Thuyét minh quy trinh:

- Nguyén liéu cho qué trinh san xuét cta du an 1a cac loai soi tu nhién va soi té)ng hop duoc
kiém tra chat luong trude khi dua vao day chuyén san xuét. Vi tong khdi luong nguyén licu
dau vao 14 2.959 tin sgi/nam (ti 1¢ hao hut nguyén li€u trong qua trinh san xuét 1a 2%, tuong
duong 59,18 tin/nam). Soi sau khi nhap vé du an dugc dua vao diy chuyén san xuit gom c6
cac cong doan sau:

- Mic soi: Soi tir cac cudn nho dugc méc 1én gid clia may cudn soi dé thuc hién cong doan
xudn s¢i tir hai hodc nhiéu cudn soi nhé thanh 1 cudn sgi c6 kich thude 16n hon. Sau do, cac
cuon soi ¢o kich thudc 16n dugce van chuyén dén may dét dé tién hanh cong doan dét vai.

- Dét: tuy theo loai san phém ma may dét s€ dét thanh cac loai vai khac nhau. Co nhiéu
phuong phap dét dugc st dung nhu dét kim so1 doc, dét kim sgi ngang, dét kim vong lap,...

- Kiém tra: vai moc da dét duoc nhan vién ldy mau kiém tra chét luong bang mat thuong,
tién hanh can trong luong, danh sd, kiém tra chat luong bé mit vai, dong thoi sira nhitng chd
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bi 11 giup 6n dinh kich thudc vai, giam bdt viéc bé mit vai khong bang phang hodc van dé
"gdy chan chim" (nhiing dudng bi gip nép).
- Thanh pham vai sau khi kiém tra s& duoc dong goi va nhap kho cho xuat ban ra thi truong.
& Cong nghé may do thun: céng sudt 1.800.000 sin pham/néim

Nguyén li¢u
Cit theo mau |- » Bui, CTR, tiéng on
May Lo » Bui, tiéng 6n, ...

'

Kiém tra chat luong (dudng
may, cit chi, vét do yer)

'

---» Bui, CTR, tiéng on

Lo hoi e o Nhict,
(cti nén) g - Tiéng On,
¢ - Tro bui 10 hoi

Kién tra chat Bui, san pham khong

9 ¢  |ecooooo .> 5
lrgng sau ui dat yéu cau
Pong goi | » Bui, tiéng 6n, CTR (v
thung, bao bi thai, carton)

v

Luu kho/ xuét ban

Hinh 1. 4: Quy trinh cong nghé may ao thun cua nha may S.A
Thuyét minh quy trinh:

- Nguyén liéu dau vao ctia quy trinh 1a vai thun dét ciia Cong ty va nhan gia cong may
cho cac Cong ty khéc.

- Cit: nguyén liéu vai sau khi nhap kho s& dugc chuyén qua cong doan ct, vai duoc cat
theo ty 1€, kich thudc nhat dinh dang nhu thiét ké rap.

- May: la cong doan chinh cta quy trinh. Vai sau khi cit s& chuyén qua day chuyen may

cho tung chi tiét san pham theo dung mau thlet ké. Cong doan may chia ra nhiéu t6 may: to vt

0 t6 may ong tay ao, t6 may Ong quan cd ao, . o may rap. Sau khi rap tung chi tiét san
pham s& cho ra thanh pham.

- Sau céng doan may cho ra thanh pham s& chuyén qua cong doan kiém tra chat luong
san pham dé xu ly chi thtra ( chi thtra s€ bi cat bo) va vét do trong qua trinh may.

- Sau khi kiém tra chat lwong 1an 1, thanh pham s& chuyén qua cong doan ui. Cong doan
nay, 10 hot s& cung cap hoi cho qua trinh ti. Qu4 trinh ndy 1am phat sinh nhiét du va chat thai
ran tir 10 hoi d6t bang cui nén.

- Thanh pham sau khi ui s& chuyén qua cong doan kiém tra 1an 2, nham phat hién san
pham 101 khong dat yéu cau. P61 voi1 nhitng san pham dat yéu cau thi chuyén qua cong doan
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gap va dong goi. Bbi voi nhimg san pham 18i, néu 18i nho chuyén vé cong doan may xur ly, con
d6i v6i nhiing san pham 16i nang s& bi thai bo va thu gom theo chat thai ran thong thuong.

- San pham dat chét lugng s& chpyen qua cong doan gip va dong goi theo dung quy
cach, sau do luu kho hoan thanh cho xuat cho khach.
& Cong nghé hoan thién sin phim dét (cao long, cang kim dinh hinh): cong sudt
2.400 tin/ndm (=120.000 sin phim/néim)

Nguyén li¢u
(vai tho: cotton, polyester)

v

[ R R S— > Buivii |
Y
| Phéivai | »| ~Tiéng on
i - Bui vai

! I

{ Cao long, } » —Tiéng on
ilone | - Bui vii
Lo hoi Cang kim, mailong i 7T
(cui nén) dinh hinh l -Ti iéng on
l Cit long I ------ » -Buivai o
i -Chat thai ran (chi loi)
| Doéng goi } ----------------- > San pham loi
l Thanh pham I

Hinh 1. 5: Quy trinh céng nghé hoan thién san pham dét ciia nha may S.A
Thuyét minh quy trinh:

- Nguyén li¢u dau vao cua quy trinh 13 vai tho tir quy trinh dét cua nha may va nhan gia
cong san pham dét cua cac Cong ty khac . Chat liéu vai thuong gém: cotton, polyester, ..

- Phéi vai: nguyén liéu vai nhap kho dudi dang nhiing cay vai dugc danh dau bang ma
s6, cong doan dau tién cua quy trinh 1a phdi vai gdm cac budc xa vai tir cdy vai, may ndi cac
manh vai cung ma s6 lai v&i nhau thanh dai dai. Sau d6, vai s& duoc phan loai dé thuc hién theo
yéu cau cua khach hang. Cong doan hoan thién san pham dét gdm: cao 16ng, mai 16ng hodc
cang kim, dinh hinh.

- Cao léng, mai Iong: theo yéu cau ctia khach hang, sau khi qua cong doan phdi vai, vai
s& duoc dua qua cong doan cio 16ng, mai 16ng. Cong doan cio 16ng s& tao ra loai vai c6 kiéu
vai son, rach khac nhau hoac mai 16ng dé tao ra loai vai bong min giup hinh thanh loai san
phém mai dep hon, djc ddo hon vai moc. Cong doan nay lam phat sinh bui vai va tiéng on tir
may moc.

- Cdt I6ng: cong doan cio 16ng, mai 16ng s& lam xuit hién nhitng soi chi du thua gay
mét vé dep ctia vai. Vi vdy, sau cong doan cao 16ng, mai 16ng s& dén cong doan cit 16ng dé tao
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s dong nhat cho manh vai trude khi téi cong doan dong goi thanh pham. Cong doan cit 16ng
s€ lam phat sinh bui vai va chi du thura.

- Céng kim, dinh hinh: theo yéu cau ctia khach hang, sau cong doan phdi vai, vai s& dugc
dua vao may cang kim dinh hinh boi cac tryc lan. Dudi tac dung cua nhiét, hé thong gia nhiét

kin cua may cang kim dinh hinh dugc dun nong. Hoi nong gitp 6n dinh hinh dang, kho vai,
chéng co rat, nham nhiim va gitip cho cac s¢i ngang, sgi doc nam vudng goc véi nhau.

- Dong goi: Vai sau khi qua cong doan cit 16ng hay cong doan cing kim dinh hinh dugc
xem la thanh pham va dugc dong goi luu kho.

- Thanh pham. san pham s& duoc kiém tra va phat hién 16i trudc khi dong goi, luu kho
va cho xuat. Vi vay san pham xuat kho dam bao chat lugng da hoan thién.

1.3.3.2. Danh muc mdy méc thiét bi phuc vu sdn xudt
Cong ty TNHH S.A Garment Finishing Vi¢t Nam da dau tu may moc, thiét bi phuc vu cho

cong nghé gidt quan 4o ctia nha may tir nim 2004 dén cubi ndm 2018 thi ngimg hoat dong, dén
nay may moc, thiét bi da cii khong con hoat dong hi€u qua. Vi vay, dé phuc vu cho muc tiéu
ctia Dy 4n méi, Cong ty da thanh 1y toan bd may moc, thiét bi cii va thay thé toan bo bang may
méc, thiét bi m&i nhim phuc vu cho san xuét ciia Dy 4n. Chi tiét may moc, thiét bi phuc vu san
xuit cho dy an dugc trinh bay tai bang sau:

Bang 1. 3: Danh muc may moc thiét bi phuc vu san xudt cua dir an

Stt Tén thiét bi S6 lwong | Xuadtxir | Tinh trang
Dung cho quy trinh giat
1 | May giit cao ap HEF (1.200kg) 1 cai bai Loan 80 - 90%
2 | May giat cao ap HEF (300kg) 1 cai bai Loan 80 - 90%
3 | May gidt cao 4p HEF (600kg) 2 cai bai Loan 80 - 90%
4 | May gidt cao ap HAF (100kg) 1 cai bai Loan 80 - 90%
5 | May giat cao ap HAF (120kg) 1 cai bai Loan 80 - 90%
6 | May giat cao ap HAF (125kg) 3 cai bai Loan 80 - 90%
7 | May gidt cao 4p HAF (250kg) 2 cai bai Loan 80 - 90%
8 | May giat cao 4p HAF (1.000kg) 1 cai bai Loan 80 - 90%
9 | May giat cao 4p DHL (600kg) 3 cai bai Loan 80 - 90%
10 | May gidt cao ap HJ (50kg) 2 cai bai Loan 80 - 90%
11 | May ly tam @360’ 1 cai Dai Loan 80 - 90%
12 | May cudn ciy 2 cai Dai Loan 80 - 90%
13 | May xa vai 2 cai bai Loan 80 - 90%
Dung cho quy trinh dét vdi thun
1 | May dét kim 69 cai | Trung Quéc 100%
2 | May danh soi 2cai | Trung Quéc 100%
May kiém vai 12 cai | Trung Quéc 100%
Dung cho quy trinh may do thun
1 | May gap vai tu dong 1 cai Trung Quoc 100%
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Stt Tén thiét bi S6 lwgng | Xuatxir | Tinh trang
2 | May m¢& gap vai 2cai | Trung Qudc 100%
3 | May cat vai 4cai | Trung Qudc 100%
4 | May may 50 cai | Trung Qudc 100%
5 | May cat chi 10 cai | Trung Qudc 100%
6 | May vit so 50 cai | Trung Qudc 100%
7 | May ui cong nghi¢p 10 cai | Trung Quéc 100%
8 | May cudn vai 2 cai Trung Qudc 100%
9 | Thudc do cac loai 3b6 | Trung Qudc 100%

Diing cho quy trinh hodn thi¢n sin phim
1 | May trai vai 1cai | Trung Qudc 100%
2 | May mai vai 2cai | Trung Qudc 100%
3 | May dinh hinh cang kim 2 cai Dai Loan 80%
4 | May xé bién 1 cai Dai Loan 100%
5 | May ly tam 1 cai Pai Loan 100%
6 | May cao long 7cai | Trung Qubc 100%
7 | May cao cost 2 cai bai Loan 100%
8 | May xa vai 1 cai Trung Quéc 100%

My méc thiét bi phu trg
1 | May nén khi 1 cai Trung Quéc 100%
2 | Hé théng lam mat nha xudng 1bd Viét Nam 100%
3 | May phat dién du phong cong suat 250kVA 1 cai Trung Qudc 100%
4 | Ké vai, xe day vai 1bd Viét Nam 100%
5 | Xe nang hang hoa 3 chiéc Viét Nam 100%
6 | Lo hoi (10 tin/h) 1 cai Viét Nam 100%
7 | L6 dau (4.000.000 Kcal/h) 1 cai Pai Loan | 80—90%

(Nguon: Cong ty TNHH S.A Garment Finishing( Viét Nam), 2023)

1.3.4. San pham cia dv an dau tw

Bang 1. 4: San pham va cong sudt cua dw an

TT Tén san pham Cong suit (tin/nim)
| Gt b } 10.500.000 san pham/nim
iat hang may mac
41 TAng tmay (= 33.600.000 m? vii/nim)
2.900 tan/nim
2 | Dét vai thun (khong nhuo
¢t vai thun (khong nhugm) (= 14.500.000 m? véi/nim)
3 | May 4o thun cac loai (khong nhuom) 1.800.000 san pham/nim
4 Hoan t'hAién fén pham dét (cdo long, cang kim dinh hinh, khong 2400 thn san pham/nam
thyc hién cong doan nhugm)

(Nguon: Céng ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam), 2023)

Ghi chii: 1 san pham giat =~ 1,2 m? — 3,2 m? vdi

1.4.NGUYEN LIEU, NHIEN LIEU, VAT LIEU, PHE LIEU, PIEN NANG, HOA CHAT
SU DUNG, NGUON CUNG CAP PIEN, NUGC CUA DU AN PAU TU
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1.4.1. Khdi lrgng nguyén liéu, nhién liéu, vat liéu va hoéa chit sir dung tai dy 4n

% Nhu cau sir dung nguyén li¢u

Bang 1. 5: Danh sach nguyén liéu phuc vu qud trinh san xudt tai dw dn

Stt Loai nguyén, nhién li¢u DPon vi S6 lwong Xuit xir
A | Nguyén li¢u giit sin pham dét
1 Bot giat Kg/mnam 1.500 Viét Nam
2 | Chat lam mém vai Kg/nam 1.500 Viét Nam
3 | Nudc Javen Kg/nam 1.700 Viét Nam
B | Nguyén li¢u dét vai TAn/nim 2.959 -
1 | Soi tu nhién (soi cotton) Tan/nam 1.273 .
Soi téng hop (soi polyester, soi nyl Chau Au,
2 Q,l ons op (soi polyester, sgi nylon, Tan/nam 1.686 Trung Qudc
soi DTY, soi spandex, ...)
Nguyén li¢u phu tr¢ - - -
1 Bao bi nilon Tan/nim 150
2 | Ong gidy carton Tan/nim 250 =
p ~ - Viét Nam
3 Chi may Cuon/thang 25.000
4 | Gidy mau vé Kg/thang 40
Nhién li¢u
1 | Cuinén (10 hoi 10 tan) Tan/thang 450 R
X N A o Viét Nam
2 | Dau DO (dung cho may phat dién) Lit/thdng 45

(Nguon: Cong ty TNHH S.A Garment Finishing Viét Nam, nam 2023)

Ghi chii: Dinh mirc str dung nguyén liéu soi dé san xuat ra 1 tin vai thanh phém la 1,02
tan nguyén liéu/tan san pham Nhu vay khéi luong nguyén liéu hao huyt khi san xuét 1 tin san
pham vai dét kim 13 0, 02 tAn nguyén liéu/tin san pham, twong duong ti 1é nguyén liéu hao hut
trong qua trinh san xuat 1a 2%.

% Nhu cau siwr dung hoa chat
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Bang 1. 6: Danh muc cac loai hoa chdt sir dung cho Dy dn

TT Tén héa chat Cong thirc héa hoc ‘ Pon vi ‘ S6 lwong ‘ Cong dung Xuit xir
A Héa chit dung cho quy trinh giit hang may mdc
1 | Gidm cong nghiép Axit Axetic (CH3COOH) Tan/nim 2,2 Tao moi trudong trung hoa Viét Nam
2 | Xaphong Natri Stearate (C17H3sCOONa) Tan/nim 1,4 Giat vai Viét Nam
3 | Nuoc Javen Natri Hypoclorit (NaOCL) Tan/nam 1,7 Gitp tay trang vai Viét Nam
4 | Xut Natri Hydroxit (NaOH) Tan/nam 1,5 Gilp tay trang vai Viét Nam
5 | Soda Sodium Carbonate (Na2CO3) Tan/nam 1,5 Gitp tay trang vai Viét Nam
6 | Oxy gia Hydro Peroxide (H20:) Tan/nam 0,5 Gilp tay trang vai Viét Nam
7 | Chat chdng nhan Dimethyl-Amino Copolymer Tan/nam 0,1 Gitip chdng nhan vai Trung Qudc
8 | Chétlam mém Urethane (NH2-COOC:2Hs) Tan/nim 0,2 Gitip 1am mém vai Trung Qudc
9 | Chatrii hd Sodium Persulfate (Na2S20s) Tan/nim 0,2 Gitip rii ho con dinh bam trén vai Trung Qudc
I - Clino HTS Conc SO Giup tay trang vai Viét Nam
10 | Chat xa phong _Reactevo WBS Tan/nam 1,5 p tay trang i
- Dekol SN-S-LIQ Gitp tay trang vai Viét Nam
11 | Chat lam mém - Laugal HLT Tan/nim 1,5
-Lubesol 1000
12 | Chét diéu chinh ph Laucid MC Tan/nam 0,2 Gitp tay tring vai Viét Nam
13 | Chat ¢ 1ap phan ting Reactivo Dye conc Tan/nam 0,5 Gitp tay tring vai Viét Nam
14 | Chét phan ting - Reactive Black/white Tan/nam 0,5 Gitp tay trang vai Viét Nam
B Héa chit diing cho quy trinh dét va may do thun
10 | Aceton Aceton (CH3)2CO lit/nim 840 Dung dé tay vét ban, mau dinh trén 40 Viét Nam
11 | Dau may Poly Tetrafluorethylene (CF2-CF2)n | lit/nam 300 Dung cho cac may may Viét Nam
C Héa chit diing cho qud trinh xiv Iy nwdc thdi
1 Chlorine — NaClO ‘ kg/nam ‘ 730 Duing cho hé thng xir Iy nudc thai Viét Nam

(Nguon: Céng ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam), nam 2023)

Ghi chii: Cic héa chat sir dung trong qud trinh san xudt cé xudt xir ré rang, khong nam trong danh muc héa chdt cam sir dung ciia phdp ludt Viét Nam.
Chu dy dan cam ket sw dung cac loai hoa chat dwoc phép luu hanh theo quy dinh cua B6 Cong thuwong.
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Héa chat duoc ,Sfl’ dung tai du an tuan thu theo quy dinh ctia Luat Hoa chit Viét Nam
2Q07; Nghi dinh s6 113/2017/N,D — CP ngay 09/ 10/2017 cua Chinh phu quy dinh chi
tiét va huong dan thi hanh mot s6 di€u cua luat hoa chat va Thong tu 32/2017/TT - BCT
ngay 28/12/2017 cua B Cong thuong quy dinh cu thé va huéng din thi hanh mot sd
diéu cua Luat hoa chat va Nghi dinh s6 113/2017/ND — CP ngay 09/10/2017 cua chinh
phu quy dinh chi tiét va huéng dan thi hanh mot s6 diéu cua luat hoa chat.

% Nhu cdu sir dung nhién liéu

Trong qué trinh hoat dong du an, Cong ty st dung nhién liéu dau DO dé van hanh
01 may phat dién dy phong, cong suat 250 kVA. Vi lugng nhién li¢u dau DO sir dung
phuc vu cho may phat dién khoang 68,9 lit/gio (tinh cho truong hop 100% tai), twong
duong 59 kg/gid (can ctr vao khoi lugng riéng cua dau DO 1a 0,86 kg/lit).

1.4.2. Ngudn cung cép dién, nwéc cia dw an
% Nhu cdu sir dung dién
+ Ngudn cung cap: Tram bién ap va phan phdi dién cia KCX-CN Linh Trung III
+ Muc dich st dung: Dién duogc st dung cho thép sang, san xudt, van hanh cac
cong trinh xtr Iy moi truong.
+ Luong di¢n tiéu thu theo udc tinh khoang 50.000 kWh/thang.
% Nhu cdu sir dung lao déng va thoi gian lam viéc
+ Téng sb lao dong lam viéc tai du an trong giai doan hoat dong 6n dinh 1a: 75
nguoi.
= (Cong nhan vién: 70 nguoi;
* Chuyén gia k¥ thuat, cong ngh¢ nguoi nudc ngoai: Snguoi.
+ Thot gian lam viée cua dy an: 8 gid/ca, 2 ca/ngay, 300 ngay lam viéc/nam.
% Nhu cdu sir dung nwdc
+Ngudn cap nudc: Str dung ngudn nude cip tir Tram xir 1y nuoce cap ctia Chi nhanh
Cong ty TNHH Sepzone — Linh Trung (Viét Nam_ - Khu Che xudt va cong nghiép Linh
Trung III theo Hop ddng cung cap sir dung nudc sach s 276.49/HDLT.2022 ngay
01/11/2022. Chi nhanh Céng ty TNHH Sepzone — Linh Trung (Viét Nam_ - Khu ché
xuat va cong nghiép Linh Trung III cung cap nudc sach da qua xur ly dat quy chuén nudce
cap sinh hoat cho Cong ty TNHH S.A Garment Finishing Viét Nam sur dung cho muc
dich sinh hoat va san xuat tai nha may.
. +Cong ty c6 01 vi tri déu néi nudc sach (dd qua xu ly) nam trén duong s 2 qua
dong ho cd 80mm, tir diém dau noi nay s€ c6 cac duong 6ng nhya PVC G960 phan phoi
nudc cap dén tung vi tri st dung trong nha may.

Bang 1. 7: Téng hop nhu cau sit dung nude trong giai doan vin hanh di an

Stt Muc dich dung nuéc Luu lwgng (m*/ngay)
I | Nhu ciu sir dung nwée cho sinh hoat 6

1 | Nudc sinh hoat phuc vu cong nhan vién 6

II | Nhu cau sir dung nwée cho san xuét 350,3

Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam) Trang 24



Bdo cao dé xuat cap Giay phép moi truong

Stt Muc dich dung nudc Luu lwgng (m3/ngay)
2 | Nudc dung cho quy trinh giat hang may mac 3364
3 | Nudc cap cho 10 hoi 10
4 | Nudc cip cho HTXL khi thai 16 hoi 4
III | Nwéce tudi cay, twdi dwong 5
TONG CONG (I + II + III) 3614

(Nguon: Céng ty TNHH S.A Garment Finishing(Viét Nam), 2023)

+ Co sd tinh toan:

a). Nhu cau st dung nudc sinh hoat

- Nudc sinh hoat phuc vu céng nhéan vién (khong cé hoat dong nau n): Cin clr
Muc 2.10.2 Nhu ciu st dung nuée ctia QCVN 01:2021/BXD — Quy chuan ki thuat quéc
gia vé quy hoach xdy dung dugc ban hanh tai Thong tu 01/2021/TT — BXD ngay
19/05/2021 ctia B6 Xay dyung: Chi tiéu cip nude sach dung cho sinh hoat tbi thiéu 13 80
lit/ngudi/ngdy, huéng t6i muc tiéu sit dung nude an toan, tiét kiém va hiéu qua. Lugng
nude cip cho nhu cau sinh hoat ctia cong nhan vién 1a:

Qsinh hoat cong nhan vien = 75 nguoi x 80 lit/nguoi.ngdy = 6m*/ngay
b). Nhu cau st dung nudc phuc vu cho hoat dong san Xuét

+ Pdi v6i quy trinh dét va may 4o, hoan thién san pham dét: khong c6 sir dung cho
qué trinh san xuat

+ Pdi v6i quy trinh gidt hang may mic

Tham khao dinh muc st dung nude ctia nha méay dét may — Cong ty TNHH MTV
Bui Céng Phuong (KCN Dét may Nhon Trach, huyén Nhon Trach, tinh Dong Nai) thi
v6i 1 kg vai thanh pham = dung 501it nuée. Nhu vy, véi 10.500.000 san pham/nim
(~2.100 tin san pham/nam) thi luong nwoc dung cho qué trinh giat cua dy an 1a: 336,4
m>’/ngay.

+ Nudc cap cho 10 hoi 10 tan (ddt cti nén): khoang 10 m3/ngay.
+ Nué6c cap cho HTXL khi thai 10 hoi: khoang 4 m*/ngay.
¢). Nudc dung tudi cy, tudi dudng: khoang 5 m*/ngay (vao nhitng ngay ning nong)

d).Nudc dung cho PCCC: Cong ty xay dung bé chira nude thé tich 510m® dung dé
chtra nudc PCCC va dung cho san xuat cia Du an

1.5. CAC THONG TIN KHAC LIEN QUAN PEN DU AN PAU TU
1.5.1. Tién d9 thwe hién dw an diu tw

Thoi gian 1ap ho so phép 1y: Quy I11/2023 — Quy 1/2024.

Thoi gian cai tao, xay dung va lap dat may moéc thiét bi: Quy 11/2024

Thot gian van hanh thir nghiém: Quy 111/2024.

— Thoi gian van hanh chinh thuc: Quy 1V/2024.
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1.5.2. Von diu tw dw an

Téng von dau tu toan bo du an 13: 66.000.000.000VND (Sau muoi sau ti mot ddng).
Trong do:

- Vén gop dé thyc hién du an: 20.581.242.312 VND (Hai muoi ti, nim trim tam
muoi mot tri€u, hai tram bon muoi hai nghin ba tram mudi hai dong) chiém 31,18%
tong von dau tu.

- Von huy dong: 45.418.757.688 VND (Bén muoi lam ti bom trim mudi tim triéu
bay trdm nam muoi bay nghin sau tram tdm muoi tdm dong).

- Kinh phi thuc hién cac hang muc bdo v¢ moi truong: 3.500.000.000 VND (Ba ti
nam tram tri¢u dong chan).

1.5.3. Céc ngudn phat sinh chét thai va quy md, tinh chit ciia nguodn thai tai dw
an

1.5.3.1. Cdc nguon phdt sinh chit thdi ciia dw én

Bang 1. 8: Tém tdt cdc nguon phdt sinh chat thai chinh tai di dn

STT Loai chat thai Hoat dong phat sinh chat thai

+ Qua trinh dét vai, may 4o thun, hoan thi¢n san
pham dét: bui vai;

+ Qua trinh van hanh 16 hoi: luu lugng, bui, SOz, CO,
NO:o.

+ Qua trinh van hanh may phat dién du phong: bui,
SO, CO, NOx, VOCs.

+ Qud trinh van chuyén nguyén vat liéu va san pham
ra vao du an: bui, SO2, CO, NOx, VOCs.

1 Bui va khi thai

+ Hoat dong cua cong nhan vién lam viéc tai du an:
TSS, BOD, COD, Tong Nito, Tong Photpho,...

+ Quy trinh giat hang may mac: pH, d6 mau, TSS,
BOD, COD, Tong Nito, Tong Photpho, Clo du,
Xyanua, Cr®", Coliform...

Nudc thai sinh hoat + nudc
thai san xuat

+ Hoat dong sinh hoat cua cong nhan vién: bao bi
nilon, thyc pham thira,...

+ Hoat dong san xuét ciia nha may phat sinh chét thai

) ) ) ran cong nghi¢p thong thuong: phe liéu sg¢i, bao bi

Chat thai rdan va chat thai nilon, 16i cudn so1i, thung giay carton, tro xi 10 hoi,

nguy hai vai vun...

+ Hoat dong san xuét ciia nha may phat sinh chét thai
nguy hai: bong dén huynh quang thai bd, dau dong
co, hdp so bdi tron tong hop thai bd, bao bi mém
thai,...

1.5.3.2. Quy mé, tinh chit ciia nguén thdi phdt sinh tai dw dn
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Bang 1. 9: Tém tdt quy mé, tinh chdt ciia cdc nguon thdi tai dw dn

STT

Loai chit thai

Quy md, tinh cht

Bui va khi thai

= Bui phat sinh tir qua trinh dét vai, may do thun:
+ Tai luong bui phat sinh 1a 1,35 kg/ngay.
+ Nong do bui phat sinh 13 24,5 mg/m?®/ca.
« Thanh phan: bui soi, bui bong vai

= Bui, khi thai phat sinh tw qud trinh vdn hanh lo hoi:
 Tai lugng bui phat sinh 1a 14.446kg/ngay.
« Nong d6 bui phat sinh 1a 1.483 mg/Nm?
« Thanh phan: SOz, NOyx, CO

& Quad trinh vdn hanh may phdt dién dw phong:
* Luu lugng khi thai phat sinh 1a 1.670 m?/gio.
« Thanh phan: bui, CO, SO2, NOX,...

& Qud trinh v@n chuyén nguyén vit ligu va sin phim ra vao
du an:
« Tai lugng 6 nhiém khi thai phat sinh khoang 17,377 —
18,759 kg/ngay.
« Thanh phan: bui, CO, SOz, NOXx,...

Nudc thai  sinh
hoat+ san xuat

& Téng lwu lwong nwéc thii sinh hoat la: 6 m*ngay.

@ Thanh phdn: Thanh phan 6 nhiém gém chét ran lo ling
(SS), cac hop chit hiru co hoa tan (BOD/COD), cac chit
dinh dudng (N, P) va cac loai vi khuén, vi sinh vat gdy bénh.

& Téng lwu lwong nwéc théi sin xudt la: 269,2 m*/ngay

@ Thanh phdn: Thanh phan 6 nhiém gém: pH, TSS, BOD,
COD, Tong Nito, Tong Photpho, Clo du, Amoni, Cr°",
Coliform...

Chét thai rin va chat
thai nguy hai

& Chit thdi rin sinh hoat ciia cong nhan vién:
« Khdi luong phat sinh: 0,8 kg/ngudi/ngdy x 75 ngudi = 60
kg/ngay.
« Thanh phan: Céc loai rac thuc phém nhu vo rau qua, d6 an
thtra, bao bi nilon dung thyc pham,...

& Chdt thdi rin cong nghigp thong thuwong:
« Khdi lwong phat sinh: 2.403 tin/nam.
+ Thanh phﬁn: sgi phé li€u, 161 cudn soi, bao ‘pi nilon, thung
carton, palet go hu thai bo, bun thai tir h¢ thong xir Iy nudce
thai sinh hoat, tro xi 16 hoi, vai vun,...

& Chit thdi nguy hai:
+ Khéi lugng phat sinh: 519 kg/nam.

+ Thanh phan: hop muc in thai; bong dén huynh quang va cac
loai thiy tinh hoat tinh thai khac; dau dong co, hop sb boi
tron tong hop thai; bao bi cting thai bang nhua; bao bi mém
thai; pin, ac quy chi thai; chat hap thy, vat lidu loc, gié lau,
vai bao vé thai bi nhiém cac thanh phﬁn nguy hai,...
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CHUONG II: SU PHU HQP CUA DU AN PAU TU VOI QUY
HOACH, KHA NANG CHIU TAI CUA MOI TRUONG

2.1.SU PHU HQP CUA DU AN PAU TU VOI QUY HOACH BAO VE MOI
TRUONG QUOC GIA, QUY HOACH TINH, PHAN VUNG MOI TRUONG
Hién nay, Khu Ché xuat va Cong nghiép Linh Trung II do Céng ty TNHH
SEPZONE Linh Trung (Viét Nam) lam Chu dy an da duoc cac Co quan Nha nude c6
tham quyén cap va phé duy¢t cac ndi dung sau:

— Vé quy hoach xiy dung du an:

_ +To trinh s6 3092/TTr-SXD ngay 03/11/2017 cta S¢ Xay Dung vé viéc Phé duyét
dieu chinh chi tiet Khu ché xuat va cong nghi¢p Linh Trung II, huyén Trang Bang, tinh
Tay Ninh.

+Quyét dinh s6 3119/QD — UBND ngay 22/12/2017 cua UBND tinh Tay Ninh vé
viéc Phé duy¢t di€u chinh chi tiet Khu ché xuat va cong nghiép Linh Trung II, huyén
Trang Bang, tinh Tay Ninh.

— V@ thii tuc méi trwong ciia dw dn:

+ngét dinh s 2677/QD-BTNMT ngay 27/08/2018 cua Bo Tai nguyén va Mai
truong ve viéc phé duyét D€ an bao vé moéi trudng chi tiét ve viéc B6 sung nganh nghe
thu hut dau tu cua Khu ché xuat va cong nghiép Linh Trung III.

+Gidy phép khai thic nudc dudi dat so 2547/GP — BTNMT ngay 02/10/2015 cta
B§ Tai nguyén va Mai truong cap cho Cong ty TNHH SEPZONE Linh Trung (Viét
Nam).

KCX-CN Linh Trung III duoc hinh thanh theo van ban s 1645/CP-CN ngay
20/12/2002 cua Chinh phu vé viéc dau tu dy an KCX-CN Linh Trung III (Cong ty
TNHH Sepzone Linh Tr}mg Viét Nam lam chﬁ dau tu ha tang), véi dién tich la 2Q2,67
ha, trong dé diép tich dat cong nghiép co thé cho thu¢ la 125,8 ha, dén nay dﬁrdéu tu
hoan chinh ha tang ky thut, thu hat lap day 102,60 ha dat 77,49% dién tich dat cong
nghi¢p da cho thué, cac nganh nghé thu hat trong khu ché xuat chu yeu 1a nganh may
mic, co khi it 6 nhiém vé nudc thai, mot sd it nha may san xuat €00 nhiém vé nudc thai.
Nganh nghé thu hat du tu cia KCX-CN Linh Trung III bao goém:

- San xuat ché bién do gd;
- San xuat hoa chat va san pham hoa chat;
- San xudt cac san phém nhya va mang nhuya;
- San xuit dung cu thé thao;
- San xuat, gia cong hang may mic;
- San xuat cac loai hinh co khi ché tao, gia cong va lap rap;
- San xuét san phém dién tir, san xuat thiét bi dién;
— Vé co s6 ha ting ciia KCN:

Hién trang nén dat
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Trong khu CX-CN, cac 16 dat c6 dia hinh twong d6i bang phang, d6 déc theo hudng
Tay Nam. B§ doc thiét ké trung binh 1a 0,2%.

Hién trang giao thong

+Giao théng doi ngoai: Pudng Xuyén A (Qudc 16 22) 1a tryc dudng chinh két ndi
cac khu cong nghi¢p lan can va cac tinh xung quanh.

+Giao thong ngi bo. he thél}g duong ndi bg dugce trai bé tong nhyra nong va thiét ké
theo ti€éu chuan VN H18-H30 két ndi v6i truc dudong chinh.

Hién trang cdp dién

KCX-CN Linh Trung III ¢6 1 tram dién 8OMVA két ndi voi luéi dién Quédc Gia,
va két noi véi cac tram bién 4p ha thé tai nha xudng cia cadc nha may trong khu cong
nghiép.

bién cung cép dat tiéu chuan Viét Nam TCVN1985-1994.

Hién trang cap nwoc

KCX-CN Linh Trung III c6 nha mdy cung cap nudc sach cong suat 15.000m3/ngay
da duogc xay dung va dua vao hoat dong dam bao nudc cung cap dat tiéu chudn TCVN
505/BYT. Nha may nuéc dam bao cung cip ddy du nudc san xuit cho cac nha dau tu
thué dat, hoat dong san xuit trong khu ché xuat Linh Trung IIL

Thong tin lién lac

H¢ théqg thong tin lién lac cia KCX-CN Linh Trung IIT duoc trang bi tong dai
dién thoai so tap trung so 1én tdi 1.500 dau so cung cap cho cac nha may trong khu cong
nghiép.

Tram chu internet bang thong rong ADSL, cac nha mang Viettel, VNPT dam bao
nhu cau thong tin lién lac qudc té cho cac nha dau tu trong khu ché xuat

Do do, Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam) thuc hién dau tu du an
“Nha may giat S.A Garment Finishing (Viét Nam)” v6i muyc tiéu san xuét: giit hang
may méc quy mo 10.500.000 san pham/nidm; Dét vai thun (khong nhu¢ém) quy mé 2.900
tAn/nam; Mayy 4o thun cac loai (khong nhu¢m) quy mé 1.800.000 san pham/nam; Hoan
thién san pham dét (cao long, cang kim dinh hinh, khong thuc hién cong doan nhudm)
quy mo 2.400 tin san phdm/nam tai 16 8&9, dudong s6 2, KCX-CN Linh Trung III,
phuong An Tinh, thi xa Trang Bang, tinh Tay Ninh 1a hoan toan phu hgp véi quy hoach
phat trién cuia tinh Tay Ninh.

2.2. SU PHU HQP CUA DU AN PAU TU POI VOI KHA NANG CHIU TAI CUA MOI
TRUONG

2.2.1. Cong trinh thu gom, xir ly nwée thadi cia KCX-CN Linh Trung IT1

Hé thong thu gom nude thai san xuat va nude thai sinh hoat tai cdc nha may co
s& trong KCX-CN Linh Trung II dugc thu gom riéng biét va dau ndi vao hé théng xir Iy
nuéc thai (XLNT) cuc bo tai tirng nha may sau d6 dan vé mot hé théng thu gom nudc
thai chung ctia toan KCN dan vé Nha may xu Iy nude thai tap trung (XLNTTT) dé xur
1y dat quy chuan mai trudng hién hanh.

) Hé théng thu gom nudc thai cia KCX-CN Linh Trung IIT duoc thiét ké bang
cong bé tong va HDPE duong kinh D300 — 600mm, tong chiéu dai gan 8.000m. H¢
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théng thiét ké chay cip theo hanh lang cac tuyén dudng dan tir cac nha may trong KCN
vé nha may XLNTTT dat tai phia Tay Nam cua KCN

H¢ thong thu gom nudc thai va hé thong thodt nur¢e mura riéng biét, dam béo thu
gom toan bo nudc thai cia cac doanh nghi¢p trong KCN vé nha may XLNTTT dé xur
ly.

- Xk Iy so b cdc logi nuée thai truée khi dan vé nha mdy xie Iy nude thdi tdp
trung:

Nudc thai sinh hoat va nudc thai cong nghiép ~duqc xu ly cuc bo c”[é dat tiéu chuan
quy dinh cia KCX-CN Linh Trung III truée khi dan vao hé thong cong thoat duong
kinh D300 — D600mm dén nha may XLNTTT.

- Nha may xu Iy nuoc thai tdp trung cua KCX-CN Linh Trung 3:

Nha may XLNTTT ctia KCX-CN Linh Trung 3 dugc dat tai phia Tay Nam cua
KCN trén dién tich khoang 12.000m?, v4i tong cong suat xuir 1y 1én dén 10.000
m’/ngay.dém. Bao gom 2 modul/giai doan:

+ Nim 2006 dau tu giai doan 1 c¢6 cong suit 5.000 m*/ngay dém.

+ Nam 2011 dau tu giai doan 2 cling véi cong suat 5.000 m*/ngay dém.

+ Quy trinh cong nghé:
B My théi khi
Nudc thaii  — ) Ho thu Snrjg l:h‘an . Sopg E:han
rac tho rac tinh
. v
Thai [+ Khir tring [« Unitank Bé diéu hoa
R | i~
é A 4
Mady ¢ép bun « Bé phin huy bin ' B¢ keo ty, tao 1 Bé diéu
hiéu khi 1 bong, ling [ chinh pH
i 7 y
v ; H>SO.,
Bun thai Phen, Polime NaOH

Hinh 2. 1: So dé cong nghé XLNT ciia KCX-CN Linh Trung III
Thuyét minh quy trinh:

Nudc thai tir cac nha may gom vé hé tap trung, qua song chan rac dé loai bo rac
c6 kich thuge 1on. Sau do, nude thai duge bom qua song chén rac tinh dé loai bo vat ran
c6 kich thude nho hon. Nude sau khi qua song chin sé& chay qua bé diéu hoa.

Tai qéy nudc s& duoc diéu hoa vé luu luqng va péng do. Sau do, nudc thai duoc
bom qua bé tron 1, bé trdn I, bé tao bong va lang. Néu Bio Scan phat hi¢n nudc thai
khong c6 ddce tinh cho x1r Iy bang sinh hoc thi h¢ thong cham hoéa chat khong hoat dong.
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Luc nay, bé lang dong vai trd cta bé ling 1 dé loai bo SS. Nudc thai sau bé diéu
hoa s& tiép tuc dén bé diéu chinh pH, tai day hoa chat duoc cham vao 1a HaSO4 hoic
NaOH.

Nudc thai sau khi dugc diéu chinh pH tiép tuc qua to hop bé keo ty, tao bong.
Tai day canh khudy ctia bé hoat dong két hop voi viée cham hoa chat phén FeCls, polyme
tro keo tu va chit diéu chinh pH vao bé. Cac bong can nho li ti va cham, dinh két vao
nhau, tao nén cac bong can co kich thudc va khdi lugng 16n hon ban dau, co kha nang
lang tot. Nudc thai tir bé tao bong dugc dua sang bé lang. Qua trinh ling can dién ra
trong moi trudng tinh hoan toan nham ting cudng hiéu suit bé lang. Sau thoi gian ling
nhit dinh, nuéc trong bé ling tach thanh hai phan riéng biét: phan bun ling phia dudi
bé duoc gom sang bé phan huy bun hiéu khi, phan nudc trong & phia trén bé s& duoc
dua sang bé Unitank tiép tuc xur 1y.

Tai bé Unitank, vi sinh vét dugc cung cp oxy sé& sir dung chat hiru co trong qua
trinh ting truong. Pong thoi, Nito ciing duoc loai bo nho thoi gian luu nudc kéo dai.
Unitank 1a bé két hop giita bé suc khi va bé lang nén khong can hoan luu bun.

Nudrc thai sau bé Unitank dugc dan qua bé khir tring & dé tiép tuc xtr ly tlep bang
NaOCl dat tiéu chudn QCVN 40:2011/BTNMT, c6t A trude khi thai ra ngudn tiép nhan
1a kénh T38.

Bun tir bé Unitank dugc dwa vao bé phan huy bun hiéu khi dé phan hity cac chat
hiru co con lai r6i qua may ép bun d¢€ loai bo bun thai.

+ Ché d6 van hanh: lién tuc.

+ Quy chuén ap dung: QCVN 40:2011/BTNMT, cot A (Kq = 0,9; Kf = 1,0) -
Quy chuan k¥ thuat qubc gia vé nude thai cong nghiép.

Gidy phép sb 397/GP-TCTL-QCCT ngay 22/09/2021 cua Tong Cuc Thuy Loi
thudc B NN-PTNT vé viéc gia han sir dung Gidy phép xa nuéc thai sb 322/GP-TCTL-
PCTTr v6i ndi dung chinh nhu sau:

+ Ngudn tiép nhan nudc thai: Kénh T38
+ V1 tri xa nudc thai: bo hiru kénh T38, toa dd vi tri ctra xa nudc thai nhu sau
X(m)=1.216.564,70 ; Y(m) = 597.007,17

+ Phuong thirc xa nudc thai: Nudc thai sau xir 1y xa tu chay bang duong 6ng
PVC D600 chay ra kénh T38 theo phuong thirc xa mat va xa ven bo.

+ Ché d6 xa nudc thai: 24/24 gid, thoi gian xa lién tuc trong nam.
+ Luu lugng xa nudc thai 16n nhat: Qumax = 5.000 m*/ngay.

+ Chat lugng nudce thai sau xtr 1y: dat QCVN 40:2011/BTNMT, cot A (Kg=0,9;
Kf=1)

> Hé thong thu gom, thodt nuwdc mua:

Ngoai hé théng thoat nudc thai da Qqu xay dung, h¢ théng thoat nuedc mua cua
KCN cing da duoc dau tu hoa chinh. Tuyén 6ng thu gom nudc mua chay doc theo cac
tuyén duong giao thong trong KCN.

Hé théng thu gom nudc mua bao gom céc cng tron bé tong cot thép va cong hop
BTCT D800-1800mm.
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_ KCX-CN Linh Trung 11T ¢6 2 diém x4 nudc mua ra ngodi méi trudng. Vi tri diém
x4 nam tai phia Tay Nam va phia Nam ctia KCN.

2.2.2. Cong trinh thu gom chat thai rin cia KCX-CN Linh Trung III
— Doi véi chdt thdi rdn sinh hoat, chdt thdi rdn cong nghiép théng thuong:

Cong ty TNHH Sepzone — Linh Trung (VN) c6 ky hop dong voi Cong ty TNHH
Moi truong Troi Xanh dé thu gom chit thai ran tai Cong ty. Cong ty c6 bd tri 01 tram
trung chuyén rac c6 dién tich khoang 3.500m>.

— Doi voi chat thai ran nguy hai:

~ Cong ty TNHH Sepzone — Linh Trung (VN) dé dang ky S6 chi nguodn thai CTNH
s0 72000042.T do S6 TNMT Tay Ninh cap ngay 10/10/2012.

Rac thai nguy hai duoc thu gom, phén loai va luu gitr trong kho CTNH tai Nha
may XLNT tép trung (bao gdm bun thai tir hé théng xir 1y nude thai tap trung) va giao
cho Cong ty C6 phan Moi truong Xanh VN thu gom va xir Iy theo quy dinh.

Riéng rac thai nguy hai phat sinh tai cac co s¢ thir cap, cac doanh nghiép trong
KCN tu ky hop dong voi cac don vi khac c6 chire nang dé thu gom va xir 1y.

2.2.3. Kha ning tiép nhan nwée thai cia KCX-CN Linh Trung III

Hién trang KCX-CN Linh Trung III ¢c6 Nha may xir Iy nudc thai cong suat
5.000m3/ngay di duoc Sepzone Linh Trung xdy dung hoan thanh nim 2003, dén nay da
van hanh 4n dinh va thu gom toan bd nudc thai thai ra tir 61/73 nha may dang hoat dong
vé nha may xu 1y nudc thai tip trung dé xur 1y dat tiéu chudn loai A QCVN
24:2009/BTNMT trudc khi thai ra moi truong bén ngoai. Pén thang 5/2011, Cong ty
Sepzone Linh Trung dé dua vao van hanh nha may xu Iy nudc thai gia doan 2 cong sut
10. 000m3/ngay dé dam bao cong sudt xt 1y nudc thai dat tiéu
chuan cho phép trudc khi thai ra ngudn tiép nhan.

(Nguon: Bdo cdo s6 232/BC-UBND ngay 23/11/2011 ciia UBND tinh Ty Ninh vé tinh
hinh thyc hién chirc nang quan ly nha nudc vé bao vé moi truong trén dia ban tinh Tay Ninh) .

Khi Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam) di vao hoat dong, luu
lugng nudc thai phat sinh trung binh tai du an 1a 351,4 m?/ngay, dugc xu Iy dat QCVN
40:2011/BTNMT, cot B sau d6 dau ndi vé hé théng xir Iy nudc thai tap trung ciia KCN.
Luc nay luu luong nudc thai tai hé thong xir 1y tap trung s& ting. Tuy nhién, Vi cong
suit thiét ké xur 1y ctia hé thdng 1a 10.000 m*/ngay thi hé thong hoan toan dam bao duoc
kha nang tiép nhan va xtr Iy nudc thai tir Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét
Nam) sau khi du 4n nha may giat ciia Cong ty di vao hoat dong 6n dinh.
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CHUONG I1I: PANH GIA HIEN TRANG MOI TRUONG
NOI THUC HIEN DU AN PAU TU

3.1.DU LIEU VE HIEN TRANG MOI TRUONG VA TAI NGUYEN SINH VAT

Duy 4n duoc trién khai tai 16 8&9, dudng s6 2, KCX-CN Linh Trung III, phuong An
Tinh, thi xa Trang Bang, tinh Tay Ninh da dugc B6 Tai nguyén va Moi truong cap Quyet
dinh sb 2677/QD-BTNMT ngay 27/08/2018 cua Bo Tai nguyén va Moi truong ve viée
phé duyét Dé 4n bao vé moi truong chi tiét vé viéc B6 sung nganh nghé thu hut dau tu
ctiia Khu ché xuét va cong nghiép Linh Trung III. Do d6, trong bao céo nay khong dé
cap dén dir liéu vé hién trang moi trudng va tai nguyén sinh vat khu vuc du an.

Pong thoi, do dd duoc quy hoach 1a khu cong nghiép tap trung nén hé sinh thai trén
can tai khu vuc thyc hién du 4n khong c6 gi dic biét. Trong KCN chu yéu 1a cac gidng
cdy trong lay bong mat nhu: phuong, cac loai ¢ moc hoang dai, ... Trong khu vuc khong
c6 cac loai dong vat quy hiém nao sinh sdng.

Ngoai ra, véi vi tri thye hién tai 16 8&9, duong $6 2 trong KCX-CN Linh Trung II1
thi dy 4n co tir can tiép giap véi cac dbi tuong nhu sau:

- Phia Bong: Giap duong B cua KCX-CN Linh Trung III.

- Phia Tay: Giap v6i Cong ty TNHH Qudc té Chan Gia Thanh dang hoat dong
san xuAt san phém béng kim loai;

- Phia Nam: Giap v6i1 Cong ty TNHH Capitle Textle (Viét Nam) dang hoat dong
san xudt va gia cong chi may mic;

- Phia Bac: Giap duong s6 2 ctia KCX-CN Linh Trung I11.

- Xung quanh khu vire thue hién du an khong c6 ddi twong nhay cam vé méi truong
theo dinh tai diém c, khoan 1, Piéu 28 Luat Bao vé Mai trudng s6 72/2020/QH14 ngay
17/11/2020 va khoan 4, Piéu 25 Nghi dinh s6 08/2022/ND — CP ngay 10/01/2022 cia
Chinh phu quy dinh chi tiét mot sé diéu ctia Luat Bao vé Mai truong.

3.2.MO TA VE MOI TRUONG TIEP NHAN NUGC THAI CUA DU AN
3.2.1. Ngudn tiép nhin nuée thai cia dw an

Can ctr theo Hop dong dich vy thoat nudc va xir 1y nudc thai s6 276.50/HPLT.2022
ngay 01/11/2022 vé1 Chi nhanh Cong ty TNHH Sepzone — Linh Trung III, nudc thai
phat sinh tu” quég trh\lh hoat, dong tai dy an duogc xur Iy dat QCVN 40520,1 1/BTNMT, cot
B sau do dau noi ve hé thong xur 1y nudc thai tap trung cia KCN dé tiép tuc xur 1y dat:
QCVN 40:2011/BTNMT, cot A (Kq = 0,9; Kf = 1,0) trudc khi xa thai.

Hé thng xtr Iy nudc thai tap trung cia KCX-CN Linh Trung III (thu gom nudc thai
tur cac doanh nghi€p co so trong KCN) c6 cong suat thiét ké: 10.000 m*/ngay.dém, bao
gom 02 module vo1 cong suat xur Iy ctia mo1 module 1a 5.000 m3/ngay.dém.

- Quy trinh cong ngh¢: Nudc thai cjﬁu vao = Ho thu > Song chan rac tho > Song
chan rac tinh 9 B¢ diéu hoa = B¢ diéu chinh pH = B¢ keo tu, tao bong, lang = B¢
Unitank - Bé khtr trung = kénh T38 - song Vam Co Dong.

- Ché d6 van hanh: lién tuc
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- Quy chuén ap dung: QCVN 40:2011/BTNMT, ¢t A (Kq = 0,9; Kf = 1,0) — Quy
chuan k¥ thuat qudc gia vé nudc thai cong nghiép.

. -ba lap dat h@\thong quan trac nude thai ty dong va lién tuc véi cac thong sé bao
gom: Luu luong (dau vao va dau ra), pH, COD va TSS .

3.2.2. Chit lwgng ngudn tiép nhan nuéc thai
Chat luong nuoc thai dau ra ctia hé thong xur 1y nude thai tap trung ciia KCX-CN
Linh Trung III dugc thé hién trong bang sau:
Bang 3. 1:Két qua quan trdc nude thai ty déng, lién tuc dau ra tai hé thong XLNTTT
cua KCX-CN Linh Trung 111, quy 111/2023

. Keét qua phan tich .
TT| Tén thong sb Dg::hvl Thang | Thang | Thang QCVN 40;2(32{:/BTNMT’
7/2023 | 8/2023 | 9/2023 :
1 | Luu lugng thai m? 2911 | 2.893 | 2.711 -
3| pH - 7,48 7,49 7,53 6,0 —9,0
4 | COD mg/l 15,72 | 20,06 | 19,66 60
5| TSS mg/l 9,82 11,39 | 13,63 40

(Nguén: Co so dir liéu tram quan trdc nude thai tw dong lién tuc cua tram XLNTTT KCX-CN
Linh Trung III, nam 2023)

Nhan xét: Qua két qua phan tich vao thoi diém ldy mau quy III nam 2023, chat
lugng nude thai dau ra cia h¢ thong xtr ly nudc thai tap trung c6 hau hét chi ti€u 6 nhiem
déu nam trong ngudng quy dinh so vdi QCVN 40:2011/BTNTM, cot A.

3.3.HIEN TRANG CAC THANH PHAN MOI TRUONG PAT, NUGC, KHONG
KHI NOI THU'C HIEN DU AN

Duy 4n thudc loai hinh du tu méi nén Cong ty da ph01 hop voi don vi lay mau moi
truong hién trang lam co so dé danh gid moi truong nén tai noi thuc hién Du an. Két
qua phan tich chat lugng moéi truong nhu sau

- Ngay thu mau: Ngay 06/11/2023

- Vi tri 1dy mau:

+ KK1: Khong khi bén trong nha xudéng 1 (hi¢n hiru)

+ KK2: Khong khi nha xuong 2 (dy kién xay moi)

+ KK3: Cong bao vé ctia nha may

- biéu kién lay mau: Troi ning va cac hoat dong dién ra binh thudng

Badng 3. 2: Phwong phdp ldy mdau va phwong phdp phén tich mdu

TT | Théng sé Dt‘i':hvi Phuong phép iy miu Phuong phép thir
1 | Do on dBA TCVN 7878-2:2018 TCVN 7878-2:2018"
2 | Nhiét do oC QCVN 46:2012/BNTMT QCVN 46:2012/BNTMT®
3 | Do am % QCVN 46:2012/BNTMT QCVN 46:2012/BNTMT®
4 | Bui mg/m’ TCVN 5067:1995 TCVN 5067:1995
5 | NO; mg/m’ TCVN 6137:2009 TCVN 6137:2009
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TCVN 5971:1995%
HDPT-KK01®

6 | SO, TCVN 5971:1995
7 | CO HDLM-KKO1
(Nguén: Céng ty C6 phan Xay dung va M6i treong Pai Phii, 2023)

mg/m?

mg/m’

Bang 3. 3: Két qua phan tich méi triecong khong khi xung quanh khu viee dw dn

Tié Nhiétdp | Do
o Bui | SO: | NO: | CO | L% a
Stt Vi tri on am
(mg/m?) (dBA) oC %
1 KK1 0,11 | 0,07 | 0,05 | 4,13 51,0 31,4 72,6
2 KK2 0,13 | 0,09 | 0,07 | 4,45 56,8 31,1 74,0
3 KK3 0,10 | 0,07 | 0,06 | 4,23 54,3 31,7 71,4
QCVN - _
03 | 035 | 02 | 30 -
05:2023/BTNMT
QCVN - - - - <70 i i
26:2010/BTNMT

(Nguon: Cong ty TNHH Méi truong Dwong Hupnh, 2023)

Nhin xét: l(é't qua phan tich cho thiy nong cac chi tiéu 6 n}}iém trong khong khi tai
cac vi tri 1ay mau khong khi xung quanh dyu an déu dat quy chuan quy dinh.

(So do vi tri lcfy mau hién trang du an dwoc dinh kem trong Phu luc 2).
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CHUONG IV: PANH GIA, DU BAO TAC PONG MOI
TRUONG CUA DU AN PAU TU VA DE XUAT CAC CONG
TRINH, BIEN PHAP BAO VE MOI TRUONG

_Nha may gidt S.A Garment Finishing (Viét Nam) di vao hoat dong voi quy m6 giat
quan ao coéng nghiép tr nam 2004 dén cudi nam 2018 thi tam ngung hoat dong. Hang
muc cong trinh da xay dung gém: nha xudng, van phong, nha an, nha xe, nha bao vé va
tram dién.

Nay nha may khoi dong lai Dy an voi quy m6 moi gbm: gidt hang may mic, dét
vai, may 4o thung va hoan thi¢n sémlphém dét. Cong ty TNHH S.A Garment Fiqishing
(Viét Nam) s€ xay dung thém mot s6 hang muc cong trinh nham phuc vu san xuat nhu:

xudng 2, nha 10 hoi, cai tao hé thdng xtr Iy nudc thai va thay thé toan bé may moc thiét
bi cii bang may moc thiét bi méi.

Vi vay, Bdo cao s€ danh gia tdc dong moi truong va dé xuat cac cong trinh bao vé
moi truong trong giai doan:

- Trién khai xay dung va lap dit may moc cho Dy an
- Du an di vao van hanh

4.1.PANH GIA TAC PQNG VA PE XUAT CAC CONG TRINH, BIEN PHAP
BAO VE MOI TRUONG TRONG GIAI POAN TRIEN KHAI XAY DUNG
DU AN PAU TU

4.1.1. Panh gia, du bao cac tac dong trong giai doan trién khai xay dung va lip
dat may moc

A. Tac dong dén moi trwong khong khi

& O nhiém bui phdt sinh tiv cdc phwong tién vin chuyén nguyén vit liéu xdy
dwng va mdy méc thiét bi cho Dw dn:

- Neuén phdt sinh: O nhiém bui do van chuyén nguyén vt liéu va may moc thiét
bi. Cac hoat dong nay giy ra cac tac dong truc tiép dén cong nhan lam viée, dén moi
truong khong khi xung quanh va h¢ dong thue vat cua khu vue cu thé nhu sau:

+ Tan suat van chuyén nguyén vat liéu, may moc thlet bi phuc vu thi cong dyu an
day dic gia ting luong bui phat sinh vao cac thoi diém ning nong;

+ Viéc luu théng cta cac phuong tién van chuyén cudng theo bui phat tan vao
khong khi xung quanh. Bui nay lam 6 nhiém méi trudng trong khu vuc cong truong va
cac tuyén duong ma di qua. Theo tai liéu “ky thuat danh gia 6 nhiém moi truong” cla
WHO, ctt 01 chiéc xe tai c6 tai trong 10 tAn chay véi toc d6 trung binh 25 km/h trén 01
km duong dat vao mua kho 1am tung 1én 9,5 kg bui.

- Tac dong cua bui:

+ Bui sé hép thu va khuéch tan anh sang mat tro1 lam gidm do trong cua khi
quyén, anh hudng t6i strc khoé con ngudi. Bui con bam vao bé mit cac cong trinh hién
hiru xung quanh khu vyc dy 4n lam mat my quan, c6 thé gy an mon kim loai;

+ Trong khi thi cong xay dung va lap dat may moc thiét bi, bui anh huong truc
tiép dén nhitng nguoi cong nhan xay dung trén cong trudong. Cac loai byi nay ton tai &
trang thai lo ling trong khong khi, c6 kha ning gy cac bénh vé duong ho hip nhu viém
phé quén, viém phdi, hen suyén, ...;
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- Cac anh hudng cta bui t6i strc khoé con ngudi 1a rat 10n, song trén thyc té giai
doan thi cong xay dung chi dién ra trong mot khoang thoi gian nhat dinh nén mirc do
tac dong dén moi trudng xung quanh chi mang tinh chat tam thoi.

+ Khi thdi tir cac phwong tién hoat djng thi cong va ldp dat mdy méc thiét bi:

- Nguén phdt sinh: khi thai chu yéu tu phuong tién van chuyén va thiét bj thi
cong. Cac khi 6 nhiém phat sinh tir viéc d6t nhién liéu bao gdm SO, CO, NOyx, VOC.
Cac khi nay lam suy giam chat lugng moi truong khong khi, gay anh huong dén cong
nhan truc tiép xay dung va dan cu xung quanh. Nong do cac chét 6 nhiém tuy thudc vao
tung loai nguyén liéu sir dung, tinh trang van hanh va tudi tho cua cac dong co. Phuong
tién van chuyén va may moéc cang cil, nong do cac chat 6 nhiém trong khi thai cang 16n,
do d6 tac dong dén moi trudng cang 16n.

- Khéi luong cac chat 6 nhidm phat sinh tir cac phuong tién thi cong co thé duoc
xac dinh dua vao khoi lugng nhién li¢u tiéu thu va két hop véi hé s6 6 nhiém cua WHO
dua ra. Udc tinh trén cong trinh ¢6 ctia 3 phuong tién thi cong hoat dong trong 8 gid lam
viéc. Luong nhién li¢u ti€u thu cua mot phuong tién binh quan 50 lit/ngay.

- Luong dau tiéu thy 13: 3 phuong tién x 50 lit/ngay = 150 lit/ngay = 150 m*/ngay.
0,13 tan.

(Theo tai liéu hudng dan sir dung nhién liéu — dau, mé ciia Nha xudt ban Khoa

hoc va Ky thudt, 2000 thi ty trong ciia dau la 0,85 tan/m>).

- Khéi lwvong dau DO st dung trong 1 ngay la: 0,15 x 0,85 tAn/m> =

- Dya vao hé s 6 nhiém céc phuong tién st dung dau DO theo tai liéu tham khéo
cua WHO, tai lugng 6 nhiém cuta khi thai ttr phwong tién hoat dong dugc trinh bay trong
bang sau:

Bdng 4. 1: Hé s6 va tdi lwong 6 nhiém do dot dau DO ciia cdc phwong tién vin
chuyén, thi cong

. < Khi thai
Thong s0 6 nhiém

Bui SO, NO, CO vVOC
Hé s6 6 nhiém (kg/tan) 4,30 208 55 28 12
Tai lugng 6 nhiém (kg/ngay) 0,56 0,13 7,15 3,64 1,56

(Nguén: WHO, Rapid inventory technique in environmental control, 1993.)
Trong d6: S=0,05% la ham lugng lvu huynh trong dau DO (TCVN 5689:2005).

Cdc tdc déng: Pay 1a ngudn gay 6 nhiém khi thai cha yéu trong giai doan thi
cong van chuyén thiét bi, nhat 13 giai doan tap két nguyén vat liéu, may moc cia du 4n.
Tuy nhién, ngudn gy 6 nhiém nay khong c6 dinh, khong tap trung, trong diéu kién co
gi6 pha loang va phat tan khi thai, thi tic dong anh hudng 6 nhiém do khi thai giao thong
véan chuyén 13 hoan toan khong déng ké trén khu vuc dy 4n va 1an can so véi muc tiéu
chuan cho phép.

& Khi thdi tir cic hoat dong co khi, lip didt mdy méc thiét bi
Trong qua trinh han cac két ciu thép, cac loai héa chat trong que han bi chay va
phat sinh khoi co chira cac chat doc hai co kha nang giy 6 nhiém mdi trudng khong
khi va anh huong truc tiép dén strc khoe ngudi tho thi cong. Tai luong cic chat khi
doc trong qua trinh han dugc tém tit trong bang sau:
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Bang 4. 2: Tai luong cdc chat khi doc trong qua trinh han dién vdt lieu kim loai

Ao X Duwong kinh que han, mm
Chat 6 nhiem
2,5 3,25 4 5 6
Khoi han (mg /1 que han) 285 508 706 1.100 | 1.578
CO (mg /1 que han) 10 15 25 35 50
NOx (mg /1 que han) 12 20 30 45 70

Nguén: Pham Ngoc Pdng, Méi truong khéng khi, NXB Khoa hoc va Ky thudt, 2000

Sd luong que han phuc vu cho \:iéc thi cong dy an udce tinh 1a 500 que, duong
kinh que 4mm thi tai lugng chat 6 nhiém phat sinh tir qué trinh nay nhu sau:

Bang 4. 3: Tdi lwong cdc chdt khi doc phat sinh trong qud trinh han

Chit 6 nhiém Tai lwgng (g)
Khéi han 353
CO 12,5
NO« 15

Ghi chii: Tai lwong (g) = [S6 lwong que han x tdi lwong chdt é nhiém khi dot 1 que
han]/ 1000;

Tai lugng khi thai tir cong doan han theo tinh toan 1a khong cao so vdi cac nguén
6 nhiém khac nhung s& anh huong truc tiép dén nhiing nguoi thg han. Tuy nhién, hoat
dong nay dién ra trong thoi gian ngin, pham vi anh huéng hep va don vi thi cong sé
trang bi dﬁy du bao hd lao dong cho cong nhan lam viéc tai khu vuc nady nhu non, kinh,
khau trang chong bui, bao tay, ... nén anh huong 1a khong dang ké.

B. Tdc dong dén méi truong nwdc:

* Nuwéc thdi sinh hoat:

- Nguén phdt sinh: chii yéu phat sinh do hoat dong sinh hoat ctia cong nhan thi
cong lap dit thiét bi.

- Nhu cau str dung nuée sinh hoat ctia mdi cong nhan binh quan theo tiéu chuin
xay dung TCXDVN 33 — 2006 ban hanh kém theo Quyét dinh s6 03/2006/QD-BXD
ngay 17/03/2006, mdi cong nhan str dung khoang 45 lit nudc/ngay chi sir dung cho vé
sinh, rira mat, rua tay rat it khi tim, giat. Luong nudc thai phat sinh dugc tinh béng
100% luong nudce s dung.

- Trong giai doan lip dit may moc thiét bi, sb cong nhan tham gia thi cong la
khoang 14 ngudi. Udc tinh lwong nudce thai sinh hoat phat sinh trong giai doan nay
khoang 0,63 m3/ngay.

- Thanh phan: cac chét 6 nhidm chil yéu trong NTSH gom: cac chét cin ba, chit lo
limg (SS), cac hop chét hitu co (BOD/COD), cac chat dinh dudng (N, P) va cac loai vi
khuan, vi sinh giy bénh.

- Dya vao hé s6 6 nhiém ctia nude thai sinh hoat trong truong hop chua qua xur Iy
theo To chic Y té thé gioi (WHO, 1993) thong ké d6i voi mot sd qudc gia dang phat
trién vé khoi luong chét 6 nhiém hang ngay mdi nguoi dua vao méi truong, tai lugng
va nong d6 6 nhiém duoc tinh toan va trinh bay trong bang sau:
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Bdng 4. 4: Tai lwong 6 nhiém nudc thdi sinh hoat tinh cho mét nguoi/ngay.dém

£ A v H¢ s6 6 nhiém Tai lwgng Nong do 6 nhiém
STT Chat 6 nhiém e . o
(g/nguoi.ngay) (g/nguoi.ngay) (mg/l)

1 BOD:s 45 — 54 45— 54 1000 — 1200

2 COD 72 - 102 72 - 102 1600 — 2266

3 Chét ran lo Limg (SS) 70 — 145 70 — 145 1555 — 3222

4 Tong Nito 6—12 6—12 133 — 266

5 Amoni 3.6-72 3,6-72 80 — 160

6 Téng Phopho 0,6 — 4,5 0,6 —4,5 13— 100

7 Téng Coliform 106 — 109 106 — 109 2355 —2422

Nguén: WHO, Rapid inventory technique in environmental control, 1993.
Ghi chii: Nong do (mg/l) = {Tai lwong (g/ngay) / Luu lrong (lit/ngay)} x 1.000.

- V6i s6 luong nguoi tham gia thi cong trén cong trudng trong thoi diém cao nhét
khoang 14 ngudi, nong dd 6 nhiem trong nudc thai sinh hoat nhu sau:

Bdng 4. 5: Tai lwong 6 nhiém trong mede thai sinh hoat thoi diém cao nhat

STT Chét 6 nhiém Nong d¢ 6 nhiem

(mg/l)

I | BODs 225270

2 |COD 360— 510

3 Chét ran lo ltimg (SS) 350 _ 725

4 | Tong Nito 30 - 60

5 | Amoni 2 2

6 | Téng Phopho 4-20

Nhan xeét:

So sanh ndng do cac chat 6 nhiém trong nudc thai sinh hoat véi quy chuan quéc
gia vé& nudc thai sinh hoat QCVN 14:2008/BTNMT c6 thé thay rang, khi nudc thai chua
qua xu ly thi cdc chi tiéu 6 nhiém déu vugt quy chuan cho phép. Vi vay, nuoc thai sinh
hoat can qua xt 1y so bo bang bé tu hoai dat Tiéu chuan du ndi nudc thai cua KCX-
CN Linh Trung III trude khi dau ndi vao hé théng thu nuéc thai cia KCN

+ Nwdéc mwa chdy tran:

- Theo nguyén tic, nudc mua dugc quy udc la nude sach néu khong tiép xuc véi
cac nguon 6 nhiém: Nudc thai, khi thai, dat bi 6 nhiém... Khi chay qua cac vung chira
cac chét 6 nhiém, nudc mua sé cudn theo cac thanh phan 6 nhiém dén ngudn tiép nhan,
tao diéu kién lan truyen nhanh cac chat 6 nhiém.

- Trong qua trinh thi cong, 1ap dat may moc cho du an, néu cac ngudn gay 6 nhiém
moi truong khong duoc khéng ché theo quy dinh, khi nuwéc mua roi xudng khu dat du
an s¢ cuén theo cac chat 6 nhiém c6 trong khi thai, nudc thai, chat thai ran gay 6 nhiém
nguon tiép nhan. Tuy theo phuong an khéng ché nudc mua cuc bd ma thanh phan va
nong d6 nudc mua thay doi dang ké.
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Luu lugng nuéc mua: Q=ax qx S; Trong do:
+ S: dién tich = 10.800,9 m>.
+a: Hé s6 che phu bé mat = 0,95.

+q: Cuong d6 mua = 166,7 x 1, v611i la 16p nude cao nhat ctia khu vuc vao thang
coO luong mua 16n nhat (Hoang Hug, 1996), thang 9 c6 lugng mua 16n nhat do dugc 1a
430,2 mm/thang (mua 20 ngay/thang) = i= 0,00025 mm/s.

(Nguén: Quan trac va kiém sodt é nhiém méi trwong nudc ciia P.TS Lé Trinh, Nha
xuat ban Khoa hoc va Ky thuat, 1997)

Luu lvgng mua phat sinh:
Q=axqxS = 0,95x166,7 x 0,00025 x 10> x 10.800 = 0,43 m’/s
Thanh phdn, nong do

Bang 4. 6: Nong do va tai lwong cdc chdt 6 nhiém trong nudc mua

Stt | Thong s6 6 nhiém Nong d6 (mg/l) Tai luwgng (g/s)

01 | Tong Nito 0,5+1,5 0,79 + 2,37

02 | Tong Phospho 0,004 + 0,03 0,0063 + 0,0474

03 | COD 10 + 20 15,8 + 31,6

04 | TOng chat ran lo 30+ 50 47,4+ 79
lung

(Nguon: Gido trinh cdp thodt nuwée, Hoang Hué)

Ghi chii: (Tai heong = nong dé x lheu lwong niede mua)
Tac dong:

Ban chat nudc mua khong phai 1a nguon gay 6 nhiém mai truong, nhung néu cac
ngudn giy 6 nhiém phat sinh trong giai doan nay khong dugc khong ché theo quy dinh,
khi nu¢c mua roi xuéng khu dat du an s& cudn theo cc chat 6 nhiém nhu: Rac thai sinh
hoat, nude thai, dau nhdt, xi ming... s& lam 6 nhiém moi trudng nude xung quanh cla
khu vuc, co6 thé gay ngdp ung cuc bo tai khu vuc.

C. Tdic djng ciia chit thdi rin:

+ Chat thdi ran sinh hoat ciia cong nhan

- Nguén phat sinh: chét thai rén sinh hoat tir hoat dong sinh hoat cia cong nhan
lam vi¢c trén cong truong thi cong.

Theo muc tinh trung binh, lugng chat thai ran phat sinh tinh trén dau nguoi trong
qua trinh thi cong Du 4n 13 0,5 kg/ngdy. Do d6, véi sé luong 14 cong nhan thi cong lap
dat may moc, thiét bi tai cac nha may thi lugng rac sinh hoat udc tinh khoang 7kg/ngay.
Luong chat thai ran nay tuy khong nhiéu va chi phat sinh trong giai doan thi cong nhung
ngudn chat thai ndy ciing can duoc tip trung, thu gom va xir Iy theo ding quy dinh.

- Téc ddng: Doi voi chét thai ran sinh hoat néu khong duoc quan 1y, tap trung,
thu gom mot cach hop 1y, cac chit thai hitu co s& phan huy tao mui hoi, gdy 6 nhiém
mai trudng, tao didu kién phat sinh dich bénh.

Ngoai ra, cac chat thai ran c¢6 thé bi cudn vao nguon nudc mat, gdy 6 nhi€ém ngudn
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nudc mit cua khu vue. Nudc ri rac c6 thé ngdm vao dat gay 6 nhiém dat va nude ngam.
& Chit thdi rin thong thuwong phdt sinh trong qud trinh lip dit mdy méc thiét bi

- Nguon phat sinh: chit thai ran thong thuong tir hoat dong thi cong, lap dat may
moc thlet bi ctia Dy 4n phat sinh tir viéc lap dat may moc, thiét bi cua Dy an bao gom:
bao bi gidy, nylon, thung carton,... Tong khdi luong chit thai ran phat sinh trong sudt
qua trinh 1dp dat ude tinh khoang 50kg.

- Tdc dong: Phan Chéflt thai ran nay khong gay anh huong dang ké dén strc khoe
con nguoi nhung lai gy mat canh quan cua khu vyc. Chat thai ran tir qua trinh lap dat
may moc thi€t bi hau hét 1a c¢6 thé tai st dung va tai ché dugc. Mdt s6 chat thai khong
tai sir dung s€ dugc Cong ty thu gom va xur Iy dung quy dinh.

& Chit thai nguy hai
- Nguén phdt sinh: Trong qué trinh lap dat may moc thiét bi s& phat sinh mot luong
chét thai nguy hai nhu: gié lau dinh dau, diu may thai, ... Py ciing 1a mot ngudn giy 6

nhlem’can duoc thu gom va xur Iy hop ly. Luong chat thai nguy hai phat sinh trong qua
trinh lap dat may moc thiét bi udce tinh té1 da khoang 20 kg.

- Téc déng: Chét thai nguy hai nay néu khong co bién phap thu gom va xur ly theo
quy dinh thi c6 thé gay 6 nhiém méi trudng dat, thim sau vao nudc ngam, hoic bi nude
mua cudn trdi vao luu vuc, kénh muong gay 6 nhiém méi truong nghiém trong.

D. Cac tac dong khong lién quan dén chit thii

& O nhiém do tiéng éon phdt sinh tir cdc phwong tién thi cong va hoat dong lip dit
mdy moc thiét bi:

- Nguon phat sinh: Hoat dong lap dat may moc thiét bi thuong tao ra tiéng on va
do rung phat sinh trong qua trinh ldp rap cac may moc day chuyén cong ngh¢ san xuat.
Tiéng On va dd rung tir qué trinh nay khong 16n va chi mang tinh chat gian doan, tam
thoi.

Khu vye du an khong tiép giap véi khu dan cu, do d6 tiéng 6n va do rung trong
giai doan lap dat s€ chi tac dong cuc b, khong lién tuc, khong tich luy. Péi tuong chiu
tac dong chu yéu 1a cong nhan tham gia qua trinh lap rap va cong nhan lam viéc tai du
an. Tac dong nay duoc danh gia 13 khong 16n va co thé kiém soat duoc, thoi gian tac
dong sé& khong kéo dai.

- Tdc dong:

Mirc d6 tac dong co thé phan chia theo 3 cap ddi twong chiu tac dong nhu sau:

- Ning: Cong nhén truc tiép thi cong va cac dbi twong khac & cu ly gan (ban kinh
chiu anh hudng < 50m).

- Trung binh: Tét ca cac d6i tugng chiu tac dong & cu ly xa (tir 100-200m).

- Nhe: Nguoi di duong va vat nuoi.

& Gia ting 6 nhiém va tai nan giao thong

- Do mat do xe vao ra duy 4n dugc danh gia 1a khong cao nén mirc &nh hudng toi
an toan giao thong trong khu vuec la rat thap.

- Tuy nhién, Chu du an s€ quan tam b tri ké hoach thi cong, diéu dong may moc,
xe c0, thiet bi k§ thuat mot cach khoa hoc va quan ly an toan giao thong nham han ché
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t61 da céc tc dong co hai to1 méi truong nhu: Gia tang nong d6 cac chat 6 nhiém khong
khi, gia ting tiéng On, gia ting mat d6 xe ¢ sau mdi budi tan ca dan dén ket xe va nguy
co xay ra tai nan giao thong trong khu vyc du an.

- Trong qua trinh lép dat may moc thiét bi cua du 4n, cic hoat dong co thé gay ra
tac dong dén moi truong xung quanh dugc tong hop trong bang sau:

Bdng 4. 7: Cdc hoat dong va nguon gdy tac déng méi truong trong giai doan thi cong

lap dat

Stt | Cac hoat dong

Ngudn giy tac dong

Tac
nhiém

nhin 0

Tap két, luu trix nguyén vat
1 | liéu, nhién li€u, may moc.
thi cong

- Cac phuong tién van chuyén
nguyén nhién vat liéu.
- Bii tap két nguyén vat liéu

Bui, khi thai, dau
ma thai

Hoat dong van chuyén
nguyén vat licu, thiét bi

- Bui, khi thai phat sinh do xe
tai van chuyén thiét bi.. ..

tai cong truong

: . | Bui, khi thai,
phuc vu dy an. - Qua trinh thi cong co6 gia| .; R
2 T, L P ; tiéng On, chat thai
Lap dat thi€t bi dan dung, | nhié¢t: Cat, han, dot nong chay. | , X .
A pe e ran thong thuong
thiét bi dién.
Lé.p dat thiét bi san xuat.
) L . |- Sinh hoat cia 14 cong nhan | Nudc thai sinh
Sinh hoat cua cong nhan | . . . , L.
3 trén cong truong am phat sinh | hoat, rac thai sinh

CTRSH, NTSH. hoat
4.1.2. Cac cong trinh, bién phap bdo v€ moéi trudomg trong giai doan thi cong xay
dung va lip dit may moc thiét bi

4.1.2.1 Bign phdp xi¢ ly 6 nhiém nwéc thai

- Giam thiéu 6 nhiém do nwoc thai:

Theo danh gid & trén, cic thanh phan 6 nhiém trong nudce thai sinh hoat trudce khi
qua h¢ thong x1r Iy nude thai déu vuot quy chuan cho phép. Vi vay can cé bién phap xir
1y trude khi thai ra ngoai moi trudng.

+ Ut tién str dung lao dong dia phuong khi dap tmg ddy du cac diéu kién yéu cau
nham gidm thiu tap trung cong nhan trén cong truong, giam lugng nudce thai phat sinh.

+ V6i s6 luong cong nhan 1am viée trén cong truong va céng nhan lam viée trong
nha xuéng 1 vao lic cao diém 1a 14 nguoi thi lugng nude thai phat sinh tir hoat dong
sinh hoat ctia cong nhan khoang 0,63 m?/ngay. Nha mdy di c6 san cong trinh nha vé
sinh, vi vy cong nhan s& sir dung nha vé sinh da c6 san nay. Nudc thai sinh hoat clia
dur 4n s& duoc xir Iy bang bé ty hoai 3 ngan, sau d6 ddu ndi véi dudng dng thu gom dan
vé tram XLNT tap trung ciia KCN dé xir Iy dat tiéu chuan cho phép trudc khi xa vao
ngudn tiép nhan.

- Giam thiéu 6 nhiém do nwoc mua.

- Giai phap giam thiéu 6 nhiém va chdng ngip tung do nudc mua chay tran trong
qua trinh nay 1a rat can thiét nham dam bao tiéu thoat nudc tot ngay tai khu vuc thi cong
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va khong anh huéng dén khu vuc xung quanh. Chi dau tu du an s& ap dung cac bién
phap sau:

+ Quan ly tbt nguyén vat liéu, chét thai phat sinh tai cong trinh, nham han ché roi
vai xuong duong thoat nudc gay tac nghén dong chay va 6 nhiém moi truong.

+ Xay dung hé thdng thoat nudc mua tach biét véi hé thong thoat nude thai cho
nha may. Nudc mua chay tran va tir mai nha s& chay qua thiét bi tach rac dé tach cac tap
chat c6 kich thude lon dén muong dan. Sau d6 nudc mua dugc thu gom qua 6ng thoat
nuéc mua din xudng muong din. B tri cac hd ga trén muong dan véi khoang cach
50m, tai ddy nudc mua duoc lang cac cin ban. Cubi ciing nudc mua thoét ra hé thong
thoat nudc mua chung ciia KCN.

4.1.2.2 Bi¢n phdp xir Iy 6 nhiém bui, khi thdi

a. Phong ngira, gidm thiéu bui tir qud trinh thi cong va ldp diat mdy méc:

- Ap dung cac bién phap thi cong tién tién, co gidi hoa céc thao tac va qué trinh
thi cong & mic toi da;

- Lap ké hoach thi céng hop 1y dé rat ngin thoi gian thi céng nham han ché cac
tac dong co hai do bui, khi thai, o dong, ngdp Ung,... trén cong trudng;

- B6 tri thoi gian van chuyén vat lidu xay dung thich hop, tranh hoat dong vao
gi0 cao diém (hoat dong trong khoang tir 6 gio +~ 18 gio). Han ché viéc tap ket vat tu tap
trung vao cung mot thoi diém;

- Khi béc d& nguyén vat li€u, cong nhan dugc trang bi bao ho lao dong dé han
ché bui;

- Trong nhitng ngay nang, dé han ché mirc d6 6 nhiém bui tai khu vyc cong truong
xay dung, thuong xuyén phun nudc, han ché mdt phan bui dat cat co thé theo gio phat
tan vao khong khi;

- B6i voi khu vue ngoai khuon vién du an, bd tri cac bién bao hiéu cong trudng
cho moi nguodi qua lai dé phong. Phai quét don thuong xuyén phan duong trude cong
ty, duong ndi b trong trudng hop bui bay vao cac cong trinh, cac nha may xung quanh;

Ngoai ra, Cha du an cam két s& phdi hop v6i don vi thi cong thuc hién cac bién
phép thuc hién cong tac thi cong, chat lugng cong trinh theo dung cac quy dinh vé cong
trinh, thyc hién cac bién phap don v¢ sinh mat bang sau khi thi cong va lap dat xong
may moc thiét bi, ddm bao v€ sinh moi truong trong khu vue du an, khong thai b6 CTR
ra khu vuec, tra lai hién trang cho khu vuc.

b. Phong netra, giam thiéu bui, khi thdi phat sinh tir cdc phwong tién thi cong,
van chuyén

Céac phuong phap giam thiéu 6 nhiém bui, khi thai nhu sau:

- Yéu cdu don vi thi cong khong sir dung cac phuong tién di qué cli, qua nién
han st dung vao thi cong cong trinh;

- Cac phuong tién sir dung trong thi cong xay dung va van chuyén phai dat tiéu
chuan cia Cyc Pang kiém Viét Nam;

- Phan b mat do xe ra vao chuyén chd nguyén vat liéu phu hop, tranh un tic
gay 0 nhiem khoi bui cho khu vuc;

Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam) Trang 43



Bdo cao dé xuat cap Giay phép moi truong

- Cac xe van chuyén vat liéu xay dung khong chd qua 90% thé tich cua thung xe
va dugc bao phu kin khi van chuyén, ddm bao khong dé tinh trang roi vai trén duong
van chuyén. Khi xdy ra hién tuong roi vai, phai cho thu don doan dudong ngay trong
ngay;

c._Phong ngira, giam thiéu tic dong tir tiéng on

Tiéng On phat sinh trong giai doan thi cong lap dat may moc cha yéu do cac
phuong tién van chuyén, thiét bi thi cong gay ra, viéc khong ché va kiém soat nguon
0n nay ciing rat kho thue hién. Két qua tinh toan cho thay tai cac vi tri cach xa nguén
on trén 20m thi mirc 6n dam bao QCVN 26:2010/BTNMT quy dinh vé tiéng on nén
tac dong nay cting khong dang ke dén khu vuc xung quanh. Mot s6 bién phap sau nham
han ché cic tac dong cua tiéng 6n 1én moi trudng va sirc khoe cong dong:

+ B0 tri sap xép thot gian thi cong hop 1y, khong tién hanh thi cong trong thoi
gian nghi ngoi cua cong dong.

+ Cong nhan thi cong trong khu vuc tap trung nhidu may moc, tiéng on cao phai
duogc trang bi cac thiét bi ho trg chong 6n nhu nut bit tai, ...

4.1.2.3 Bién phdp xir Iy 6 nhiém rdc thdi sinh hoat, chit théi xdy dwng va chit
thdi nguy hai

- Giam thiéu tdc déng doi véi chit thdi rdn sinh hoat

Chét thai ran sinh hoat: Chul yéu phat sinh trong qua trinh sinh hoat, in uéng cta
cong, nhan vién trong nha may. Pugc phén loai nhu sau:

+ Chét thai hiru co: Thirc 4n thira, gidy an, gidy goi thic an...
+ Cac thanh phén con lai: Bao bi, lon dung do an....

- Hinh thirc leu triv: Thung chira ric c6 nap ddy (b6 tri tai khu vuc céng truong thi
cong cua cong nhan).

- Tan sudt thu gom: 1 lan/ngay.

- Bi¢n phap xur [y: Cong ty s€ ky hop dong v6i don vi ¢6 chltc nang thu gom, van
chuyén toan bo luong chat thai ran sinh hoat phat sinh tai du an theo quy dinh.

- Gidam thiéu tac dong doi véi chdt thdi rdn thong thudng

- Chat thai rin thong thuong phat sinh trong qua trinh lap dit may moc thiét bi bao
gdm: sit thép, dinh bc vit, day kém, 6ng nhya,...va vai vun phat sinh cua cac nha xuong
dang hoat dong. Cac loai chét thai nay dugc phan loai va xtr 1y cu thé nhu sau:

- Hinh thiec lyu triv: Thu gom, phan loai va luu triv vé khu vue chtra chat thai ran ¢
may che.

- Tan sudt thu gom: 1 lan/ngay.

- Bién phdp xir 1y: @i v6i chét thai ran dang phé liéu, Cong ty ban lai cho cac don
vi ¢6 nhu cau tai st dung. D061 voi cac loai chat thai khong tai ché dugce thu gom va Cong
ty s€ ky hop dong véi don vi ¢6 chirc nang thu gom, van chuyén chat thai ran cong
nghiép theo quy dinh.

- Gidm thiéu tac déng dodi véi chit thdi rdn neuy hai

- Chét thai rin nguy hai & giai doan nay chu yéu 1a cac gi¢ lau may moc, thiét bi
dinh dau, bong den huynh quang... Pay 1a nhitng chat dé bat Itra dugc don vi thi cong

Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam) Trang 44



Bdo cao dé xuat cap Giay phép moi truong

thu gom riéng, luu trit va hop ddng véi don vi co chirc ning dé xir Iy theo nghi dinh
38/2015/Nb-CP.

- Chti Du 4n s& yéu cau don vi thi cong khong thay thé, sira chita hodc bao dudng
phuong tién van chuyén mdy moc... tai khu vue cong truong, trir truong hop bi hu hong
dot xuat; khi thay thé, stra chira phai c6 dung cu thu gom dau m& thai, gié lau... va xir
1y theo dting qui dinh vé chit thai nguy hai.

- ’Chét thai nguy hai dugc thu gom vao céc thung chira CTNH chuyén dung va
tap két dén khu vuc quy dinh ctiia nha may cho xu 1y

- Hinh thirc heu tri: Chat thai nguy hai duoc bé tri tam thoi tai khu vuce kho chira
trén cong truong.

- Tan sudt thu gom: 1 1an vao giita giai doan thi cong va 1 1an vao cudi giai doan
thi cong.

- Bién phdp xir Iy: Cong ty s& ky hop dong véi don vi c6 chirc ning thu gom, van
chuyen va Xt ly chat thai nguy hai phat sinh dung theo quy dinh.
4.2.PANH GIA TAC PONG VA PE XUAT CAC BIEN PHAP, CONG TRINH

BAO VE MOI TRUONG TRONG GIAI POAN DU AN PI VAO VAN HANH

4.2.1. Panh gia, du bao tac dong trong giai doan van hanh
4.2.1.1. Tic dpng tir cdc nguon phit sinh chit thdi
A. Bui, khi thdi
a).Bui, khi thai phat sinh tir qud trinh van chuyén nguyén vit liéu va san pham ra
vao du an
> O nhiém tir khi thdi
Trong giai doan van hanh, sO lugng cong nhan vién lam vi¢e tai Dy dn 1a 75 nguoi.
Néu gia thiét rang tat cd cong nhan vién déu st dung phuong tién di lai. Hau hét cong
nhan déu str dung xe md t6 2 banh. Véi khéi lugng nguyén li€u, nhién li€u, sdn pham la
11 tan/ngay thi co khoang 4 — 5 xe tai (loai 12 — 15 tan) tham gia van chuyén ra vao.

Nhu vay, néu khong ké dén sd lugng xe khach ra vao trong nhiing dip dac biét co thé
du béo s6 luot xe ra vao van chuyén cong nhan hang ngdy nhu sau:

- Xe tai: 02 — 04 luot xe ra vao/ngay.
- Xe mo t6 2 banh: 150 lugt xe ra vao/ngay.

Nhu vay, néu chiéu dai quing dudng cong nhan di dén nha may va vé trung binh
trong ngay nhu sau: 1 ngay la 20km (tinh tir nha may dén noi cong nhan vién ¢ xa nhat);
chiéu dai van chuyen nguyén liéu, san pham 1a 100km (dén cac cang) thi lugng nhién
lidu can cung cp cho hoat dong giao thong co thé dugc tinh toan va trinh bay nhu sau:

Bang 4. 8: Lwong nhién liéu can cung cdp cho hoat dong giao thong

. Sélwgt | Mictien | CMéudai | Tonglugng
STT Loai xe xe (Ir (;1) thu (lit/km) duong di xang, dau
i : (km) (lit/ngay)
1 | Xemd to 2 banh 150 0,03 20 90
2 | Xetal 02-04 0,3 100 60 — 120
Tong cong 150 - 210

(Nguén: Pon vi tu van tinh todn nam 2023)
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Ghi chii: S = Ham lugng luu huynh trong dau DO (0,05 %)

Duya vao hé s6 6 nhiém vamuc tiéu thu nhién liéu cua cac phuong tién thuong xuyén
ra vao khu vyc nha may, tién hanh dy bdo tai luong 6 nhiém do cac phuong tién giao
thong thai ra trong khu vuc nha may. Tai lugng 6 nhiém dugc xac dinh theo cong thuc
sau:

L (g/s) = khéi lwong xdng, dau DO x hé s6 6 nhiém
Bdng 4. 9: Dy bdo tdi lwong 6 nhiém khéng khi do cdc phwong tién giao théng chinh

Tai hrgng 6 nhiém (kg/ngay)
STT Loai xe 8 sneay
Bui SO NOx CO vVOC
1 | Xe mo td 2 banh 0,004 0,019 0,02 0,23 0,06
5 Xe tai, 0 t6 (chay 0,04 — 0,01 - 0,16 — 0,45 — 0,01 —
dau) 0,08 0,02 0,32 0,89 0,04

(Nguon: Pon vi tiw van tinh todn nam 2023)
» O nhiém tir bui thir cdp (bui dwong)

Can cw Tai liéu Atmospheric Brown Clouds — Emission Inventory Manual cua
UNEP nam 2013, hé s0 phat thai cua bui (PM2.5) do1 v&i duong trai nhya dugce tinh theo
cong thtrc sau:

= [k x (sL)*%/2 x (w)"/3] - C
Trong doé:
- E: Hé 56 phdt thai (g/VTK);
k: He 56 kich thuée hat (g/VTK) voi k = 0,66,
sL: Tai luvong bun trén duong trai nhua (g/m?) voi sL = 0,03 — 400;

w: Khéi lirong trung binh ciia phiwong tién giao thong van chuyén (tin), w =
13,5 tan;

C: H¢ s6 phat thai dwoc quy dinh da tinh dén dé mon phanh, mon lop, véi C =
0,1.
= Haé sd phat thai ctia bui (PMa.s) d6i voi duong trai nhya: E = 0,5 — 268 g/VTK.

Duya vao hé s6 phét thai da tinh toan két hop véi s6 luot xe tai ra vao khu vuc nha
mdy va quang duong di chuyén trung binh cua cac chuyén xe van chuyen nguyén vat
liu, san pham Tai lugng bui thir cip phat sinh trong qua trinh van chuyén nguyén vat
liéu va san pham cua Dy an dugc trinh bay tai bang sau:

Bang 4. 10: Dy bdo tdi lwong 6 nhiém ciia bui thir cdp tir cdc phiong tién van chuyén

Loai xe S6 lwot xe H¢ s6 phat Chi¢u d;lil duong Tai lwgng bui
: (lwgt) thai (g/VTK) (km/lwgt/ngiy) PM; 5 (g/ngay)
0,5 100 —53.600
Xe tai 02 -04 100
268 200 - 107.200

(Nguon: Pon vi tw vin tinh todn ndm 2023)
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Nhén xét: Tai lugng bui PMa s phat sinh turong ddi 16n, tuy nhién ddy 14 bui duong
thir cAp nén phat sinh dong déu trén ca tuyén duong van chuyén. Do dé, tac dong tir bui
duong dén dén hoat dong tai dy an 1a khong dang ké. Cong ty s& ¢ bién phap giam thiéu
tac dong thich hop cho bui duong nay.

b).Bui phat sinh tir qud trinh san xudt

- Nguon phat sinh: Cong doan dét vai, may 4o thun va cong doan cao 16ng hoan
thién san pham.

- Thanh phan: Theo tai liéu Atmospheric Brown Cloud (ABC) Emission Inventory
Manual 2013, United Nations Environment Programme. Hé s6 6 nhiém do bui trong
qua trinh dét, may 13 0,03 kg/tAn san phim va qua trinh cao 16ng 13 0,04 kg/tAn san pham.
Nguyén liéu sir dung tai du 4n chu yéu 13 soi bong tu nhién va soi tong hop nén thanh
phén bui phat sinh tai cong doan dét chu yéu 1a bui vi nhya va bui bong. Trong giai doan
van hanh, tai lugng bui phat sinh nhu sau:

+Cong suat dét vai 1a 11 tin/ngay:

TLpwi e = 0,03 kg bui/tan vai x 11 tan/ngay = 0,33 kg bui/ngay = 330.000 mg/ngay.
+Cong suat may 4o thun 1a 22 tAn/ngay:

TLbui may = 0,03 kg bui/tdn vai x 22 tan/ngay = 0,66 kg bui/ngay =~ 660.000 mg/ngay.
+Cong suat cio 1ong 14 9 tin/ngay:

TLbwi cio tong = 0,04 kg bui/tdn vdi x 9 tan/ngay = 0,36 kg bui/ngay = 360.000 mg/ngay.

- Néng do bui phat sinh: Toan bd qua trinh‘ dét vai cua du an duoc thuc hién bén
trong nha xudng véi dién tich 1a 2.535 m?. Chi€u cao nha xuong 1a 10,5 m. Nhu vay
nong do bui phat sinh trong 01 ngay lam viéc (24 gio) la:

NBpyiaer = 330.000 mg/ngay + (2.535m?x 10,5m) = 12,0 mg/m3/ngay ~ 6 mg/m*/ca
NDpyi may = 660.000 mg/ngay + (2.535m? x 10,5m) = 24,0 mg/m?*/ngay ~ 12 mg/m?/ca
NDwpyi cio iong = 360.000 mg/ngay + (2.535m? x 10,5m)= 13,0 mg/m3>/ngay ~ 6,5mg/m*/ca
Nhan ,xét.' ‘Qua tinh toan nff)ng do bui phat sinh tir céng doan dét vai, may va cao
long cho thay ndong do bui tai cac cong doan na‘ly vuot 1,5-3 lan so voi gidi han cho phép
cia QCVN 02:2019/BYT — Gia tri gio1 han tiép xtic cho phép bui khong chira silic tai
noi lam vi¢c (Bui hitu co va vo co khong cé quy dinh khac — Bui ho hap 4 mg/m?/ca [am
viéc).
- Tac dong:
= Bui bong anh hudng dén strc khoe chii yéu 1a hé thong khi phoi;
= Bui c6 chira chat giy co that khi quan, lam phu né niém mac duong ho hép;
= Bui bong va céc loai bui thdo mdc gay nén bénh bui phéi bong;
= Bénh c6 thé 1am gidn phé quan, phé nang, suy ho hdp man tinh,....
= Bui bong gy viém da di tmg, viém bd mi mét, kich thich hen phé quan.
Nhin chung, bui chi phét sinh trong xuéng san xuat ma khong c6 kha ning phat tan
di xa dé gy anh huong dén cac khu vuc xung quanh. Hau hét bui ling s& & lai trong
xuong va dugce thu hoi lai. Pé dam bao hiéu sut san xuét cao cling nhu han ché toi da
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cac tac dong xau dén strc khoe cong nhan va moi truong tai Nha may va khu vuc 1an
can, Cong ty s& c6 bién phap dé giam thiéu tdi sy anh hudng tir bui phat sinh trong qua
trinh dét vai. Cac bién phap giam thiéu dugc trinh bay tai muc 4.2.2.

¢). Hoi héa chdt

- Nguon phadt sinh: hoa chat chi yéu phat sinh tir dy chuyén giit vai

- Thanh phan: gdm hoi Axit Axetic, NaOCl, VOC.

- Tai lwong: Theo WHO (1993), ndng d6 hoi héa chat phat sinh tir ddy chuyén giat
vai 1a 0,5kg/tAn san pham. V§i cong suat san pham giat 2.400 tan san phan/nam thi tai
lwong hoi hoa chat phat sinh 1a: 2.400 tan/ndm x 0,5 kg/tdn = 1.200 kg/nim ~ 0,13g/h.

- Tdc déng: Khi ndng do chat 6 nhiém vuot gidi han tiéu chuan cho phép sé& gy cac
tac dong nhu sau:

+ Hoi axit axetic: 12 hop chat hitu co d& bay hoi. Khi hit phai axit axetic s& gay kich
mg miii, cd hong va phdi. N6 1a mot chat c¢6 tinh an mon, noi hit hoi tip trung co thé
gay thiét hai nghiém trong cho cac 16p 10t cia cac co quan nay va sau do ¢ thé dan dén
kho thd. Khi nudt phai chat ndy c6 thé gay an mon nghiém trong cira miéng va duong
tiéu hoa, dan dén noén mira, tiéu chay, truy tuan hoan, suy than va tir vong. Khi tiép xuc
qua da s& gay t6n thuong da, tdy d6 va mun nuéc.

+ Javen: 14 hoa chét c6 tinh an mon cao, c6 kha ning gay kich tmg da. Néu sir dung
lau ngay va tiép Xuc truc tiép voi da co thé gay viém da. Dac biét, néu vo tinh dé nuée
Javen dinh vao mit s& gy kich tmg, dau mét va gy ra nhitng hau qua nghiém trong.

+ Céc hop chét hitu co (VOC): ¢6 thé gy ngira mat, nglra miii va ¢, khién thd hut
hoi, nhtrc dau, mét moi, budn nén, chong mat va cac van dé cua da. Muc d6 dam dic
cao hon c6 thé 13 tén thuong phoi ciing nhu 1am hai gan, than hoic hé than kinh trung
wong. Ngoai ra, mot s6 VOC con c6 kha nang gay ung thu & ngudi va ¢ thi vat tiry thude
vao muc do dam dac va thoi gian tiép xtic v6i hoa chit.

d). Khi thdi tir qud trinh dot cii dé vin hanh 1o hoi

- Nguon phat sinh va thanh phan: Dy an st dung ctii nén 1am nhién liéu dét cho 16
hoi. Khi d6t nhién liéu dé van hanh 16 hoi s& lam phat sinh byi, CO, NOy, SO».

Luong cui st dung cho 16 hoi: 450 tan/thang = 1.081,7 kg/h

Luong khi thai thuc té khi dét 1kg cui khoang 6 — 9 m? /kg(Theo Pé tai nghién civu
cong nghé nhiét phan cac loai khi dot cua Vién ky thudt nhiét doi va bao vé moi truong
tai Tp.HCM, 2011), luong khi thai ¢ diéu kién 25°C, 1atm.

Vay luu luong khi thai thuc té sinh ra do ddt cui cua du 4n 1a:

Q =1.081,7 kg/h x ( 6+9) m*/kg = 6.490,39 + 9.735,58 m*/h

- Tai lwong va nong do:

Tai lugng va ndng d6 khi thai dugc thé hién trong bang sau:

Bdng 4. 11: Nong dg 6 nhiém khi thai ciia 16 hoi dot ciii
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STT Chéf 0 Hé s6 6 I,lhiém Tai lwgng Nong dd QCVN19:2009/BTNMT,
nhiém (kg/tan) (kg/h) (mg/Nm?) cot B (Kp=0,9; Kf=1)

1 Bui 4,4 4.759,48 488,8 - 733,3 180

2 SO, 0,015 16,22 1,67-2,5 450

3 NO, 0,34 367,78 37,78 — 56,67 765

4 CO 13 14.062,1 | 1.444,4-2.166,7 900

(Nguon:Pon vi tw van tinh todn trén co sé hé so tai iwong WHO (1993),nam 2023 )

Nhén xét: Két qua tinh toan trén cho thiy bui va CO vuot quy chudn QCVN
19:2009/BTNMT (cot B, Kp=0,9; Kf=1), cac chi ti€u con lai nam trong gid1 han cho
phép.

- Tac dong: Néu khi thai tir qua trinh d6t nhién liéu van hanh 16 hoi khong xu 1y dat
quy chuan cho phép sé tac dong tiéu cuc dén méi trudng nhu sau:

+ Bui: gy tac hai nghiém trong truc tiép dén cong nhan lao dong néu tiép xuc trong
thoi gian dai. Bui c6 tac hai chu yéu dén hé ho hép roi da, mat va cac co quan khac. Bui
bam trén bé mit da c6 thé gay viém da, tdy do, ngua, rat x6t. Néu xam nhéap vao phoi,
bui s& gay kich thich co hoc va phat sinh phan tng xo hoa phdi, gdy ra cac bénh vé
duong ho hip nhu: viém phoi, ung thu phdi, viém mili di tng, hen phé quan, bénh bui
phoi cap tinh.

+ Khi CO: von 1a chit khi khong mau, khong mui, rat doc, duoc tao ra do su chay
khong hoan toan cta cac nhién liéu hay vat li¢u c6 chtra carbon. Nguo6i va dong vat co
thé chét dot ngdt khi tiép xtc, hit thd phai khi CO do nd tac dung manh véi Hemoglobin
(Hb) manh gap 250 1an so vdi oxy, nd 1y oxy ctia Hb va tao thanh Cacboxyhenmoglobin
lam mat kha ning van chuyén ciia mau dong thoi gy ngat.

e). Khi thai tw may phat dién du phong

+Ngudn phat sinh: Cong ty van hanh 01 mdy phat dién dy phong véi cong suat
250 kVA, st dung nhién liéu ddu DO. Viéc van hanh may phét dién du phong sé gay
anh huong dang ké dén moi trudng khong khi tai nha may va khu vuc xung quanh.

+Dinh muc ti€u thu nhién li¢u trung binh cia 01 may phat dién du phong 500kVA
1a 68,9 lit dau DO/gio, twong dwong 59 kg/gid (ty trong dau DO khoang 0,86 kg/lit).
Luong khi thai phat sinh khoang 1.670 m3/gid (v6i lugng khi thai phat sinh khi d6t 1kg
dau DO khoang 28,3 m%/kg).

Khi thai tir may phat dién du phong 1a ngudn 6 nhiém khéng phét sinh thuong
xuyeén, lién tuc, chi xay ra khi dy an mét dién dot ngdt. Dya trén cac hé sb tai luong cua
Tai liéu Rapid Environmental Assessment, WHO (1993) d¢ tinh tai lugng cac chat 6
nhiém nhu sau:

Bang 4. 12: Nong do 6 nhiém khi thdi tie mdy phdt dién du phong

Hé s6 6 Tai NI )
TT | Chit 6 nhiém nhiém lwgng (1;101/11%:12) QCVN19'CZ(;)t0]93/BTNMT’
(kg/tAn) | (kg/h) | ™2 -
1 | Bui 0,71 0,04 24 200
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H¢ so 6 Tai A n
TT | Chét 6 nhiém nl.liérm luwgng (ljnogl/lgig) QCVN19:c2(A:)t0]93/BTNMT,
(kg/tan) (kg/h) :
2 | SO2 20S 0,06 36 500
3 | NOx 9,62 0,57 341 850
4 | CO 2,19 0,13 78 1.000

(Nguon:Pon vi tw van tinh todn trén co sé hé so tai iwong WHO (1993),nam 2023 )

% Tém tit cdc tdc dong tiv cdc chit giy é nhiém khéng khi

Bang 4. 13: Tdc dong ciia cdc chdt gdy é nhiém khong khi

STT

Chit 6 nhiém

Tac dong

SO,

Gay anh huong hé ho hip, phan tan vao mau. SO2 c6 thé nhiém
doc qua da lam giam dy trir kiém trong méu, dao thai amoniac ra
nude tiéu va kiém ra nudc bot, gdy viém giac mac, bong, duc giac
mac. Tao mua axit anh huong xau t6i su phat trién tham thuc vat
va cdy trong. Tang cuong qua trinh an mon kim loai, pha hily vat
liéu bé tong va cac cong trinh xay dung khac. Anh huong xu dén
khi hau, hé sinh thai va téng ozone.

COx

Gay r6i loan ho hdp phdi. CO phan ung thuin nghich véi
hemoglobin lam giam ham lugng oxy trong mau. Gay hiéu ng
nha kinh. Téac hai dén hé sinh thai.

NOx

Phoi nhiém NO> trong thoi gian ngin c6 thé lam ning thém cac
bénh vé duong ho hip, dic biét 1a hen suyén, dan dén céc triéu
chtng ho hap (nhu ho, kho khe hodc kho tho) thdm chi dén murc
phai dén phong cap ctru. Photi nhiém 1au hon véi nong do NO: tang
cao co thé gop phan vao su phat trién caa bénh hen suyen va cd
kha ning lam ting kha nang bi nhidm tring duong ho hap. NOz va
NOx tuong tac véi nudc, oxy va cac hoa chat khac trong khi quyén
dé tao thanh mua axit. Mua axit gy hai cho cac h¢ sinh thai nhay
cam nhu hd va rimng. NOx trong khi quyen g6p phan gay 6 nhiém
chat dinh dudng & ving nude ven bién.

Bui

Kich thich ho hap, x0 hoa ph01 ung thu ph01 Buyi min sinh ra trong
qua trinh san xuat s& gay ton thuong mét va mai khi tiép xtc lién
tuc, kich thich viém nhiém niém mac miii, hong,... va ngoai ra con
gay kich thich héa hoc va sinh hoc nhu: di tng, nhiém khuén. ..
Bui tro cui d6t tao thanh trong qua trinh d6t nhién liéu c6 thanh
phan chu yéu 1a cac hydrocacbon da vong 13 nhitng chat 6 nhiém
c6 ddc tinh cao vi c6 kha nang gay ung thu.

B. Nuoc thai

gom:

Khi dy 4n di vao hoat dong 6n dinh, nudc thai cong nghiép phat sinh tir dy 4n

+ Nudc thai sinh hoat: phat sinh chu yéu tr hoat dong sinh hoat ctia 75 cén bo

cong nhan vién (v¢€ sinh tay chan, rira mat, di v€ sinh ....)

+ Nudc thai san xuét: phat sinh tir cong doan giit.
+ Nudc thai phat sinh tir HTXL khi thai cta 16 hoi.
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a).Nuoc thai sinh hoat

- Nguén phat sinh: Nudc thai sinh hoat phat sinh tir hoat dong v¢ sinh cua cén bo
cong nhan vién. Nudc thai sinh hoat cé chira chat ran lo Iung, chat hitu co va cac chat
dinh dudng.

- Luu luwong: Can cit Muc 2.11.1 Luu lugng nudc thai phat sinh cia QCVN
01:2021/BXD — Quy chuan k¥ thuat quéc gia vé quy hoach xay dung dugc ban hanh tai
Thong tur 01:2021/TT — BXD ngay 19/05/2021 cua B Xay dung: Luu lugng nudc thai
phat sinh duoc du bao khoang >80% chi tiéu cap nudc cua dbi tuong tuong img. Do do,
luu lugng nudce thai sinh hoat sé dugc udc tinh béng 100% lugng nudc cép. Theo tinh
toan nhu cau sir dung nudc & Chuong 1, lugng nudce cip cho sinh hoat 1a 6 m*/ngay >
lugng nude thai sinh hoat 1a 6 m?/ngay.

- Tai lwong: nudc thai sinh hoat duge xu ly bang bé tu hoai sau do dan vé hé
théng xtr Iy nudce thai tap trung cua nha may tiép tuc xur Iy trude khi dau ndi véi KCX-
CN Linh Trung III dé tiép tuc xur Iy dat quy chuan. Hiéu qua xu ly cua bé tu hoai dat
khoang 70% d6i voi cac chat hitu co, riéng cac chat lo ling hau nhu dugc giit lai 80%.
Dua trén hi€u qua cua bé tu hoai, néng do céac chat 6 nhiém cé trong nudc thai sinh hoat
sau bé tu hoai dugc tinh toan nhu trong bang sau:

Bdng 4. 14: Tdi lwong cdc chdt 6 nhiém trong nwée thai sinh hoat chua xir Iy

Stt Chit 6 nhiém H¢ s6 (g/nguoi/mgay) | Tai lwong (kg/ngay)

1 BOD: 45 — 54 3,37 — 4,05

2 COD 72 - 102 547,65

3 Chét ran lo limg (SS) 70 — 145 5,25-10,87

4 Dau m& phi khoang 10 — 30 0,75 -2,25

5 Tong Nito (N) 6—12 0,45-0,9

6 Amoni (N-NH,) 2,4-4.8 0,18 —0,36

7 T6ng Phospho 0,8 —4.,0 0,06 — 0,3

8 Téng Coliform MPN/100ml) 106 —-10° 75.000 — 75.108

(Nguon: Pon vi ti vén tinh todn trén co s WHO, 1993)

Bang 4. 15: Nong do cdc chdt 6 nhiém trong nuéce thdi sinh hoat chuwa xir 1y

Stt Chit 6 nhiém Nong d¢ (mg/l) QCVN 4(();2(:1;)/BTNMT

1 BOD:s 562,5— 675 50

2 COD 900 — 1.275 -

3 SS 875 —1.812,5 100

4 Dau md 125 -375 50

5 Toéng N 75 -150 20

6 Améni 30— 60 10

7 Tong Phospho 10— 50 10

8 Téng Coliform (MPN/100ml) 125.10° — 125.10'° 5.000

(Nguon: Thiét ldp trén co sé WHO)
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Nhén xét: C6 thé thiy rang néng d6 cac chit 6 nhiém trong nuéc thai sinh hoat
cua cong nhéan vién chua qua xtr ly vuot ngudng quy chuan cho phép thai ra méi truong.

Vi vy nude thai can duoc xir 1y trude khi thai ra hé thong thu gom nude thai chung cta
KCN.

b). Nuéc thdi sdn xudt

- Nguon phdat sinh: nudc thai san xudt phat sinh tir cong doan giat, tir hé théng xur
1y khi thai 16 loi.

- Luu lwong: Theo Nghi dinh 80/2014/ND-CP ngay 06/08/2014 vé thoat nude va
xtr 1y nudc thai thi nude thai san xuat chiém 80% luong nudce cip. Nhu cau nudc cip
cho cong doan giat va HTXL khi thai 10 hoi khoang 336,4m>/ngay (da tinh todn &
Chuong 1), vay lugng nude thai cia cong doan nay thai ra khoang 269,2 m3/ngay.

_ + Luong nudce thai tr HTXL khi thai 16 hoi dugc tinh bang luong nudc xa day.
Khoi lugng wdc tinh khoang 4m?® mot tuan xa 1 1an.

Tong luong nude thai san xuét s& dugc thu gom din vé hé théng xu ly nudce thai
tap trung ctia nha may cong suét 1a 960 m?/ngay xir 1y dat tiéu chuan thai cia KCX-CN
Linh Trung III, sau d6 s& duoc dau n01 v6i hé théng thu gom nudc thai dan vé nha may
xtr Iy nudc thai tap trung ctia KCN tiép tuc xtr 1y

- Nong do, tdi lwong:

Badng 4. 16: Tdi lwong, nong do cdc chdt é nhiém trong nude thai san xudt

Stt Chit 6 nhiém Ponvi | Nong d9 (mg/l) Gi6i han tiép nhan KCN
1 |pH mg/1 8,6-9,8 55— 12
2 |SS mg/l 69 — 380 150
3 | BODs mg/l 200 — 1.450 500
4 | COD mg/l 360 —2.448 600
5 | TéngN mg/l 22— 43 40
6 | ToéngP mg/l 0,9—-37,2 6
7 | Cr® mg/l 0,093 — 0,364 0,1
8 |Cd mg/l KPH — 0,00025 0,1

(Nguon: Tai liéu kY thuat “Huong dan danh gid su phu hop cua cong ngh¢ xu Iy nucce
thai va gioi thiéu mot $6 cong nghé xir 1y mede thai doi véi nganh ché bién thiy san, dét may,
gidy va bt gidy, Tong cuc méi truong, 2011)

¢). Nuoc mua chay tran.

Nuéc mua chay tran qua khu vire du an vao nhimg ngay mura sé cudn theo dét, da,...
va cac loai rac thai gady 6 nhiém nguon nudc mét trong khu vuc.
Qmax= 0,280 x K x I x A! = 5,62 m*/gi = 0,0016 m?/s.
Trong do:

+ A: Di¢n tich san bai, duong ndi b va cdy xanh: 4.317,49 m>.

+ I: Cuong d6 mua trung binh cao nhat (Cin ctr Nién giam thng ké tinh TAy Ninh
nam 2020, xuat ban ndm 2021: Lugng mua cao nhat 1a 299,9 mm/thang (thang
6/2020), tinh trung binh mua 20 ngay/thdng va moi ngay mua 02 gio. Vay [ =
7,5 mm/gio).
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+ K: Hé sb chay tran = 0,3 (4p dung cho vung dat tréng, nén dat chit) va hé sd
chay tran = 0,9 (4p dung cho vung dat trang nhya).

Bang 4. 17: Nong dg cdc chdt 6 nhiém trong nwéc mua chdy tran

STT Théng s6 6 nhiém Nong do (mg/1)2 Tai lwgng (g/s)’
1 | Tong Nito 0,5—1,5 0,008 — 0,024
2 | Tong Phospho 0,004 — 0,03 0,00006 — 0,0005
3 | COD 10— 20 0,16 —0,32
4 | Tong chat ran lo limg 30-50 0,48 — 0,80

(Nguon: Hoang Hué, Gido trinh cdp thodt mede 1997, don vi tw vn tinh todn nam 2023)
% Tdc dpng ciia cdc chit 6 nhiém trong nwéc thii
Bang 4. 18: Tdc déng ciia cdc chdt 6 nhiém trong nwée thai
TT Théng sb Tac dong
- Anh hudng dén su ton tai va phat trién cua cac loai thuy
sinh.

1 | pH

- Thudc nhudém kho phan giai lam giam nong d6 oxy hoa
2 | Cac chét hitu co tan trong nudc;
- Anh huong dén tai nguyén thiy sinh.

- Giam kha nang hap thu anh séng, hoa tan oxy trong nudc.

3 | Chitrén lo It : < : :
atran o lung - Anh hudéng dén chat luong nudc, tai nguyén thiy sinh.

Cac chat dinh dudng | -Gay hién tuong phu dudng, anh hudng toi chat lwong
(Nito, Photpho) nudce, sy sdng thuy sinh.

- Anh huéng tiéu cuc dén doi sdng thuy sinh, giam oxy
khuéch tan tir khong khi vao trong nude.

- Anh huéng dén muc dich cung cap nuéc va nudi trong
thuy san. Gay chét cac dong vat nudi dudi nude.

- Chuyén hoa thanh cac hop chit doc hai khac nhu Phenol,
cac dan xuét Clo ctia Phenol.

5 | Daumo

-Nudc ¢o 1an vi khuan gy bénh 1a nguyén nhan ciia cac
dich bénh thuong han, pho thuong han, ly, ta;

6 | Cac vi khuan gy bénh - Coliform 1a nhém vi khuan gy bénh dudng rudt; E.coli

(Escherichia Coli) 1a vi khuan thudc nhom Coliform, co

nhiéu trong phan ngudi.

C. Chit thdi rdn va chét thdi nguy hai

a).Chat thdi ran sinh hoat

Cin ¢t Myc 2.12.1 Khéi lugng chit thai phat sinh cia QCVN 01:2021/BXD — Quy
chuan k¥ thuat qudc gia vé quy hoach xay dung dugc ban hanh tai Thong tw 01/2021/TT
—BXD ngay 19/05/2021 cuia B§ Xay dung: Lugng chat thai rén sinh hoat phat sinh duogc
ap dung cho do6 thi loai V 1a 0,8 kg/ngudi/ngay.

S lugng cong nhan vién lam vi¢e tai dy an 1a 75 nguoi, vay téng khéi luong chét
thai rin sinh hoat phat sinh dwoc ude tinh theo cong thire sau:

Mhit thai rén sinh hoat = 735 nguroi x 0,8 kg/nguoi/ngay = 60 kg/ngay.
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Thanh phan: Bao gdm céc loai chit khac nhau nhu rau, vo hoa qua, xuwong, thirc dn
thira, gidy, vo d6 hop,...

Tac dong: Luong chat thai ran sinh hoat khong 16n, khong mang tinh doc hai. Tuy
nhién, trong moi truong khi hau nhiét doi, gié mua, néng am, chat thai bi thdi rita nhanh.
Néu loai chét thai nay khong duoc quan 1y tot s& gy tac dong x4u cho méi trudng va 1a
moi trudng thuan 1gi cho cac vi triing phat trién, 1am phat sinh va Iy lan cac ngudn bénh
do con trung (chudt, rudi, ...) anh hudng dén stc khoe con nguoi. Ngoai ra, chat thai rin
sinh hoat néu khong quan 1y tot s& phat sinh mui hoi thdi, gdy mat vé sinh, anh huong
dén my quan khu vuyec.

b).Chdt thdi rdn cong nghiép théng thuong

Cin cir Muc C: Danh muyc chi tiét ctia cac chét thai nguy hai, chét thai cong nghiép
phai kiém soat, chét thai ran cong nghiép thong thudng cia Phu lyc III ban hanh kém
theo Théng tu sd 02/2022/TT — BNTMT ngay 10/01/2022 ctua B Tai nguyén Moi
truong quy dinh chi tiét mot sé diéu cua Luat Bao vé Moi truong, chat thai ran cong
nghiép thong thuong phat sinh tai du 4n dugc phan loai thu gom va quan ly theo cac ma
chat thai nhu sau:

Badng 4. 19: Danh muc chdt thdi rdn cong nghiép théng thwong giai doan vin hanh

. M3 chit Khoi lwong B
TT Tén chat thai " . Trang thai
thai (kg/nam)
i C’hét vthéi:dl So1 (}ét’chua qua xu 1002 10 15 Rén
1y hodc da qua xur ly
Vai 16i, soi phé cdc logi - 230 Ran
Bul bong vai tw qua trinh san - 05 Ran
xuat
5 Gidy va bao bi gidy carton thai | 1801 05 y Rin
bo
Bao bi nhya (di chira chét khi
3 | thai ra khong phai 1a chét thai | 18 01 06 51 Rin
nguy hai) thai
Bao bi nilon thai - 20 Rdn
Loi nhwra cudn soi - 31 Ran
4 | Tro day, xi va bui 10 hoi 04 02 06 2.000 Rén
5 Cg'in tr qua trinh gidt hang may ] | Rén
mac
TONG CONG - 2.403 -

(Nguon: Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam), 2023)

¢). Chdt thai nguy hai

Can ctr Muc C: Danh muc chi tiét cta cac chat thai nguy hai, chat thai cong nghiép
phai kiém soat, chat thai ran cong nghip thong thuong ctia Phu luc I1I ban hanh kem
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theo Théng tu sd 02/2022/TT — BNTMT ngay 10/01/2022 ctua B Tai nguyén Moi
truong quy dinh chi tiét mot so6 diéu cua Luat Bao vé Moéi truong, chat thai nguy hai
phat sinh tai du an dugc phan loai thu gom va quan ly theo cac ma chat thai nhu sau:

Badng 4. 20: Danh muc chdt thdi nguy hai trong giai doan vin hanh cia dy én

Khdi lwong| Trang

STT Loai chit thai Mi CT ) .

(kg/thang) thai

1. | Hop chira myc in ¥ 08 02 04 0,5 Rin

5 I?(’)ng (vi'én huynh quang va céc loai thuy tinh hoat 16 01 06 0.5 Rin

tinh thai

3. | Dau dong co, hop s6 va boi tron tong hop thai 17 02 03 3 Long

. Bao bi r.némv .(dli chtra chit khi thai ra 13 chét thai 1801 01 55 Rén
nguy hai) thai &%

Bao bi ctng (di chira chat khi thai ra 1 chat thai

5. nguy hai) thai <9 180103 25 Rén
Chat hép thu, vat li¢u loc (bao g@)m ca vat liéu loc

6. | diu chua néu tai cac ma khéc), gié lau, vai bdo v¢ | 18 02 01 30 Rin
thai bi nhidm céc thanh phan nguy hai ®

7. | Pin, dc quy chi thai 19 06 01 10 Rin

8. Bun thai c6 chira thanh phan nguy hai tir cac quéa 12 06 06 15 Rin

trinh xtr ly nudc thai cong nghi¢p
TONG CONG 519

(Nguon: Cong ty TNHH S.A Garmnet (Viét Nam), 2023)

Ghi chii: (KS) 1a chit thai cong nghiép phai kiém soét, cin ap dung ngudng chat
thai nguy hai theo quy dinh tai quy chuan k¥ thuat moi truong vé ngudng chat thai nguy
hai d¢ phan dinh 14 chat thai nguy hai hay chat thai rdn cong nghiép thong thudng theo
quy dinh cua Théng tu sb 02/2022/TT — BNTMT ngay 10/01/2022 cua Bo Tai nguyén
Méi truong quy dinh chi tiét mot s6 diéu ctia Luat Bao vé Mdi truong.

- Tdc dong: Chat thai nguy hai chira cac chat hodc hop chat ¢6 cac dic tinh giy nguy
hai tryc tiép (d& chay, dé nd, lam ngod doc, dé an mon, dé lay nhiém, ...) va co thé tuong
tac voi cac chat khac giy nguy hai téi moi truong va sirc khoe con nguoi. Chat thai nguy
hai c6 dic tinh 1 ton tai lau trong méi trudng va kho phan huy, c¢6 kha ning tich liy
sinh hoc trong cac. Do do, nguén nudc, mo md cua dong vat gay ra hang loat cac bénh
nguy hiém néu khong duogc thu gom va xir Iy dung theo quy dinh trudc khi thai bo s&
gy anh hudng rat 1on dén moi truong.

4.2.1.2. Tdc dpng tir cdc nguon khéng lién quan dén chit thai
A.Tiéng én, rung
- Nguon phat sinh:
+ Tur hoat dong cua cac may moc, thiét bi str dung, dat biét la tiéng on phat sinh
tir day chuyén san xuét;
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+ T cac phuong tién van tai van chuyén ra vao nha may. Tiéng 6n nay phat sinh
tor dong co, sy rung dong cua cac bo phan xe, tir 6ng xa khoi.

- Téc déng: Tiéng on va rung dong ciling 1a yéu té co tac dong 16n dén stc khoe
con ngudi. Tac hai cua tiéng On 1a giy nén nhiing ton thuong cho cic bd phan trén co
thé ngudi. Trudce hét 1a co quan thinh giac chiu tic dong truc tiép cua tiéng On 1am giam
d6 nhay cua tai, thinh lyc giam sut gdy nén bénh diéc nghé nghiép. Ngoai ra, tiéng on
gdy ra cac chimg dau dau, u tai, chong mat, budn ndn, rdi loan than kinh, rdi loan tim
mach, cac bénh vé hé théng tiéu hoa. Rung dong giy nén cac bénh vé than kinh, khép
xuong.

B. Nhiét thira

- Nguon phat sinh:

+ Tir qua trinh hoat dong ctia may méc san xuat, may phat dién du phong,. ..

+ Ngoai ra, nhi¢t con sinh ra do burc xa nhi¢t ciia mat troi.

- Tac dong:

+ Nhiét d6 cao 1a nguyén nhan ctia mot s6 bénh nghé nghiép. Céng nhan 1am viéc
¢ nhitng noi c¢6 nhiét d cao thuong coé ti I¢ méc bénh cao hon so véi cac nhém khac.

+ R&6i loan bénh 1y thudng gip khi 1am viéc & nhiét do cao 1a chimg say nong va
co giat. Chimg say nong co triéu chimg chong mit, dau dau, dau thit nguc, budn non,
mach nhanh, nhip thd nhanh, suy nhuoc co thé, nang hon co thé bi choang, hon mé.
Chung co giat gay nén do su mét can b::ing nudc va dién giai, thudong bi gian mach, mach
nhanh nhé va dac biét co cac con co giat kéo dai tir 1 — 3 phut...

C. Tdc dpng dén kinh té - xi héi do viéc tip trung cong nhan tai dia phwong

- Tac dong tich cuc:

+ Tang thu nhép tr cac loai thué cua dy an vao ngan sach Nha nudec.

+ Tao cong an vi¢c lam 6n dinh cho cac lao dong dia phuong.

+ Viéc thyc hién du an s€ gop phén on dinh va nang cao doi séng cua nguoi lao
dong. Tu do, cudc séng dugc cai thién va nhu cu vin hoa s& tang lén.

+ Tao thu nhap tir viéc kinh doanh nha & tai dia phuong.

- Tac dong tiéu cuc:

+ Khi du an hoat dong s€ lam tang mat do giao thong khu vuc do viée tip trung
mot luong 16n cong nhan, dong thoi lam ting kha ning tic nghén giao thong néu khong
duoc quan tam va giai quyét mot cach hop 1y.

+ Lam méat d6 dan sd tai khu vuc gia ting v6i nhiéu thanh phan phirc tap tir d6
dan dén céc té nan xi hoi ciing gia ting.

+ Anh huong dén sinh hoat cua dan cu dia phuong do qua trinh di cu va luu tra
tai dia phuong.

4.2.2. Cac cong trinh, bién phap bao vé méi trwong trong giai doan van hanh dé
xuat thue hién
4.2.2.1. Cong trinh, bi¢n phap xw ly nwoc thai
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a). Cong trinh thu gom, thodt nuwéc mwa
Pé khéng ché 6 nhiém do nudc mua chay tran, Cong ty thuc hién cac bién phap sau:

- Khéng ché cac nguon gy 6 nhiém moi truong (khi thai, nude thai, CTR ...) theo
dung quy dinh. Khu vuc san bai thudng xuyén duge lam vé sinh sach s&, khong dé roi
vai chét thai trong qua trinh hoat dong cua duy 4n.

- H¢ théng thoat nude mua duoc thiét ké tach riéng voi hé théng thoat nudc thai,
khu vuc san bai va khu hanh lang duoc trang bé tong tao d6 dbc can thiét dé nudc mua
thoat nhanh. Cong ty st dung h6 ga va hé thong dng dé thu gom nudc mua nhu sau:

+ Pudng 6ng thu gom, thoat nudc mua di doc theo mai nha xudng san xuat 1a dng
HPDE @114 — 250,

+ Puong 6ng thu gom, thoat nuéc mua trong khuén vién nha may 1a ong BTCT
0300 — 400;

+ Puong ong thu gom, thoat nudc mua cudi ciia dir n ddu ndi vao hé thong thoat
nuéc mua chung ciia KCN 13 dng BTCT cudng luc @500.

- Hé th6ng thu gom, thoat nudc mua dugc thiét ké véi d6 ddc 0,5%. Hudng dbc tir
cac khu nha xudng ra xung quanh va d6 ra h ga dau ndi thoat nudc mua cia KCN.

- Du 4n ¢6 03 vi tri ddu ndi thoat nude mua vao hé théng thu gom nudc mua tap
trung cua KCN, cu thé:

+01 vi tri hd ga dau ndi nude mua (khu nha xudng cii) ndm trén dudng sb 2

+ 02 vi tri h6 ga d4u ndi nuwéc mua (khu nha xudng xay méi) nam trén dudng sb 2.
b). Cong trinh thu gom, thodt nuwdc thai
pé khéng ché 6 nhidm do nuée thai sinh hoat, Cong ty thuc hién cac bién phap sau:

- Hé thdng thu gom, thoat nudc thai dugc xdy dung tach riéng véi hé thong thu
gom, thoat nudc mua.

+ Pdi v6i nude thai sinh hoat: Nudce thai sinh hoat tir khu nha vé sinh xtr 1y so bd
bang bé tu hoai. Nudc thai sinh hoat sau khi xir 1y so bo theo dudng dng HPDE @200 —
400 dan vé hé thong xur 1y nudc thai, cong sudt 960 m*/ngay.dém cia du an. Cu thé:

& Chiéu dai dudng dng PVC @168 thoat nudc thai sau bé tu hoai sb 3 (nha
vé sinh cong nhan) vé HTXLNT 1a 10 mét;
% Chiéu dai duong dng PVC @168 thoat nude thai sau bé tur hoai s6 2 (khu
van phong) dén hé ga ddu ndila 10 mét;
& Chiéu dai dudng dng PVC @168 thoat nudc thai sau bé tu hoai sb 1 (nha
bao v&) dén hd ga du ndi 1a 35 mét.

+ Nudc thai sau khi qua hé thong xur Iy dat QCVN 40:2011/BTNMT, cot B theo
tuyén dudng éng HPDE @300, d6 dbc 0,5%, dai khoang 140 mét dau ndi ra hd ga thu
gom nudc thai cia KCN dan vé hé thdng xir Iy nude thai tap trung cia KCX-CN Linh
Trung 111, cong suit 5.000 m*/ngay.dém dé tiép tuc xir Iy dat QCVN 40:2011/BTNMT,
cot A trude khi thai ra ngudn tiép nhan.
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+ Du 4n ¢ 01 vi trf hd ga dau ndi nude thai sau xir 1y vao hé thdng thu gom nuée
thai chung cia KCN nam trén duong s6 2. Toa d0 vi tri hd ga d4u ndi nude thai véi
KCN: X (m) = 597.166,9; Y (m)= 1218.165,5 (theo hé toa d6 VN2000, kinh tuyén truc
105°30°, mui chiéu 3°).

¢). Cong trinh xw ly nwdc thai
- Cong ty da xay dung 03 bé ty hoai ba ngan dé thu gom, xur Iy so bo nudc thai sinh
hoat tir cac khu nha v€ sinh trong khudn vién dy &an. Thé tich moi bé tu hoai nhu sau:
DxRxH=3mx1,8mx 1,6m

So do6 bé tu hoai 3 ngan ctia nha may nhu sau:

{
]
| g
% - Q=
Z 2 4
V707270 7 4
f_uL e o ML 'Mt' C
MAT BANG HAM PHAN TU HOAIST1.23 MATCATA-A

TVLE 103 TVLE 128

Hinh 4. 1: Mt cdt bcing ctia bé tw hogi  Hinh 4. 2: Mt cat dung cua bé tw hoqi
- Cong ty xay dung 01 hé thong xir Iy nudc thai tdp trung, cong sudt 960
m?®/ngdy.dém, chét luong nude thai sau xur 1y dat QCVN 40:2011/BTNMT, cot B — Gidi
han tiép nhan nudc thai tir cac nha may thir cp cia KCX-CN Linh Trung I11. Quy trinh
cong nghé xir Iy nude thai cia hé thdng nhu sau:

Nude thai sinh hoat + san xuét

!

Bé thu gom

Bom nudc thai B Héa chét keo tu

<Y
4

Bé keo tu, tao bong 1

.

Bé lang 1 L---»| Bombun |-----------—- >
k ——————————————————— Hoa chét keo tu

May thoi khi —»f  Ba keo tu, tao bong 2

'

Béling2 | Bombun |----_________ >

CoMay khudy s+ Bé Aerotank PR Trang 58
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Hinh 4. 3: Quy trinh céng nghé xir Iy nwéc thdi tdp trung cong sudt 960 m*ngay.dém
Thuyét minh quy trinh:

Nudc thai tir nha v¢ sinh duge xu Iy so bo qua bé tir hoai cung véi nudc thai san
xuit theo duong dng thu gom dan vé hé thdng xir 1y nudc thai ciia du an dé tiép tuc xir
1y. Cu thé quy trinh xir Iy gdm céc cong doan sau:

Bé thu gom: Pay 13 cong trinh chuyén tiép gitra diém phat sinh nudc thai va hé
théng xtr 1y nude thai. Bé thu gom c6 nhiém vu tiép nhén, trung chuyén va tin dung
duoc cao trinh cua cac cong trinh don vi phia sau. Nudc thai sau khi dugc thu gom veé
bé thu gom dugc bom 1én bé diéu hoa.

B¢ diéu hoa: Bé diéu hoa 14 noi tap trung cac ngudn nudc thai thanh mot ngudn duy
nhit, déng thoi dam bao cho hé thdng hoat dong lién tuc. Be diéu hoa c6 nhiém vy diéu
hoa luu lugng va nong dd nude thai, tao ché d6 1am viéc 6n dinh va lién tuc cho cac
cong trinh xir Iy, tranh hién twong hé théng xtr 1y bi qua tai. Tai bé diéu hoa, c6 gan thém
hé théng suc khi dé ngan ngira hién tuong ling can. Nudc thai tir bé diéu hoa theo duong
ong dan qua bé sinh hoc tiép xuc hiéu khi dé tiép tuc xir 1y.

Bé keo tu, tao bong : Polymer duoc cham vao. Cac bong cin nho li ti va cham,
dinh két vao nhau, tao nén cac bong can co kich thudce va khdi luong 16n hon ban dau,
c¢6 kha ning ling tot. Nudc thai tir bé tao bong duoc dua sang bé ling. Qué trinh nay
duoc thuc hién 2 budc.

Bé ling: Bé c6 nhiém vu ling va tach cac bong bun sinh ra tir qua trinh xtr 1y hoa
Iy ra khoi nude thai. Nude théi ra khoi bé ling ¢6 nong do COD va BOD giam 80 — 90%
(hi¢u qua lang dat 75 — 90%). Qua trinh lang duoc thuc hién 2 lan. Bun ling ¢ day bé
duoc bom vé bé gom bun dé thuc hién cong doan ép bun cho ra bun thai. Bun thai duoc
thu gom dinh ky va ban giao cho don vi c6 chirc nang xur Iy theo quy dinh tai Thong tu
02:2022/TT — BTNMT ngay 10/01/2022 cua B6 Tai nguyén va Méi truong quy dinh chi
tiét mot s6 diéu cua Luat Bao vé Mbi truong..

Bé Aerotank: 1a bé phan tng sinh hoc bang cach thdi khi nén vao trong bé tao
diéu kién x40 tron bun hoat tinh va nuée thai. Vi sinh vat st dung oxy duogc cép vao dé
tiéu thy cac chat 6 nhiém hiru co c6 trong nude thai. Sau khi tién hanh qua trinh xir 1y
sinh hoc, phén 16n cac chat hiru co, N va mot phﬁn P c6 trong nudc thai duoc loai bé.
Nudc thai sau qua qué trinh xt 1y sinh hoc tiép tuc chay vao bé lang sinh hoc trude khi
thai ra ngoai.
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Bé khir tring: Nudc tir bé léng tu chay qua bé khir trung. Tai ddy hoa chét khu
trung dugc bom dinh lugng dua vao bé nham ti€u diét vi sinh ¢6 hai c6 trong nudc thai,
dong thot oxy hod cac chat hitu co con sot lai trong nudce.

Nude thai sau xtr 1y dat QCVN 40:2011/BTNMT, ¢t B dugc déu ndi vé hé thong
xu ly nude thai tap trung, cong suat 5.000 m*/ngay.dém cia KCX-CN Linh Trung III dé
tiép tuc xur Iy dat QCVN 40:2011/BTNMT, cot A trudce khi thai ra nguon tiép nhan.

Thong s6 k¥ thudt clia cdc cong trinh don vi thudc hé thong xir Iy nude thai sinh
hoat, cong suat 960 m3/ngay.dém dugc trinh bay trong bang sau:

Badng 4. 21: Théng s6 kj thudt ciia hé thong xi Iy nude thdi tdp trung ciia nha mdy

S6 .
TT Hang muc Pon vi Thong so ky thuat
lwgng

- Vit liéu: BTCT

1 | Bé thu gom Bé 01 - Kich thuéc: Dx Rx C=6,4m x 4,9m x 3,0m
- Thé tich hitu ich: 110 m?

- Vit liéu: BTCT

2 | Bé diéu hoa Bé 01 | -Kich thuée: Dx R x C = 10,3m x 6,4m x5,0m
- Thé tich hitu ich: 300 m?

- Vit liéu: BTCT

- Kich thuéc mdi bé: DxRx C = 5,7mx 1,9m x
3,0mx 3

- Thé tich hiru ich mdi bé: 32,49m?

- Vit liéu: BTCT

4 | Bé léng Bé 03 - Kich thudc: Dx H=5,8m x 4,5m

- Thé tich hitu ich mdi bé: 100 m?

- Vit liéu: BTCT

-Kich thuéc: DxRx C=10,4m x 10,0m x

Bé keo tu, tao
3 | bong/ To hop bé| Bé 02
hoéa chat

5 | Bé Aerotank Bé 01
5,0m
- Thé tich hiru ich: 375 m?
- Vat liéu: BTCT
: : - Kich thuée: DxR x C =
6 | B& bun Bé 01 ich thuge: D x R x C=6,0m x 3,95m x

4.2m

- Thé tich hitu ich: 75 m?

- Vit liéu: BTCT

7 | Nha ép bun Cai 01 - Kich thudc: D x R=10,4m x 4,0m
- Dién tich: 41,6 m3

- Vit liéu: BTCT

Cai 01 - Kich thuéc: D x R=4,95m x 4,0m
- Di¢n tich: 19,8 m?

Nha chea hoa
chat
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(Nguon: Céng ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam), 2023)
4.2.2.2. Cong trinh, bi¢n phap xv ly bui, khi thdi
a). Bién phdp giam thiéu bui phdt sinh tiv qud trinh dét vdi, may do thun va cio
long
Dé giam thiéu bui phat sinh tir qua trinh dét vai, Cong ty thuc hién cac bién phap

sau:

+ Thuong xuyén vé sinh nha xudéng sach s& sau mdi ca lam viéc.

+ Thong thoang nha xudng san xuat bang hé thong quat hut cong suat 16n.

+Nguoi lao dong dugc tap huén vé an toan lao dong va duoc trang bi day du thiét
bi bdo hd lao dong nhu khau trang hoat tinh, kinh chan bui va céac loai trang bi bao hg
khac.

+Thyc hién kham bénh nghé nghiép dinh ky 06 thang/lan doi v6i ngudi lao dong
lam vi¢c tai cac cong doan san xuat c6 phat sinh bui bong, bui vi nhya.

+ Kh6ng~tuyén dung va bé tri str dung nguoi lao dong co tién str mac bénh lao phoi,
bénh hen suyén va cac bénh vé dudong ho hap khac.

+Bb tri trong cdy xanh xung quanh nha xudng va khudn vién Cong ty dé chin gio
phat tan buyi lam anh hudng khu vyc lan can.

+Cong ty thuc hién quan tric méi trudng lao dong dinh ky theo quy dinh cua Nghi
dinh 44/2016/ND — CP ngay 15/05/2016 cua Chinh phu quy dinh chi tiét mét s6 diéu
cﬁa} Luat An toan, v€ sinh lao dong vé hoat d@ng kiém dinh k¥ thuat an toép lao dong,
huan luyén an toan, v€ sinh lao dong va quan trdc moi truong lao dong. Két qua quan
trac moi truong lao dong s€ duge dung lam co s¢ danh gia hiu qua cta cac bi¢n phap
giam thi€u da ap dung.

+Tai mdi may dét, may cio 16ng déu bb tri quat hat. Khong khi chtra bui phat sinh
tai cac may dét, may cao 16ng dugc quat hut hut vao hé thong cyclone thong qua duong
ong dan. Cong ty s¢ dau tu HTXL bui véi quy trinh cong ngh¢ xt ly nhu sau:

Khi thii chira bui

Quat hut

Cyclone khé Bui : [Thﬁng chira

e

Hop déng xir 1y

1
Otlg thai

Hinh 4. 4: Quy trinh cong nghé xu ly bui vai, bui bong cua Dy dn
Thuyét minh quy trinh:

Tai qeic kh~u vuc phat sinh bui, bd tri cac chyup hut hat dan vé HTXL bui thong
qua duong 6ng dan.
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Nguyén ly loc 1a dya vao phuong phap ly tam va va dap dong khi chuyén dong
xody trong cyclone kho, cac hat bui s& mat dong nang va tach ra khoi dong khi roi
xudng ddy thiét bi. Dudi day thiét bi dat thung dé chira byi. Bui thu tir thung chira bui
duoc cong ty hop dong voi don vi c6 chirc ning mang di noi khac xur ly theo quy dinh.
Khi sau khi xtr Iy qua cyclone kho dugc thai ra ngoai boi 6ng thai.

Vat liéu cua HTXL bui gé)m:

~ tDuong 6ng dan: 1am bang ton ma kém, thong thuong 14 loai ong tron dé giam
thiéu ton that.

+ Van gi6 diéu chinh luu luong 1am bang ton ma kém.

+ Chuyp hut dugc lam béng ton ma kém.

+ Quat hut ly tam cao &p, motor ngoai.

+ Cyclone duong 1am bang thép CT3, c6 phi son cach nhiét.

b). Bign phdp giam thiéu khi thdi tiv o hoi

D¢ giam thiéu 6 nhiém khi thai ctia 10 hoi va 16 dau tai nhiét, Cong ty s& ap dung
bién phap gidm thiéu nhu sau:

- Kiém so4t sb lugng cling nhu nhién lidu cap cho 16 hoi

- Kiém soat ty 1¢ nhién liéu /khong khi trong bqéng dbt: trong qua trinh chay
nhién liéu ran, do &m nhién lidu bay hoi > chat boc va coc > tro va d6 am. B¢ dam bao
lugng tich hop cua nhién liéu va khong khi vao 10 phai c6 hé thong diéu khién dau vao
nhiét do va nhién l~iéu. Néu thiéu khong khi trén Itra, mot lu:Q'I}g lc')‘n, carbon monoxide
(CO) va cac chat dé chay khac s& di qua h¢ thong va ra khoi budng dot. Khong khi duoi
Itra diéu chinh véi ty 1€ cap nhién lidu.

- Khong dua nhién liéu uét vao budng ddt vi trong qua trinh chay, luong nudc

trong nhién liéu bay hot s& lam nguéi bé mit chay, gdy can trd cho viéc bay hoi chét bic
trong nhién liéu 1am phat sinh nhiéu khoi.

- Cung cip luong khi thdi vira du: hau hét cac budng ddt déu dung quat gio dé
quat khong khi véo budng gitip cho nhién lidu dé chay. Viéc phan bb déu luong khong
khi ndy vao dudi ghi 1a viéc rat can thiét dé tao cho nhién liéu chay dong déu trén toan
mqt ghi. Mat khac chi théi vao mot luong khi vira du dé chay nhién li¢u tranh 1am ngudi
budng dot va bay tro vao khoi thai.

- Mbi 16 bang nhitng nhién liéu dé chay va it gdy 6 nhiém, khong dung cao su,
nhua.

- Piéu chinh ché'~ do dét‘ cua lo phu hop, duy tri nhiét do budng gitp cho qua trinh
chay cua nhién liéu din ra gan nhu hoan toan, giam thiéu khi CO phat sinh la nuyén
nhan chinh gay 6 nhiém moi truong.

Chu Dy an sé lap dat 01 HTXL riéng biét dé xir 1y khi thai cho 01 16 hoi 10 tin/h
vO1 cung quy trinh cong nghé nhu sau:

Khi thai tir budng dét
Quat hat
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Hinh 4. 5: Quy trinh cong nghé xw Iy khi thai cua lo hoi cua Dy dn
Thuyét minh cong nghé:

- Khi thai tir budng d6t ctia 16 hoi/lo dau tai nhiét duge dan vao cyclone kho nho
quat huat dé tach bui.

- Cyclone kho: Nguyén ly loc bui la dya vao phuong phap ly tam va va dap do
dong khi chuyén dong xoay trong cyclone kho, cac hat bui s& mat dong nang va tach ra
khoi dong khi roi xudng day thiét bi. Dudi day thiét bi duoc dat thung dé chira buyi. Bui
thu tir thung chira bui dugc cong ty hop dong véi don vi co chirc ning mang di noi khac
xtt Iy theo quy dinh. Khi sau khi xtr Iy qua cyclone khé duoc tiép tuc dan vao thap hap
thu.

- Tai thap hdp thu, hé théng phun nuéc bao phu toan bd luu lwong dong khi di
qua nham cho céc hat byi va khi gap nude. Khi d6, bui va mot phan hoi khi bi nuéc hap
thu s& tach ra khoi dong khi roi xudng day thap, theo dong nudce phun vao chay ra khoi
thap hap thu vao bé chira nuéc. Hang ngay, nudc trong bé s& dugc bom vé HTXL nudc
thai cua nha may de xir ly; nuwéc & ngan cudi cing cia bé s& duge pha véi nude sach roi
bom tudn hoan cép cho thap hap thu. Khi sau khi xir Iy dat QCVN 19:2009/BTNMT
(cot B, Kp = 1; Kv =1) duoc thai ra ngoai méi trudng qua dng thai.

Thong sb k¥ thuat cta hé thong:
Bdng 4. 22: Théng sé ky thudt ciia HTXL khi thdi 16 hoi 10 tan/h dw kién

TT | Hangmuc | PVT | So Théng s6 ki thuat Ghi chi
lwgng

1 Cyclone Cai 1 DxH=04mx 1,5m
Vit liéu bang thép

2 | Béchtanuéc| Cai 1 |LxWxH=12mxImxlm
Vit liéu bang thép

3 | Thap hap thu | Cai I |DXH=2,0mx3,5m I He théng
Vit liu bang thép

4 | Ong khoi Cai 2 | @500mm, H=10m
Vit liéu bang thép

5 | Nha 10 hoi Cai 1 |- Vatliéu: BTCT

-DxR=12,0mx 12,0m
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| | | | [ - Dién tich: 144 m’

(Nguon: Cong ty TNHH S.A Garment Finishing( Viét Nam), 2023)
¢). Bién phdp giam thiéu khi thdi tie mdy phdt dién dw phong

Pé giam thiéu tic dong do bui, khi thai tir cac may phat dién du phong, Cong ty thuc
hién céac bién phap nhu sau:

+ Bao dudng cac may phat dién dinh ky thuong xuyén.
+ Lua chon nhién liéu dét c6 ham luong luu huynh (S) thap.

+ Phét tan khi thai qua 6ng khoi cao dé han ché gdy 6 nhiém cuc bo khu vuc mat
dat.
d). Bién phdp giam thiéu hoi héa chit
Theo d4nh gid muc 4.2.1.1 thi tai luong hoi hoa chat phat sinh trong qua trinh san

xuat khong dang ké. Tuy nhién, dé giam thiéu tac dong tiéu cuc cua hot hoa chét dén
cong nhan trong qua trinh lam vi¢c, chu dau tu s& thuc hién mot s bién phap sau:

- Xay dung nha xudng cao, thong gio;

- B4 tri cira thong thoang gid va lap dat cac qua cau thong gi6 trén mai nha xudng;

- Céc thung chtra hoa chat duoc day kin sau mdi lan str dung, luu giit noi thoang
mat, trdnh nhiét;

- Thyce hién nghiém chinh cac bién phap phong chong su ¢b vé hoa chét cling nhu
cac hudng dan cip ctu tai khu vyc chira, sir dung hoa chat.

- Trang bj day du cac phuong tién bao ho lao dong (khau trang, ging tay, ... bao ho)
cho cong nhan.

- Trong va chiam soc cdy xanh xung quanh nha may.
e). Khdng ché bui va khi thdi tiv qud trinh vin chuyén, béc dé hang héa

~ Bui phat sinh tir qua trinh van chuyén va bbc d& nguyén liéu, san phém cd tinh
chat 1a phan tan, tac dong khong lién tuc va ndng do khong cao. Bé khong ché ngudn 6
nhiém nay, mdt so bi¢n phap dugc Cong ty ap dung la:

- Xay dyng ké hoach vAn chuyén hang va ché do boc d& hang hop 1y. Xe khi vao
dén khu vuc du an phai chay cham voi toc d6 cho phép, trong thoi gian béc dd nguyén
liéu va san pham khong nd6 may.

- Bé t@ng hoa yé’thu’b’ng xuyén quét don Vc:e sinh khu vyc tap két nguyén liéu, khu
vuc kho d€ han ché toi da bui phat tan tir mat dat.

- Trang bi bao h¢ lao dong nhu khau trang chéng bui, mat kinh chuyén dung, ging
tay... cho cong nhan boc xép hang hoa.

- Trdng ciy xanh trong cac khu vic nha may, trén cac tuyén duong ndi bo va khu
bai nhan nguyén li¢u vi cay xanh co6 tdc dung di€u hoa vi khi hau va khong ché bui rat
hi¢u qua.

- Vé sinh quét don thudng xuyén khudn vién nha may dé thu gom bui.

- Cac phuong tién giao thong phai duoc bao tri va thay thé néu khong con dam bao
k¥ thuat. Bén canh d6 can st dung nhién liéu c6 ham lugng luu huynh thap.
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4.2.2.3. Cong trinh, big¢n phdp lwu giit, xir Iy chét thdi rin va chdt thai nguy hai
a). Chit thdi rin sinh hoat

Pé giam thiéu tac dong do chat thai ran sinh hoat, Cong ty ap dung céc bién phap
sau:

- Trang bi thung dung chét thai ran sinh hoat v6i cac loai kich ¢& tir 20 — 50 it c6
nap ddy, dan nhan phan loai trén thung va bo tri tai khu vuc van phong, nha an, nha vé
sinh,...

- Chat thai sinh hoat dugc phan 1am hai loai: vo co (vé do hdp, cac loai chai nhuya,
chai thuy tinh, tai nylon) va hitu co (thtre an thira, dong thuc vat thai bo). Hang ngay
chat théi s@nh hoat sau khi dugc phan loai s€ dugc nhan vién vé sinh thu gom vé khu vuc
tap két chat thai sinh hoat cua nha may.

- Cong ty ky hop dong voi don vi ¢6 chirc ning thu gom, vén chuyén va xir 1y chat
thai ran sinh hoat theo quy dinh ctua Thong tu sd 02: :2022/TT — BNTMT ngay
10/01/2022 ctia Bo Tai nguyén Moi trudng quy dinh chi tiét mot s6 diéu cta Luat Bao
vé Moi truong.

- Tan suét thu gom chét thai rin sinh hoat: 03 1an/tuan.

b). Chiit thdi rin céng nghiép théong thwong

Dé giam thiéu tac dong tur chat thai ran cong nghiép thong thuong, Cong ty ap dung
cac bién phap giam thiéu nhu sau:

- Chat thai ran cong nghiép thong thuong nhu phé liéu vai céac loai, thung gidy

carton, bao bi nilon,... duoc thu gom tip trung vé kho chtra chét thai rin cong nghiép
thong thuong.

- Cong ty du kién bd tri kho chira chét thai ran cong nghi¢p thong thuong véi dién
tich 50 m? tai ting trét bén trong nha xudng san xuat, thiét ké nén bé tong, c6 mai che
va c6 tuong bao xung quanh. Tai kho chira chat thai, chat thai dugc dé gon gang va phan
chia theo ting loai dé thuan tién cho cong tac ban giao chat thai.

- Cong ty s& hop dong thu gom, van chuyén va xt 1y chat thai ran cong nghiép thong
thuong voi don vi co chirc nang theo quy dinh cua Thong tu s6 02:2022/TT — BNTMT
ngay 10/01/2022 cua Bg Tai nguyén Méi trudong quy dinh chi tiét mot so6 di€u cia Luat
Béo vé Moi truong.

- Tan suét,thu gom chit thai ra"ln’cf)ng nghiép thong thudng: 02 1an/thang (tuy theo
khoi lugng chat thai phat sinh thuc té).

¢). Chit thdi nguy hai

- Khéi heong phat sinh: Khéi lugng chat thai nguy hai phat sinh tai du an trung binh
la 519 kg/thang, turong duong 6.228 kg/nam.

- Céng tdc thu gom, lheu gite: Phuong an b tri khu vuc chira chét thai nguy hai:
Cong ty thuc hién phan khu riéng biét tung loai CTNH va c6 dén nhan bao gém cac
thong tin sau:

= Tén CTNH, ma CTNH theo danh muc CTNH.
= MO ta vé nguy co do CTNH c6 thé gy ra.
= Déu hiéu canh bao, phong ngira theo TCVN 6707 — 2009.
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« Ngay bit ddu duoc dong goi, bao quan.

- Phuwong dn xdy dung kho chira chat thai nguy hai: Cong ty b6 tri kho chira chat
thai nguy hai riéng biét, co di¢n tich 30 m>. Kho CTNH duoc bd tri tach riéng voi cac
khu vue khac va duge xay dung ding theo yéu cau k¥ thuat nhu mit san dam bao kin
khit, khong bi thdm thau va bé tri g chin tranh nudc mua chay tran tir bén ngoai vao.
Kho xay dung c6 mai che bang t6n, vach tuong gach bao quanh. Trong kho ¢ bd tri vt
1iéu hap thy chat thai nguy hai dang 1ong trong truong hop bi tran d6 va xéng dé su dung
trong truong hop ro ri, roi vai CTNH. Kho chtra duge xay dung theo ding yéu cau ky
thuat vé kho chtra chat thai nguy hai dugc hudng dan tai Phu luc ban hanh kém theo
Thong tu 02/2022/TT — BTNMT ngay 10/01/2022 cua B Tai nguyén va Méi truong.

- Céng tdc quan 1y chat thai nguy hai:

+ Hop dong véi don vi ¢ chirc nang dé thu gom, van chuyén va xt 1y chat thai nguy
hai tuan thu quy dinh tai Thong tu s6 02/2022/TT — BNTMT ngay 10/01/2022 cua Bo
Tai nguyén Moéi trudong quy dinh chi tiét mot s6 di€u cua Luat Bao vé Mai truong.

+ Sir dung chg tir ban giao chét thai nguy hai trong mdi 1an thyc hién chuyén giao
chat thai nguy hai theo phu luc huéng dan ctia Thong tw s6 02/2022/TT — BNTMT ngay
10/01/2022 cua B Tai nguyén Méi truong quy dinh chi tiét mot s6 di€u cia Luat Bao
vé Moi truong.

+ Luu trir v6i thot han 05 ndm tat ca cac chimg tir chpyén giao chat thai nguy hai da
st dung va bao cao quan ly chat thai nguy hai dinh ky hang nam.

. - T an sudt thu gom: Thuc hién thu gom chat thai nguy hai phét sinh véi tan suat 1
lan/thang.
4.2.2.4.  Congtrinh, bi¢n phap giam thiéu tiéng on, dp rung, bio dam quy chuin
ky thudt vé moi truong

a). Bién phdp giam thiéu tiéng én trong hoat dong sin xuit

Pé giam thiéu tac dong cua tiéng on trong qua trinh san xuat, Cong ty ap dung cac
bién phép nhu sau:

- Ap dung cic bién phap quy hoach, xdy dung chdng tiéng 6n; b tri khoang céach,
trong cay xanh theo hudng gié thinh hanh.

- Tuén thi cac quy dinh bao dudng dinh ky thiét bi may méc, thiét bi san xuat.

- Cach ly, bao kin cac ngudn 6n bang vat liéu két cau hit 4m, cach 4m phu hop.

- Quy dinh tdc d6 xe may, xe tai chd nguyén liéu va hang héa ra vao du an khong
vuot qua 20 km/h.

. - Cac phuong tién van chuyén thuong xuyén duoc bao dudng, kiém tra d6 mon chi
tiét thuong ky, cho dau boi tron hodc thay nhiing chi tiét hu hong dé giam thiéu tiéng
on.

- Trang bi bao ho lao dong (nut tai chdng On, bit tai) cho cong nhan 1am viéc tai cac
khu vuc ¢6 do on cao.

_ - Khong phan cong hodc tuyén dung nguoi lao dong co tién sir mic bénh suy nhuoc
than kinh, ton thuong thinh giac hodc bénh tim mach lam vié¢c tai cac khu vuc dét c6 do
on cao.
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- Thuc hién do kiém moi truong lao dong dinh ky hang ndm theo quy dinh cua Nghi
dinh 44/2016/ND — CP ngay 15/05/2016 cua Chinh phu quy dinh chi tiét mot sd diéu
ctia Luat An toan, vé sinh lao dong vé hoat dong kiém dinh k¥ thuat an toan lao dong,
huén luyén an toan, vé sinh lao dong va quan tric moi truong lao dong.

- Thuyc hién tham, kham bénh phat hién bénh diéc nghe nghi¢p dinh ky, tdi thiéu 1
lan/nam.

- Giam thoi gian lam viéc tiép xtic vdi tieng On, trong ca lam vi¢c can bo tri khoang
nghi phu hgp & khu vuc yén tinh.

b). Bién phdp giam thiéu d¢ rung trong hoat dong sin xudit

Dé giam thiéu tac dong ctia d6 rung trong qua trinh san xuit, Cong ty ap dung cac
bién phap nhu sau:

- Pinh ky bao dudng may, thiét bi, dung cu va phuong tién lam viéc dé giam do
rung.

- Thay d6i tinh dan hoi va khdi luong cua cac bd phan may moc san xuat dé thay
doi tan s6 dao dong riéng cua chiing tranh cong huong.

- Boc 16t cac bé mit thiét bi chiu rung dao dong bang cac vat lidu hut hodc giam
rung dong cd ma sat 1én nhu cao su, vong phat,...

- Sir dung bd giam chan bang 16 xo hoic cao su dé cach ly rung dong.

- Str dung céc thiét bi phong h¢ ca nhan nhu giay chdng rung c6 dé bang cao su hay
gang tay dac biét co 16p 16t day bang cao su tai long ban tay khi lam viéc véi may moc
c6 do rung 16n.

- Thyc hién do kiém mdi trudng lao dong dinh ky hang nim theo quy gﬁnh cﬁq Nghi
dinh 44/2016/ND — CP ngay 15/05/2016 cua Chinh phu quy dinh chi tiét mot s6 di€u

ctia Ludt An toan, vé sinh lao dong vé hoat dong kiém dinh k¥ thuat an toan lao dong,
huén luyén an toan, vé sinh lao dong va quan tric moi truong lao dong.

- Thyc hién tham, kham bénh rung nghe nghiép cho nguoi lao dong thu’b‘ng xuyen
lam vi€c v6i cac loai may moc co do rung cao. Thoi gian tham kham t61 thiéu la 24
thang/lan.

4.2.2.5.  Phwong dn phong ngira, itng phé sw co6 méi trwong trong qud trinh vin
hanh thwr nghiém va khi dw dn di vao van hanh

a). Bién phdp phong chong chdy né kho chiva nguyén ligu va sin pham

- Lap dat bang ndi quy, bién cim, bién bo, so d6 hodc bién chi dan vé phong chay
va chira chdy, thoat nan phu hop vdi két cau xay dung ctia nha may.

- T chirc phan cong nhiém vu phong chay va chira chay trong nha may.

- C6 vin ban da tham duyét vé phong chay va chita chay ddi v6i cong trinh thudc
dién phai thiét ké va tham duyét ve PCCC.

- T6 chirc huan luyén nghiép vu phong chdy va chira chay va t6 chirc thuong truc
san sang chira chay dap Gmg yéu cau chita chay tai chd.

- Lap phuong an chira chay, thoat nan va di dugc cap c6 thim quyén phé duyét.

- Hé thdng bao chay, chita chay va cac phuong tién ctru ho phai bao dam vé sb
luong, chat luong va hoat dong theo quy dinh ctia Cong an tinh va cac ti€u chuan vé
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phong chay va chita chay; c6 hé thong giao thong, cAp nudce, thong tin lién lac phuc vu
chira chay tai co s¢ theo quy dinh.

- Lap ho so quan 1y, theo ddi hoat dong phong chay va chita chay theo quy dinh cua
Cong an tinh.

- Huén luyén, bdi dudng nghiép vu phong chay va chita chay di véi can bo, doi
vién doi dan phong, ddi phong chay va chira chdy ctia nha may theo céc ndi dung sau:

ot Kién thirc phap luat, kién thirc vé phong chay va chita chay phu hop vdi timg
doi tuong.

+ Phuong phép tuyén truyén, xay dung phong trao quan ching phong chay va
chira chay.

+ Bién phéap phong chay.

+ Phuong phép lap va thuc tp phuong 4n chita chay; bién phép, chién thuat, k§y
thuat chira chay.

+ Phuong phép bao quan, st dung cac phuong tién phong chay va chira chay.
+ Phuong phap kiém tra an toan vé phong chay va chira chay.

- Khi xay ra su ¢ chay no, _nguoi phat hién thay chay phai bang moi cach bao chay
ngay cho nguoi xung quanh biét, cho mot hodc tit ca cac don vi sau dy:

+ D01 phong chdy va chita chdy co sé tai noi xay ra chay.
+ Pon vi Canh sat phong chay va chira chay noi gan nhat.
+ Chinh quyén dia phuong sé tai hodc co quan Cong an noi gan nhat.
- Trang bi cac phuong tién PCCC phai dam bao céc diéu sau:
+ Bao dam vé cac thong sb ky thuat theo thiét ké phuc vu cho phong chay va
chira chay.
ot Phu hop véi tiéu chuin cua Viét Nam hoac tiéu chuin nude ngoai, tiéu chuin
quoc t€ dugc phép ap dung tai Viét Nam.
+ Phuong tién phong chay va chira chay phai dugc phép cua co quan Canh sat

phong chay va chira chay tinh c6 tham quyén va dugc kiém dinh vé chét luong, ching
loai, mau ma theo quy dinh cua Cong an tinh.

- Nhitng trang bi dung dé PCCC:
+ Cac phuong tién chita chay thong dung:Cac loai voi, ong hut chita chay; Céc
loai lang chira chay; Cac loai tru nudc, c¢it lay nudc chita chay; Céc loai thang chira
chay;

+ Céc loai binh chira chay (kiéu xach tay, kiéu xe ddy): binh bot, binh bot, binh
khi. ..

+ Chét chita chay: nudc, cac loai bdt, khi chira chay, thudc chira chay bot hoa
khong khi.

+ Thiét bi, dung cu thong tin lién lac, chi huy chira chay.

+ Cac hé théng bao chay va chtra chay:H¢e thdng bao chay ty dong, ban ty dong;
H¢ thong chita chay tu dong (bang khi, nudc, bot bot), hé thong chira chay vach tuong.
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- Thuong xuyén kiém tra, thay thé cac bong dén cii bi hu hong dé dam bao 4nh sang.
Cong nhan duoc hudng dan day du cac bién phap an toan trong sir dung dién, may moc
thiét bi, duoc kham sirc khoe dinh ky phat hién sdm nguy co gdy bénh nghé nghiép dé
c6 bién phap khic phuc.

- Kiém tra dinh ky cac phuong tién van chuyén va tuin thu nghiém ngit cac quy
dinh an toan trong van chuyén.

- Cac may moc thiét bi dugce sap xép bo tri trat tu, gon va c6 khoang cach an toan
cho cong nhan khi c6 su c6 chay no xay ra.

- Trong khu vue o thé gay chay (khu vuc chtra nhién li¢u, hoa chét...), cong nhan
khong dugc hut thudc, khong mang bat Itra, diém quet, cac dung cu phat ra lura...

- Lép dat hé théng chéng sét tai vi tri cao nhéat.
b). Bién phdp phong ngiva, teng phé sw c¢6 héa chit
*» Phuong 4n thiét ké kho héa chat

Kho chira hda chét tai Du an duogc thiét ké dap tmg cac yéu cau theo Tiéu chuén
quéc gia TCVN 5507:2002: Hoa chat nguy hiém — Quy pham an toan trong san Xuét,
kinh doanh, str dung, bdo quan va van chuyen Tiéu chuan quoc gia TCVN 4604:2012:
Cong trinh cong nghiép — Nha san xuat — Tiéu chuan thiét ké; Thong tu 5O 48/2020/TT
—BCT ngay 21/12/2020 cua Bo Cong thuong ban hanh Quy chuan k¥ thuat quoc gia vé
an toan trong san xuat, kinh doanh, str dung, bdo quan va van chuyén héa chat nguy
hiém va Quy chuian QCVN 06:2020/BXD — An toan chay cho nha va cong trinh. Cu thé:

+L6i thoat hiém tai nha xuong dugc chi dan rd rang bang cac bang hiéu va dén bao
theo dung quy dinh vé ctru ho, clru nan trong trudong hop khan cap.

+H¢ thong thong gi6 ctia nha xuwdng chinh va hé théng thong gi6 ctia kho hoa chét
dugc thiét ké dap ung Tiéu chuan Viét Nam TCVN 3288:1979.

~ +Hg thong ch}eu sang dam bao theo quy dinh dé dap ung yéu cau nhép va xuéit’ hoa
chat tai kho. H¢ thong chi€u sang trong nha xudng va kho chira hoa chat duge thiét ké
dap ung céac quy dinh tai Tiéu chuan Viét Nam TCVN 2622:1995.
+Nén kho chira hoa chét bang phang, xung quanh chd dé hoa chit co go cao it nhit
0,1 mét.
+San kho chira hoa chat dugc thiét ké dac biét, c6 kha nang chju tai va chong tham.
Ngoai ra san kho chtra hoa chat con dugc thiét cac duong ranh thu gom hoa chat dang
long.
o+ Toz‘m‘ b Du 4n dugce thiét ké va trang bi hé théng chéng set, do, do kho chira béa
chat [uén nam trong khu vuc dugc bao v¢ bdi hé thong thu 161 va chong sét. HE thong
chong sét duge thi€t ké dap img Tiéu chuan Viét Nam TCVN 9385:2012 do B9 Khoa
hoc va Cong nghé¢ cong bo.
_ +Ngoai ra, kho chtra hoa chét dugc Cong ty thiét lgé dap mg cac tiéu chuén, quy
chuan quy dinh vé an toan lao dong tai kho chtra hoa chat.

+* Cac bién phap ngin ngura tran do, ro ri hoa chat va an toan lao dong cho cong nhan

- Nha may bo tri khu vuc chira hoa chat tai vi tri thodng mat, tranh ti€p xuc truc
tiép vdi anh sang mat troi, cd mai che chan.
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- Céc bon chira hoa chit ludn phai dong chit nip;
- Bc?n chira hoa chat thuong xuyén dugc bao tri, bao dudng nham sira chira, thay
thé va khac phuc kip thoi viée 10 ri nhién licu.
- Khu vuc chira hoa chét khong duoc dat bat cr vat gi phia trén.
- Trong trudng hop bi ro ri trén mit bang nha xudng:

+ Dung gié lau, bong thdm lau sach va thu gom gié lau vao thung chtra va day
kin.

+ Khong cho chat 1ong thoat vao cong, 6ng thoat nude hodc cac ving am thap.

+ Dung dat cat dé xtr 1y chat 16ng bi d6, tuyét d6i khong sir dung nguyén lidu dé
chay nhu mun cua.

+ Tham khao ¥ kién cta cac chuyén gia vé viéc sir dung cic nguyén liéu nao dé
khic phuc nhitng hdu qua xay ra va dam bao phai tuan tha theo nhitng nguyén tic cta
dia phuong.

- Han ché cong nhan 1am viéc tai khu vuc phat sinh hoi hoa chat, trang bi du cac
phuong tién dé dam bao an toan lao dong nhu: Non bao hg, quan do, giay, khau trang,
bao tay, kinh, mat na che mat...

- Khi gdp truong hop bi dinh, hay nudt phai dung mai thuc hién céc bién phéap so
clru sau:

+ Néu nuét phai: Ngay lap tirc goi trung tdm cap ciru hodc goi bac sy hodc
cho bénh nhan dén bénh vién.

+ Néu bi dinh trén da hodc toc: Coi bo ngay lap tirc quan 4o bi dinh san
pham. Ngam bd phan bi dinh ban bang voi1 nudc hodc voi hoa sen it nhat 15 phut va sau
doé rura lai bang xa bong va nude néu c6 thé. Néu da trg nén do, sung, dau va hodac phong
rdp, chuyén bénh nhan dén co s¢ y té gan nhat dé diéu tri thém

+ Néu hit phai: Chuyén nan nhan ra noi thoang khi, giit nguc nan nhan ¢ tu
thé thudn loi cho ho hap. Lién hé véi trung tdm giai doc hoac bac sy néu thdy mét moi.
Neéu khong hoi phuc nhanh chong, chuyén nan nhan dén co s¢ y t€ gan nhat dé cé céc
di€u tri tiép theo.

+ Néu bi dinh vao mét than trong rira bang nudc trong vai phit. Thao bo

kinh ap trong néu dang deo va néu thay dé dang. Sau do tiép tuc rira mat bang nudc sach.
Néu bi kich tmg kéo dai, can phai dugc chim soc y té.

+ Neu c6 hod hoan: Dung loai bot chong cOn, nudce phun ¢6 ap hodc & dang
phun suong dé dap lua.
¢). Bién phdp phong ngiva sw co ciia 1o hoi

- Pé phong ngira sy ¢ cua 10 hoi, chit Dy 4n phai kiém dinh 16 hoi theo dinh ky.

- Mot s6 sur ¢6 16 hoi mic, chit Dy 4n can theo ddi thudng xuyén nhur:

+ Su ¢6 can nudc qua murc: bién phap khic phuc 1a kiém tra xem ong thuy c6 bi
chay nudc khong, sau do kiém tra mic nudc bang cach “goi nude”. Néu can thiét thi
phai thay dng thity. Ngung 10 khi can nudc nghiém trong xay ra.

ot Su ¢ nuée dﬁy‘qué muc: bién phap xur 1y 1a kiém tra, thong rura 6ng thuy, can
thict thi xa day 10 tirng hoi cho té1 khi myc nude & mirc cho phép.
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+ Su ¢b dng thuy bao muc nude gia tao: bién phap khic phuc 13 thong rira dng
thuy.

+ Su ¢b 4p sudt ting qua mirc cho phép: bién phap xur ly la giam cuong do dét,
mo van x4 khi, xa day gian doan két hop véi cip nude bo sung.

+ Su ¢ phong, nd ong clia phan trao doi nhiét: bién phap khac phuc 14 tat béc
dét, tat quat gi0, ha ap sudt bang cach mo van xa khi va cudng ché md van an toan, dé
10 ngudi va tién hanh kiém tra sira chita chd phong.

+ Sy ¢d nd 6ng thay tinh sang: bién phap xur 1y 1a dong dudng hoi va duong nude
de thay ong thuy tinh mai.

+ Sur ¢b ap ké bi hong hoic khong chinh xac: trong trudng hop mat kinh v& nhung
ap ké van hoat dong tot, cho phép lam viéc dén hét ca. Céc truong hop khac phai thay
thé ap ké moi.

+ Sy ¢b van an toan hong: Ngimg hoat dong ctia 10 dé thay thé hodc stra chira.

+ Su ¢b cuong do d6t giam: cip thém khi cho budng ddt, diéu chinh ty 18 nhién
liéu dot cho phu hop.

+ Su ¢b dudng thoat khoi tit nghén: vé sinh dinh ky hdm nuéc, dng lira, budng
Itra, budng khoéi va duong thoét khoi.

d). Bién phdp phong ngira sw cé bé tw hogi

Thuong xuyén theo doi hoat dong cua bé tu hoai, bao tri, bao dudng dinh ky,
tranh cac su co c6 thé xay ra nhu:

+ Téc nghén bon cau hoic ‘téc duong ng dﬁq dan dén phén, nudce tiéu khong tiéu
thoat dugc. Do do, phai thong bon cau va duong ong dan dé ti€u thoat phan va nudce
tiu.

+ Tac dudng dng thoat khi bé tu hoai gdy mui hoi théi trong nha vé sinh hodc cd
thé gdy n6 ham cau. Truong hop nay phai tién hanh thong 6ng dan khi nham han ché
mui hoi cling nhu ddm bdo an toan cho nha v¢ sinh.

+ Bé tur hoai day phai tién hanh hat ham cau.

e). Bién phdp phong ngira sw cé ro ri, vé dwong éng thodt nuwdc thdi

- Thiét ké dudng ong thoat nude thai co dudng cach ly an toan.

- Thuong xuyén kiém tra va bao tri nhiing méi ndi, van khoa trén hé thong duong
dng dan dam bao tit ca cac tuyén ng co du do bén va do kin khit an toan nhat.

- Khoéng co bat ky cac cong trinh xay dung trén dudng dng thoat nudc.

- Sir dung 6ng BTCT cuong lyc tai cac khu vuc c6 phuong tién giao thong tai trong
16m ra vao thuong xuyén.

f). Bién phdp phong ngira sw c6 doi véi HTXL nwéc thdi N
- Van hanh tram xtr 1y nudc thai theo dung quy trinh da dugc hudéng dan.

- Van hanh va bdo tri cdic may moce thiét bi trong hé théng mot cach thuong xuyén
theo dung hudng dan k¥ thuat cuia nha cung cép. Thuong xuyén theo doi hoat dong cua
cac may moc xir 1y, tinh trang hoat dong cuia cac bé va thiét bi xir Iy dé co6 bién phap khic
phuc kip thoi.
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- Chuén bi mot s6 bd phan, thiét bi du phong dbi véi bo phan dé& hu hong nhu:
bom...

- Ngudi van hanh hé thong xir Iy nudc thai duge dao tao kién thirc vé cach van
hanh HTXL nudc thai,, bao dudng bao tri may moc, thi€t bi; xir 1y cac tinh huong su co.

- Trong truong hop HTXL nudc thai bi sy cé, khong van hanh dugc thi nha may
s€ tam dung cac hoat dong san xuat dé khac phuc nham bao dam khong gay 6 nhiém moi
trrong trong qud trinh san xuat. Sau khi sy 6 duge khac phuc va bdo dam hi€u qua xt
1y thi nha may md&i hoat dong binh thuong tro lai.

g). Bién phdp phong ngira sw cé doi véi HTXL khi thdi 16 hoi

- Str dung cac nguyén liéu c6 d6 bén cao va chong in mon;

- Pam bao van hanh hé théng theo ding quy trinh d3 duoc hudng dan;

- Van hanh va bdo tri cdc may moc thlet bi trong hé théng mot cach thudng xuyén
theo dung hudng din k¥ thuat cia nha cung cép;

- Thuong xuyén theo doi hoat dong cua cac may moc xu ly, tinh trang hoat dong
cua cac bé va thiét bi xur 1y dé€ co6 bién phap khac phuc kip thoi.

- Cac may moc, thiét bi (nhu: bom, quat hit...) déu c6 du phong dé phong trudng
hop hu hdng cén stra chita.

- Nguoi van hanh HTXL ’khi thai duoc dao tao cac lgié'n thtrc vé: an toan khi van
hanh HTXL, cach xu ly cac su ¢o va bao tri, bao dudng thiét bi.

h).Bién phdp phong ngiva sw cé6 moi trwong déi véi kho chiva chit thai
- Thiét ké nha kho luu giir chat thai c6 mai che, tranh nuéc mua roi xudng cudn theo
chat thai vao duong thoat nudc.
- Nha kho luu gitr chét thai dugc phan chia thanh nhiéu khu vuc luu gitt khac nhau.
Cac khu vyc nay duoc thiét ké v6i khoang cach phu hop theo quy dinh luu gitrt CTNH,
han ché kha ning twong tac giita cac loai chét thai va xay ra sy cd chdy nd trong nha

kho. Mdi khu vuc luu giit duoc trang bi ,cac bién ganh bao ya thiét bi PCCC, dung cu
bao ho lao dong, cac vat li¢u ing pho khac phuc néu c6 su o xdy ra.

- CTNH duoc dan bang hi¢u c6 hinh minh hoa dé viéc tap két chat théj duoc dé
dét}g. Khu vuc chira CTNH dugc xay bo bao, bén trén c6 dat cac bé chira dé ,thu gom
chat thai khi bi 10 ri, bén dudi c6 chira cat va dugc xay bao lai. Khi ¢6 su co tran do
CTNH, cat sé dugc thu gom va ban giao cho don vi thu gom CTNH.

Déi v6i viee van chuyén CTNH: Chua dau tu hop dong véi don vi co chirc ning
chuyén thu gom, van chuyén va xir Iy CTNH theo dung quy dinh. Do do, don vi dugc

thu gom, van chuyen va xur Iy c6 cac bién phap dé dé phong va kiém soat sy ¢d trong
qué trinh van chuyén CTNH.

43.TO CHUC THUC HIEN CAC CONG TRINH, BIEN PHAP BAO VE MOI
TRUONG

4.3.1. Danh muc cong trinh, bién phap bio vé méi trwong cia dw an diu tw
Céc cong trinh bao v¢ mdi truong chinh ctia Dy 4n dugc trinh bay trong bang sau:

Bang 4. 23: Danh muc cdc cong trinh bao vé moi truwong chinh cua du dan
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STT Tén cong trinh S6 hrgng
1 | Cong trinh thu gom va thoat nudc mua 01 hé thong
2 | Cong trinh thu gom va thoat nudc thai 01 hé thong
3 | Bé tu hoai 03 bé
4 | Hé théng xtr Iy nudce thai, cong suat 960 m>/ngay.dém 01 hé thong
5 | Hé thong thu gom va xt 1y bui vai 01 hé thong
6 | Hé thong xur 1y khi thai 10 hoi 01 hé thong
7 | Kho chira chét thai ran cong nghiép thong thuong 01 kho
8 | Kho chtra chat thai nguy hai 01 kho

(Nguon: Céng ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam), 2023)
4.3.2. K& hoach xay lip cac cong trinh xir 1y chat thai, bao vé mdi truwong
Cong ty TNHH S.A Garment Finishing Viét Nam di xay dung mot s6 cong trinh
bao vé moi trudng cho Dy 4n cii nhu: hé thong thu gom va thoat nuéc mua, hé théng
thu gom va thoat nudc thai, h¢ théng bé tu hoai 3 ngan. bé phuc vu cho muc tiéu méi,
Cong ty sé cai tao lai cac cong trinh xir 1y cii va xdy thém mot s cong trinh xur Iy cht
thai méi nhu: hé théng thu gom va thoat nudc mua cho xudéng mdi, cai tao nang cap
HTXL nudc thai cong suat 960 m>/ngdy, hé thong thu gom va xtr 1y bui vai; hé théng
xir 1y khi thai 10 hoi; kho chira chat thai cong nghiép thong thuong va chét thai nguy hai.
Cac hang muc cong trinh bao v¢é moi truong tai du an s€ dugc trién khai xay dung
va lap dat nhu sau:

Bang 4. 24: Thoi gian xdy ldp cdc cong trinh bdo vé méi truong ciia dw dn

STT Tén cong trinh Thaoi gian thwe hién Tién d9 thwe hién
Cong trinh thu gom va thodt
nwoc mua: . - Ba hoan thién
g ) .| -Nam 2005
. + H¢ thong thu gom,' thoat nudc '
muaAcuaA’nha xudng hién h}ru | - Sau khi GPMT duoe cép - Xay moi
+ H¢ thong thu gom, thoat nudc ]
mua cua nha xuong xay mai phép
Cong trinh thu gom va thodt
nwoc thdi: -Pa hoan thién
+ Heé thdng thu gom, thoat nudc | - Nam 2005
2 | thai cua nha xudng hién hiru
+ Tich hop hé thong thu gom, - Xay méi
thoat nudc cua toan bd nha mdy | - Sau khi GPMT dugc cip
vé HTXNT
3 | Bé tw hoai Nam 2005 Da hoan thién
4 | Hé thong xtr 1y nude thai Sau khi GPMT dugc cp Xay méi
5 | Hé théng thu gom va xir Iy bui vai | Sau khi GPMT dugc cp Xay méi
6 | Hé thong xir Iy khi thai 16 hoi Sau khi GPMT duoc cap Xay méi
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STT Tén cong trinh Thoi gian thwe hién Tién d¢ thue hién
Kho chtra cht thai rén cong nghié , Xay moi
7 AOC u’a‘c atthai ran cong nghiép | .. <ot duoc chp ay mai
thong thuong
8 | Kho chira chat thai nguy hai Sau khi GPMT duoc cap Xay moi
(Nguon: Céng ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam), 2023)
4.3.3. K& hoach td chirc thuc hién cac bién phap bio vé méi trwong khac
Khong co
4.3.4. Téom tit du toan kinh phi d6i véi cic cong trinh, bién phip bio vé mdi

truong

Bang 4. 25: Dy toan kinh phi thuc hién cong trinh bao vé mai truong tai dw an

A . Kinh phi thuc hién
STT Tén cong trinh
(VND)

1 | Cong trinh thu gom va thoat nuéc mua 500.000.000
2 | Cong trinh thu gom va thoat nudc thai 500.000.000
3 | Bé tu hoai 30.000.000
4 | Hé théng xtr Iy nude thai 1.500.000.000
5 | Hé thong thu gom va xt 1y bui vai 200.000.000
6 | Hé thong xur 1y khi thai 16 hoi 300.000.000
7 | Kho chira chét thai ran cong nghiép thong thudng 10.000.000
8 | Kho chira chit thai nguy hai 10.000.000

Téng 3.500.000.000

(Nguon: Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam), 2023)

4.3.5. T6 chirc, bd may quan Iy, van hanh cc cong trinh bio vé méi truong

Cong ty TNHH S.A Garment Finishing Viét Nam quan 1y truc tiép du 4n nén cong
viée t6 chtrc quan 1y diéu hanh ciing nhu t6 chirc quan 1y van hanh dy an duogc thuc hién
nhu sau:
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Giam doc

v

Pho Giam dbc

\ 4 ¢

l }

B phan Bo phan B6 phan Phong thu Phong
HC-NS ké toan KCS mua thu
nghiém
v y v v
Quan ly Theo ddi Kiém tra Mua Thir
nhfém su, don hang, chat luong nguyén vat nghiém,
chién luoc cong ng, san pham liéu cho kiém tra
kinh tién lugng san xudt mau ma
doanh, cua nhan va quan ly san pham
quan ly vién kho
moi
trudng cua
nha may

Hinh 4. 6: So d6 t6 chirc quan Iy ciia dir dn trong giai doan vin hanh

4.4.NHAN XET VE MUC PQ CHI TIET, PO TIN CAY CUA CAC KET QUA
DANH GIA DU BAO
Mirc d9 chi tiét, do tin cdy cua cac danh gia vé cac tic dong moi trudng, cac rui ro,
su ¢0 moi truong co kha nang xay ra khi trién khai du an duoc trinh bay trong bang sau:

Bang 4. 26: Mukc do chi tiét, do tin cdy cia cdc danh gia

Phuong phi Muye dich sir dyn Do chinh xaccua |\ o
uc di u 1Y
STT ) & phap ’ - 8 phuwong phap danh o
str dung phwong phap i tin cay
i
Phuong phép khao | Xac dinh cac théng s vé P , .
A \ | opea . " ... | Két qua do dac/phan
sat hi¢n truong va | hién trang khong khi, vi khi | | B R
1 o ; R . B . N tich thyc t€ > do Cao
phan tich phong | hau, nuéc mat, nudc ngam, ) ;
, . % chinh xac cao
thi nghiém dat
Thu thap, xu 1y cac sd liéu
5 Phuong phap | v& diéu kién khi tuong thay | S6  liéu thuc té C
. . ao
thong ké van, kinh té€ xa hoi tai khu | =2 d0 chinh xac cao
vuc xay dung du an
Mo ta hé thong méi truong,
xéac dinh cac thanh phan cua
Phuong phép nhan | du 4n anh huéng dén moi L ,
3 . A N .| Do chinh xac cao Cao
dang truong, nhan dang day du
cac dong chit thai, cac van
dé moi truong lién quan
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D6 chinh xac cia

sanh

Viét Nam

Phwong phap Muc dich sir dung .., Mirc do
STT . , phuwong phap danh e A
str dung phwong phap i tin cay
i
phuc vu cong tac danh gia
chi tiét
Phuong phap danh | Uéc tinh tai lvong 6 nhiém | Tinh toan theo Iy
, |gid nhanh, tinh | khi thai, nudc thai, CTR.,... thuyét c6 thé gin ding | Trung
toan theo hé sd 6 | theo nhiéu nguén tai lidu | v6i thue té > do chinh |  binh
nhiém khéc nhau xac tuong dbi
. Phan tich, tong hop thong | Nhin chung cac thon
Phuong phap tong | . | \ Ng.AQP; ‘g . e Z g
5 b tin va co s¢ dit liéu dé hoan | tin dugc cung cap ¢ | Cao
op thanh bao co tong hop muc do chinh xac
Panh gia cac két qua trén co
Phuon ha .
6 & Phap 50 s0 so sanh véi quy chuan | B§ chinh xac cao Cao
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CHUONG V: PHUONG AN CAI TAO, PHUC HOI MOI
TRUONG, PHUONG AN BOI HOAN PA DANG SINH HQC

(Chi yéu cau doi véi cdc duw dn khai thac khodng san, dw dn chén ldp chat thdi,
dy dn gdy ton that, suy giam da dang sinh hoc)
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CHUONG VI: NOI DUNG PE NGHI CAP GIAY PHEP
MOI TRUONG

6.1.Noi dung dé nghi cAp phép ddi véi nwéc thai
& Nguon phdt sinh nuée thai
Céac ngudn phat sinh nuée thai tai du 4n va luu lwong nude thai phat sinh chi tiét
nhu sau:
+Ngudn s6 01: Nudc thai sinh hoat ctia cong nhéan vién phét sinh v6i luu luong 6
m’/ngay;
+Nguon s6 02: Nudc thai san xuat phat sinh tir qua trinh giat hang may mic voi
luu lugng 269,2 m3*/ngay.
+Ngudn s6 03: Nudc thai tir hé thong xur 1y khi thai 16 hoi v6i luu lugng 4 m3/ 7
ngay.
& Luu lwong xa nwée thdi toi da dé nghi cdp phép
Luu luong xa nudc tdi da xin cap phép: 275,7 m¥/ngay.dém, tuong duong 8,05
m?/gid.
+ Dong nudc thai
01 dong nudce thai sau xtr ly. Nudc thai sinh hoat va nudce thai san xut duoc thu
gom dan vé tram XLNT cong suat 960 rrf/ngéy dém cua nha may xu ly dat QCVN
40 £201 1/BTNMT, c6t B sau d6 dugc dau noi ve h¢ thong xur Iy nude }héi tap trung, cong
suat 5.000 m*/ngay.dém (modul 2)cua KCX-CN Linh Trung III d€ tiép tuc xur ly dat
QCVN 40:2011/BTNMT, cot A trudce khi thai ra nguon ti€p nhan.

& Thanh phdn 6 nhiém va gid tri gi6i han cia cdc chdt 6 nhiém theo dong nuéc
thai
Bang 6. 1: Thanh phan é nhiém va gid tri gidi han cia cdc chdt 6 nhiém
trong dong nudc thai tai dy an

TT Chit 6 nhiém Tiéu chuén tiép nhan
1 |pH 55-9
2 | BODs 500
3 | COD 600
4 | TSS 150
5 | Téng Nito 40
6 | Tong Photpho 6
7 | Amoni 10
8 | Clodu 2
9 | Cr® 0,1
10 | Coliform -

(Nguon: Hop dong s6 276.500/HPLT.2022 ngay 01/11/2022 vé viéc cung cdp dich vu thodt

nuoc va xw ly nuoc thai )
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& Vi tri, phuong thirc xd nude thai va nguon tiép nhdn nude thai

Duy 4n c6 01 vi tri h6 ga déu ndi nudc thai sau xir 1y vao hé thong thu gom nudc thai
chung ciia KCN nam bén ngoai tudng rao, trén duong s6 2. Toa do vi tri hd ga dau ndi
nude thai véi KCN: X (m)= 597.166,9; Y (m)= 1218.165,5 (theo hé toa do VN2000,
kinh tuyén truc 105°30°, miii chiéu 3°).

Phuong thirc xa nudce thai: Ty chay
Ché do xa nudc thai: Lién tuc 24/24 gid, 300 ngay lam viéc/nam.

Cong trinh xtr Iy nudc thai tiép nhan nude thai tir du 4n: Hé thong xir Iy nudc thai
tap trung cua KCX-CN Linh Trung III (thu gom nude thai tir cac doanh nghiép thir cap),
cong suat thiét ké: 10.000 m*/ngay.dém, bao gdm 02 module véi cong sudt xi 1y cua
moi module 1a 5.000 m?*/ngay.dém.

6.2.Noi dung dé nghi cap phép déi véi khi thai
& Nguon phat sinh:
+ Ngudn s6 01: Bui, khi thai cta hé thong xir Iy khi thai 16 hoi cong suat 10 tin/h
+ Ngudn s6 02: Bui ctia hé théng thu gom, xtr 1y bui vai.

+ Ngudn s6 03: Bui, khi thai tir hoat dong ctia médy phat dién du phong cong sut
250 KVA (st dung nhién liéu 1a diu DO, chi hoat dong khi c6 sy c¢b mat dién)

* Dong khi thai, vi tri xa khi thdi:
+ Dong khi thai s6 01: twong tmg v6i dng khoi cta hé thong xir 1y bui, khi phat
sinh tr hoat dong cua 10 hoi. Toa d0 vi tri ;(é thar du kién: ,X(m)=597.526;
Y(m)=1217.792. (theo hé toa dé6 VN2000, kinh tuyéen 105°30°, muii chiéu 3°)

+ Dong khi thai sﬁ 02: twong ung véi ong thoat ciia hé thdng xur Iy bui vai. Toa
do vi tri ong thoat dy kién: X(m) =597.519 ; Y(m)=1217.816. (theo h¢ toa do VN2000,
kinh tuyén 105°30°, mii chiéu 3°)

, + Dong khi thai s6 03: twong tmg voi 6ng thoat ciia may phat dién. Toa do vi tri
ong thoat du kién: X(m) = 597.539 ; Y(m)=1217.883. (theo h¢ toa do VN2000, kinh
tuyén 105°30°, mui chiéu 3°)

& Luu lwong xa thdi t6i da:

+ Dong khi thai s6 01: Luu lugng x4 khi thai 16n nhat 6.400 m?/gio

+ Dong khi thai s6 02: Chua xé4c dinh

+ Dong khi thai s6 03: Luu luong khi thai 1a 1.670 m?/gid.

* Phuong thirc xa thai:

+ Dong khi thai s6 01: Khi thai sau xir Iy dugc x4 ra ngoai moi truong qua dng
khoi, lién tuc khi 10 hoi hoat dong.

+ Dong khi thai s6 02: Khi thai sau xir Iy durgc x4 ra ngoai méi trudng qua ong
thoat khi, lién tuc khi hoat dong dét, may va cao long dién ra.

+ Dong khi thai s6 03: Khi thai sau xir Iy dugc xa ra ngoai moi truong qua ong
khoi ctia may phat dién, gian doan, chi hoat dong khi sy ¢b mat dién dién ra.

& Cdc chdt 6 nhiém va gia tri gioi han cua cdc chdt é nhiém:
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Chat lugng khi thai trude khi xa vao moi truong khong khi phai bao dam dap tng
yéu cau vé bao vé moi truong, QCVN 19:2009/BTNMT-Quy chuan ky thuat qudc gia
vé khi thai cong nghiép dbi véi bui va mot s6 chat vo co (cot B, Kp =

09vak,=

1,0;

Bang 6. 2: Gioi han tlep nhan bui, khi thai cua duw an

Tin  suit < A
STT | Théng s 5 | Don vi QCVN 19.2A009/BTNMT quan tric guan trac tu dong,
Cot B, dinh ky lién tuc
1. Luu lugng | m¥/gio - Khong  thude déi
. tuong phdi quan trac
3
2. | Bui mg/Nm 160 bui, khi thai tu dong,
3. ]SO mg/Nm?® 400 3 thang/lan | lién tuc theo quy dinh
4. NO, mg/Nm’? 350 tai khoan 2 Piéu 98
; Nghi dinh sO
5. | CO mg/Nm 630 08/2022/ND-CP

6.3.Noi dung dé nghi cAp phép d6i véi tiéng 6n, dd rung

& Nguon phat sinh tiéng on, dg rung chinh

— Ngudn s6 01: phét sinh tir qua trinh hoat dong t6 ho may giat, vt va sy

Ngudn s6 02: phat sinh tir qué trinh hoat dong cia may dét va may danh soi

Ngudn s6 03: phat sinh tir qua trinh hoat dong cua t6 hop cac may may.

Ngudn sb 04: phat sinh tir qua trinh hoat dong ciia cac may cao 16ng.

Ngudn sb 05: phat sinh tir qua trinh hoat dong ctia may nén khi

Ngudn s6 06: phat sinh tir qua trinh hoat dong cta quat hut khu vyc 16 hoi
« Vitri phdt sinh
— Ngudn s6 01: X(m) = 597.565,5; Y(m) = 1217.839.2
Ngudn s6 02: X(m) = 597.543,2; Y(m) = 1217.815,3
Ngudn s6 03: X(m) = 597.522,4; Y(m) = 1217.852,5
Ngudn s6 04: X(m) = 597.516,6; Y(m) = 1217.829,5
Ngudn sb 05: X(m) =597.510,7; Y(m) = 1217.833,6.
Ngudn sb 06: X(m) = 597.525,5; Y(m) = 1217.785,2.
(Hé toa dé VN2000, kinh tuyén truc 105°30°, miii chiéu 3°)

& Gid tri gidi han doi voi tiéng on, do rung
- Gia tri gi6i han 4p dung doi véi tiéng on: QCVN 26:2010/BTNMT - Quy chuan
ky thuat quoc gia ve tiéng o6n

Tir 6 gio dén 21 Tir 21 gio dén 6 | Tan suit quan . 1o
T git (dBA) git (dBA) tric dinh ky Ghi chu
1 70 55 - Khu vuc thong thuong

- Gia tri giéi han ap dung d6i voi d6 rung: QCVN 27:2010/BTNMT - Quy chuan k¥
thuat quoc gia vé do rung
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Thoi gian ap dung trong ngay va mirc
ia tdc rung cho phép (dB A 4
TT g : g cho phép (dB) ’ Tan suat quan Ghi chii
Tir 6 gio dén21 | Tir21gio dén 6 | tracdinhKky
gio gio
1 70 60 Khu vuc thong thuong

6.4.Noi dung dé nghi cAp phép doi véi chit thai rian va chat thai nguy hai

& Nguon phdt sinh va khéi lwong chat thdi rin dé nghi cdp phép

Bang 6. 3: Danh muc chdt thdi rdn sinh hoat dé nghi cdp phép

STT

Loai chit thai

Khoi lwong (kg/nim)

1

vién cia nha may

Chat thai ran sinh hoat cta can bd cong nhan

21.600

(Nguon: Céng ty TNHH S.A Garment Finishinh (Viét Nam), 2023)

Bdng 6. 4: Danh muc chdt thdi ran céng nghiép thong thwong dé nghi cdp phép

e Mai chat Khoi lwong B
TT Tén chat thai .. . Trang thai
thai (kg/nam)
Chat thai tir soi dét ch x 1y ,
|| ettt SOl et AR qua Xty | 1602 10 325 Rén
hodc da qua xu ly
, | Vai 181, soi phé cac loai - 230 Rin
Bui bong véi tir qué trinh sdn xuat - 95 Ran
3 | Gidy va bao bi gidy carton thaibo | 180105 26 Rén
Bao bi nhua (d3 chira chat khi thai
4 | ra khong phai 1a chat thai nguy | 180106 51 Rin
hai) thai
5 Bao bi nilon thai - 20 Rin
L6i nhua cudn soi - 31 Rin
6 | Tro déy, xi va bui 10 hoi 04 02 06 2.000 Rin
7 szin tor qué trinh gidt hang may ] ! Rén
mac
TONG CONG - 2.403 -
(Nguon: Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam), 2023)
Badng 6. 5: Danh muc chdt thai nguy hai dé nghi cdp phép
] Khoi lwon T
STT Loai cht thai MaCT | . opvens | trang
: (kg/thang) thai
1 |Hop chira muc in &9 08 02 04 0,5 Rin
5 I?(’)ng (F‘:n huynh quang va cac loai thuy tinh hoat 16 01 06 0.5 Rén
tinh thai
3 |Déau dong co, hop sd va boi tron tong hop thai 1702 03 3 Long
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. Khbi lwgn T
STT Loai chét thai MaCT | oruong | trang
(kg/thang) thai
Bao bi mém (d chira cht khi thai ra 1a chat thai ,
ao 1r.nemfaa<18§: a chat khi thai ra la chat thai| o . o 55 Rén
nguy hai) thai
Bao bi cimg (d4 chira chét khi thai ra 1a chat thai ,
ao 1C. ng}(zsc): a chat khi thdi ra la chat thai | . . . 55 Rén
nguy hai) thai
Chét hap thu, vat liéu loc (bao gom ca vat liéu loc
dau chua néu tai cac ma khéc), gié lau, vdi bao vé | 18 02 01 30 Rin
thai bi nhiém céc thanh phan nguy hai ®
Pin, dc quy chi thai 1906 01 10 Rin
Bun thai c6 chtra thanh pha hai tir ca 3 Ra
}1n :(11 (,:O c ,ua fmA phan n%uy aitrcdoqual o oo o 1425 an
trinh xt ly nudc thai cong nghi¢p
TONG CONG 519

(Nguon: Cong ty TNHH S.A Garmnet Finishing (Viét Nam), 2023)

ngoai la nguyén li€u san xuat (néu co):

Khong co

6.5. Noi dung dé nghi cAp phép ciia du an diu tu cé6 nhap khau phé liéu tir nwéc
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CHUONG VII: KE HOACH VAN HANH THU NGHIEM
CONG TRINH XU LY CHAT THAI VA CHUONG TRINH
QUAN TRAC MOI TRUONG CUA DU AN

7.1.KE HOACH VAN HANH THU NGHIEM CONG TRINH XU LY CHAT THAI CUA

DU AN

7.1.1. Thoi gian dw kién van hanh thir nghiém

Bang 7. 1: Thoi gian vdn hanh thir nghiém cdc cong trinh xir Iy chdt thai

H R b Thoi gian van hanh Céne suit
TT Aang‘ml.lc c?ng tr.1An thir nghiém g
van hanh thir nghiém C . N
Bat dau Keét thuc Thiet ke VHTN
A1 A 1 . ) Kho ] \ 269,2
1 | H¢ thong xtr Iy nude thai Sau kl}l p t}(l):ilr%gqlllg 960 m*/ngay m¥/ngdy
duogc cap tir ngay
A A ) ’ ’ 5e 1 GPMT 30 ,
p | He thong xir 1y khi thai o ‘ GPMT¢o | 6400m¥h | 6400 m¥h
hoi neay hiu luc

(Nguon: Céng ty TNHH S.A Garment Finihsing (Viét Nam),2023)

7.1.2. Ké hoach quan tric chit thai, danh gia hiéu qua xir Iy ciia cac cong trinh, thiét bi

xir Iy chat thai

Bang 7. 2: Thoi gian dw kién ldy mau chat thai

Cong trinh

St (i Iy chit thai

Thoi gian lay
mau danh gia

Cong doan xir Iy tién
hanh lay mau danh gia

Théng s6 danh gia

Hé théng xur 1y nudc

Bé thu gom
(nuoc thai dau vao)

pH, BOD, COD, TSS, tong
N, tong P, Tong diu mé&
khoang, Amoni, Clo du,
Cr®', Coliform.

1 | thai, cong suat 960 Tha%%?23o/§gz3 :
m®/ngay.dém B o pH, BOD, COD, TSS, tong
B¢ lang N, tong P, Tong dau md
(nuoc thai sau xu ly) khoang, Amoni, Clo du,
Cr%", Coliform.
HE thong xuw Iy khi | pyp 0 032003 Ong thoat khi ciahé | Luu luong, bui, SO2, NOx,
2 | thai 10 hoi, cong £
I 3 —05/2023 thong CO
suat 6.400m>/h

(Nguén: Céng ty TNHH S.A Garment Finihsing (Viét Nam),2023)
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Bang 7. 3: Chi tiét ké hoach do dac, ldy mdu chdt thai danh gid hiéu qua xir 1y ciia cong trinh

Tan suat lay mau

So lwong va vi tri lay
mau danh gia

Quy cach liy miu

Chi tiéu phan tich

Quy chuan so sanh

S6 lwgng

trong vong 75 ngay)

A. Giai doan diéu chinh hi¢u suat tirng cong doan va hiéu qud cia cong trinh xw ly (Thoi gian dw kién diéu chinh hi¢u sudt dién ra lién tiép, toi thiéu

Hé thdng xir Iy nudce thai,

01 mau nudc thai tai bé

pH, BOD, COD, TSS, tong
N, tong P, Tong dau mo

(t6i thiéu lay 5 1an/75
ngay)

thoat khi

— phan tich két qua va danh gia
hiéu qua xu ly

CO

19:2009/BTNMT, cot B

cong suat 960 thu gom Lay n‘léu t‘? hop: 93 mau don & khoang, Amoni, Clo du, 05 mau
03,1 i K sty v | 2, Coo. e
£ Sl? ngiay/lé? — phan tich két qua va danh gia . 40:2011/BTNMT, cot B
(t01 thidu lay 5 1an/75 ) | higu qua xir Iy pH, BOD, COD, TSS, tong
ngay) 01 méau nudc thai tai bé N, tong P, Tong dau md 05 miu
lang cuoi khoang, Amoni, Clo du,
Cr®", Coliform.
H¢ thong xtr ly khi thai 10 Lay mau to hop: 03 mau don &
hoi, cong suat 6.400 m3/h x e . X 03 thoi diém khac nhau trong )
<15 ngéy/lén 01 mau khi thai tai ong ngdy — tron 13n thanh 01 miu Luu lugng, bui, SO2, NOx, QCVN 05 miu

B. Giai dogn dinh gid hi¢u
thiéu 3 ngay lién tiép)

qud vin hanh 6n dinh cong trinh HTXLNT (Thoi gian dw

kién danh gia hiéu qua vdn hanh o6n dinh dién ra lién tuc trong toi

H¢ thong xur 1y nudc thai,
cong suat 960
m?*/ngay.dém

, 1 l?m/ngéy
(lay lién tiép trong 3 ngay)

01 mau nudc thai tai bé
thu gom (chi lay vao
ngay dau tién)

01 mau nuée thai tai bé
lang (ldy lién tiép trong
3 ngay)

Lay 01 mau don — phan tich két
qua va danh giéd hi¢u qua xu ly

pH, BOD, COD, TSS, tong
N, tong P, Téng diu md
khoang, Amoni, Clo du,
Cr®", Coliform.

pH, BOD, COD, TSS, tong
N, téng P, Tong dau md
khoang, Amoni, Clo du,
Cr®, Coliform.

QCVN
40:2011/BTNMT, cot B

01 mau

03 mau
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S6 lwgng va vi tri lay

Tan suat lay mau m3u dédnh gid Quy cach lay mau Chi tiéu phan tich Quy chuén so sanh So lwgng
H¢ théng xi 1y khi thai 10
hoi, cong suat 6.400 m*h | 01 méu khi thai tai ong | Ly 01 mau don — phan tich két | Luu lugng, bui, SOz, NOx, QCVN 03 miy
11an/ngay thoat khi qua va danh gia hitu qua xrly | CO 19:2009/BTNMT, cot B
(lay lién tiép trong 3 ngay)
(Nguén: Céng ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam), 2023)
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7.1.3. T§ chire cé du (jiéu kién hoat dong dich vu quan tric mdi trwdong dw kién phdi hop
deé thwe hién ke hoach
Pé danh gia hiéu qua cua qua trinh van hanh thir nghiém cac cong trinh bao vé moéi truong
cua Dy an, Chu dy an du kién s€ thué don vi thuc hién chuong trinh quan trac chat luong moi
truong:
s Don vi 1: Cong ty TNHH Khoa hoc cong nghé va Phan tich moi trwong Phwong
Nam
- Pia chi: 1358/21/5G Quang Trung, Phudng 14, Quan Go Vap, TP.HCM.
- Tel: 028.62959784 ‘
- Quyét dinh s6 308//QD-BTNMT ngay 22/02/2021 cua B Tai nguyén va Moi truong ve
viéc chung nhan du diéu kién hoat dong dich vu quan trac moi truong, voi ma s6 VIMCERTS
039.
% Don vi 2: Cong ty Co phian Xay dwng va Méi trwong Dai Phii
- bia chi tru sé chinh: 156 Vuon Lai, phuong AN Phi Bong, Quan 12, Tp.H6 Chi Minh.
- Giéy ching ’nhé}n du diéu kién hoat dong dich vu quan tric moi truéypg s6 hiéu:
VIMCERTS 292, cap lan 1 ngay 15/11/2011 do B Tai nguyén va Moi trudng cap.

- Quyét dinh s6 218/QD-BTNMT ngay 27/01/2021 cia Bo Tai nguyén va Moi truong
Vé, viéc chiing nhan dang ky hoat dong thir nghiém va du diéu kién hoat dong dich vu quan
trac moi truong.

7.2. CHUONG TRINH QUAN TRAC CHAT THAI THEO QUY PINH

7.2.1. Chuong trinh quan tric méi truong dinh ky

~ Can cir theo Nghi dinh s6 08/2022/ND — CP ngay 10/01/2022 cua Chinh phu quy dinh chi
tiét mot sO di€u cua Luat Bao v¢ Moi truong. Chu dy an dé xuat chuong trinh giam sat moi
trudong trong giai doan hoat dong du an nhu sau:

Bang 7. 4: Chuong trinh giam sat moi truong dinh ky tai du an

STT N¢i dung Théng s6 quan tric | Tan suat Quy chuén so sanh

Gidm sdt chit lwong nwéc| pH, BOD, COD, TSS,

| |thai sau xii Ij: tong N, tong P, Tong dau 03 | QCVN 40:2011/BTNMT,
NT: Tai hd ga ddu ndi nude| md khoang, Amoni, Clo | thang/lan cot B
thai vao KCN du, Cr%", Coliform.
Gidm sdt chét lwong khi

5 thai sau xi ly: Luu luong, bui, SO2 03 | QCVN 19:2009/BTNMT,
KT: Tai 6ng thoat khi thai| NOx, CO thang/lan cot B

ctia hé théng XLKT 16 hoi

Gidm sdt bui sau éng
thoat:

. . 03 CVN 19:2009/BTNMT,
3 |KT: Tai ong thoat khi ctia| Luu lugng, bui Q

: thang/14 5t B
hé thong thu gom, xir ly bui ang/lan )
vai
Giam sat Ic,héng khi khu| Bui khong chira Silic OCVN 24:2016/BYT
ot (bui hitu co va vo cor| ) QCVN 26:2016/BYT

4 |Tai 04 diém bén trong nha| khong co quy dinh khac) | » '
xuéng san xudt thue hién| va vi khi hau, tiéng &n, lan/nam | QCVN 27:2010/BTNMT
cong doan dét do rung QCVN 02:2019/BYT
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STT

Noi dung

Thoéng so quan trac

Tan suat

Quy chuan so sanh

Gidm sdt chit thai rin va
chat thai nguy hai

Giam sat tong khdi lugng

chat thai (sinh hoat,
CTRCNTT va CTNH
phat sinh)

Thuong
xuyén,
lién tuc

Nghi dinh s6 08:2022/ND —
CP ngay 10/01/2022 cua
Chinh phil va Thong tu sb
02:2022/TT - BTNMT
ngay 10/01/2022 cta B
Tai nguyén va Moi truong.

Trong qud trinh thic hién chwong trinh gidm sdt chat heong méi truong Chii dau tie s€ phoi hop voi
don vi co churc nang quan trac moi truong duwoc Bo Tai nguyén va Moi truong cap chung nhdn.

7.3.KINH PHi THU'C HIEN QUAN TRAC MOI TRUONG HANG NAM

Bdng 7. 5: Kinh phi thuc hién quan trdc méi truong hang nam tai dw dn

Stt No6i dung cong viéc Chi phi thuc hién (VND/3 thing)
1 | Po dac, phan tich chit luong nudc thai 8.000.000
) Doﬂdac, phan tich chét lvong khong khi khu vuc san 4.000.000
xuat
3 | Chi phi nhan cong ldy mau 2.000.000
4 | Chi phi van chuyén, bdo quan mau 5.000.000
5 | Tong hop sé lidu, tinh toan va viét bao cao 10.000.000
TONG 29.000.000
(Nguon: Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam), 2023)
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CHUONG VIII: CAM KET CUA CHU DU AN PAU TU

Cong ty TNHH S.A Garment Finishing (Viét Nam) xin cam két cac ndi dung sau diy:

- Tinh chinh xéc, trung thuc ctia cac sb liéu trong Bao cdo dé xuat cap gidy phép moi
truong ctia du an “Nha may giat S.A Garment Finishing (Viét Nam)”, muc tiéu san xuat giat
hang may mic quy mé 10.500.000 san pham/nam; Dét vai thun (khéng nhuém) quy mé 2.900
tan/nam; May 4o thun cac loai (khéng nhudém) quy mé 1.800.000 san pham/nim; Hoan thién
san phém dét (cao long, cang kim dinh hinh, khong thuc hién cong doan nhudém) véi quy mod
2.400 tin san phém/ném tai 16 8&9, duong s6 2, KCX-CN Linh Trung III, phuong An Tinh,
thi xa Trang Bang, tinh Tay Ninh.

- Céc ngudn gy 6 nhiém tir du an s& dugce Cong ty phat hién kip thoi va giam sat thudng
xuyén. Khong dé cac nguon 6 nhiém phat sinh tir dy 4n anh hudng dén con ngudi va moi truong
xung quanh.

- Thyc hién cac cong trinh, bién phap bao vé moi truong theo dung ndi dung da dé xuét
trong bao cdo. Chi trién khai xay dung, san xuit khi dugc Co quan c6 thim quyén phé duyét,
cap phép.

- Chiu trach nhiém trudc Phép luat Viét Nam néu du an c6 bt ky vi pham nao vé cong
tac bado v¢ moi truong tai dy an.

- Hoat dong san XUAt, XUt Iy chét thai tai du 4n tuan thu nghiém ngét cac Ti€u chuén, Quy
chuan vé méi truong nhu sau:

+ Khéng khi khu vuc san xuit dat: QCVN 22:2016/BYT: Quy chuan k¥ thuat quic gia
vé Chiéu sang — Mtic cho phép chiéu sang noi lam viéc; QCVN 24:2016/BYT: Quy chuan k¥
thuat quoc gia vé Tiéng on — Mirc tiép xuc cho phép tiéng on tai noi lam viéc; QCVN
26:2016/BYT: Quy chuan k¥ thuat qudc gia vé Vi khi hau — Gia trji cho phép vi khi hau tai noi
1am viéc; QCVN 27:2016/BYT: Quy chuén k¥ thuat quéc gia vé Rung — Gia tri cho phép tai
noi lam viéc; QCVN 02:2019/BTYT: Quy chuan k¥ thuat qudc gia vé Bui — Gia tri gioi han
tiép xuc cho phép bui tai noi lam viéc;

+ Khi thai dat c6t B, QCVN 19:2009/BTNMT-Quy chuan k¥ thuat qudc gia vé khi thai
cong nghiép ddi v6i bui va mot sb chét vo co.

+ Nudc thai dat cot B, QCVN 40:2011/BTNMT: Quy chuén ki thuat quéc gia vé nude
thai cong nghiép;

+ Chat thai rdn va chat thai nguy hai dugc quan 1y theo Thong tur sd 02/2022/TT —
BTNMT ngay 10/01/2022 cia B Tai nguyén va Méi truong quy dinh chi tiét thi hanh mot s6
diéu ctia Luat Bao vé Mbi truong.
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